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1. INTRODUCERE
1.1.Context

Raportul de amplasament a fost intocmit de societatea MABECO SRL, reprezentata de dna.
Mihaela BEU (Certificat de atestare nr. 001/05.08.2021 emis de Asociatia Roménd de Mediu
1998- Comisia de atestare a persoanelor fizice si juridice care elaboreazd studii de mediuy).

Obiectul de activitate al societiitii ALBALACT SA in cadrul obiectivului analizat este
conform codului CAEN 1051- fabricarea produselor lactate si a branzeturilor.

Activitatea desfasurata de operatorul ALBALACT SA in cadrul instalatiei de prelucrare a
laptelui din localitatea Oiejdea, DN1 km 392+600, comuna Galda de Jos, prevazuti in
Legea 278/2013 privind emisiile industriale, in anexa I, la punctul 6.3.c) Tratarea si
prelucrarea exclusiv a laptelui, in situatia in care cantitatea de lapte primitd este
mai mare de 200 de tone pe zi (valoare medie anuald).

Raportul de amplasament are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului din localitatea
Oiejdea, DN1 km 392+600, comuna Galda de Jos, judetul Alba, unde isi desfasoard
activitatea societatea ALBALACT SA, ca parte a documentatiei de solicitare a revizuirii
Autorizatiei integrate de mediu nr. AB 3 din 11.10.2017, actualizata la 24.03.2021, cu
viza anualda, emisd de APM Alba pentru o capacitate de prelucrare de 390000 litri
lapte/zi, respectiv 400 tone lapte brut/zi (densitate 1,027 kg/dm?3).

Prin modernizarea instalatiilor de procesare a laptelui, capacitatea fabricii a
crescut, astfel incat la aceasta data se pot prelucra pana la 700 tone lapte brut/zi
(cca 680 000 litri/zi).

Se solicitd revizuirea Autorizatiei integrate de mediu nr. AB 3 din 11.10.2017,
actualizata la 24.03.2021, ca urmare a modificirilor in instalatie, cu cresterea
capacitatii stocare si de procesare a laptelui brut, firid a se modifica tipul proceselor

care au loc.

Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 12/ 13.01.2022, valabila pana la 13.01.2027, a fost
emisa de ANAR-ABA Mures pentru capacitatea de 700 tone lapte brut/zi.

Activitatea in instalatia Albalact SA este prevazuta, conform HG nr. 140/2008 privind
stabilirea unor masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) al Parlamentului
European si al Consiliului nr. 166/2006 privind infiintarea Registrului European al
Poluantilor Emisi si Transferati si modificarea directivelor Consiliului 91/689/CEE si
96/61/CE, la activitatea 8.c. Tratarea si prelucrarea laptelui.

Pentru a se conforma cu prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
ALBALACT SA depune prezentul Raport de amplasament si Formularul de solicitare, pentru
revizuirea autorizatiei integrate de mediu.

Amplasamentul analizat este identificat in “Planul de incadrare in zona” anexat.

Acest raport a fost intocmit pentru a indeplini cerintele de prevenire, reducere si control
al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, astfel incat sa ofere
informatii relevante, in vederea revizuirii autorizatiei integrate de mediu.

1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, prevazute si de Legea nr. 278/2013
privind emisiile industriale, care defineste Raportul privind situatia de referinta.
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In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referintd contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determindrilor realizate in ceea ce priveste
solul si apele subterane care reflect’ starea acestora la data elaborarii raportului privind
situatia de referintd, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi
ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a
apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse
ori emise de instalatia in cauza.

Astfel, in functie de specificul lor, obiectivele prezentului Raport de amplasament sunt
grupate astfel:

A - prezentarea unei situatii a amplasamentului, la atingerea unei capacitati de prelucrare a
laptelui de pana la 400 tone pe zi, pentru estimarile ulterioare ale terenului ce pot fi
comparate §i vor constitui un punct de referinta in solicitarea prezentei autorizatii integrate
de mediu.

Acest obiectiv este realizat prin:
o identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si
in ce masura existi zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuald);
« abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiald a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

B - identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale
terenului si a vulnerabilitatii sale in cazul oricirei contaminari posibile in trecut, prezent si
viitor. Acest obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale
activitatilor realizate anterior pe amplasament si prin analizele prezente efectuate pe
amplasament si vizeaza in special factorii de mediu sol si apa subterana.

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a
prevederilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

Prezentul document raspunde astfel cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale referitoare la informatiile pe care trebuie sa le ofere Raportul privind
situatia de referinta.

Acest raport se refera la zona instalatiei si la zona din vecinatatea instalatiei, care poate
afecta sau pot fi afectate de activitatile desfasurate pe amplasament.

1.3. Scop si abordare

Scopul elabordrii Raportului de amplasament este, in principal, prezentarea starii
amplasamentului, inclusiv starea factorilor de mediu.

Raportul reprezentd si va oferi un punct de referintd in continuare, inclusiv pentru
comparatia la o eventuala incetare a activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament la ALBALACT SA este in concordanta cu
Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind prevenirea,
reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate privind
cercetarea documentard si observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea
unui raport privind conditiile initiale si dezvoltarea ,Modelului conceptual”, respectiv cu
Ghidul Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referin{d.
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Din punct de vedere al continutului, Raportul de amplasament este structurat pe cele sase
capitole indicate in Ghidul general, si anume:

- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate

- Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizirilor actuale si decorul terenului

- Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului

- Capitolul 4 - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate ca

facand parte din descrierea terenului

- Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari

- Capitolul 6 - Concluzii

Fiecare capitol este impartit in subcapitole, iar documentatia contine si anexe.
2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1 Localizarea terenului

Societatea ALBALACT SA fisi desfasoara activitatea pe amplasamentul situat in intravilanul
localitatii Oiejdea, DN1 km 392+600, comuna Galda de Jos, judetul Alba, in afara zonei
protejate.

Suprafata totald a terenului pe care se afla instalatia de procesare a laptelui, detinut in
localitatea Oijdea de societatea ALBALACT SA este de 844360mp, in conformitate cu
extrasele CF nr. 70359, 70246 si 78838.

Accesul la proprietate pentru fabrica ALBALACT SA se face din DN1.

Fig. 1 Plan de incadrare in zona

Coordonatele stereo 70 pentru amplasament sunt:
Latitudine N:  395773,590 m
Longitudine E:  518962,057 m

Amplasamentul detinut de ALBALACT SA in intravilanul localitatii Oiejdea are urmatoarele
vecinatati:

- est, sud-est - terenuri agricole;

- vest, nord-vest - drumul national DN1;

- sud, sud-vest - paraul Galda;
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- nord-est - proprietate private -societate de cu profil de industrie alimentara (Prefera SA).

Terenul este situat in bazinul hidrografic Mures, pe partea stangad a paraului Galda (cod
cadastral IV. 1.097.00.00.00.00), afluent al raului Mures, la distanta de cca. 50 m fata de
acesta, in zona destinata activitatilor industriale.

Amplasamentul ALBALACT 5A este incadrat in perimetrul corpului de apa subterana ROMUO7-
Culoarul raului Mures (Alba lulia-Lipova), conform Ordin 621/2014 privind aprobarea
valorilor de prag pentru apele subterane din Romdnia.

Nivelul apelor freatice a fost interceptat la cca 5,4 -5,6 m fatd de cota terenului natural.

Amplasamentul nu prezintd particularitati din punctul de vedere al vegetatiei. Pe teren se
afld hala de productie, birouri, hala spalatorie si atelier auto, cladire depozitare chimicale
si deseuri, statie de epurare ape uzate.

Distanta fatd de cele mai apropiate locuinte (izolate) este de cca 50-100 m.

Localitatea Oiejdea, comuna Galda de Jos, este situata in partea de centru-nord a judetului
Alba, in vecinatatea resedintei de judet, municipiul Alba-lulia.

Conditii de clima: zona se incadreazi in zona de vant A si in zona de zdpada A, conform
STAS 6472/2-83 zon# optima din punct de vedere al incarcarilor de vant si zapada (pentru
comparatie, indicativul E se aplicd zonelor montane). Zona seismica de calcul este zona E,
Ks=0.12, Tc=07, conform hartii de zonare seismica din Normativul P100/92. (Aceasta
presupune o zona fara cutremure).

2.2. Proprietatea actuald

Terenul si constructiile unde se afla instalatia de procesare a laptelui apartin societatii
ALBALACT SA, cu sediul in comuna Galda de Jos, localitatea Oiejdea, DN1 km 392+600,
judetul Alba, inmatriculatd la Registrul Comertului cu nr. J01/70/1991, avand CUI RO
1755369.

Detalii ale delimitarii terenului din proprietatea actuald sunt prezentate la capitolul 2.1 si in
anexele cu Planul de amplasament - plan al obiectivului. Acestea arata si figureaza
schematic, de asemenea, limitele instalatiei care face obiectul prezentului raport de
amplasament.

2.3. Utilizarea actuald a terenului

Obiectivul analizat se afld in intravilanul localitatii Oiejdea, comuna Galda de Jos, judetul
Alba. Conform PUG al comunei Galda de Jos, zona este destinata activitatilor industriale. In
zoni se desfasoard activitati de industrie alimentara.

Zona prezinta caracterul unei zone industriale, cu hale de buni calitate constructiva, cu
spatii exterioare aferente amenajate corespunzator. Drumurile interioare si platformele de
pe amplasament sunt in stare foarte buna, fiind intretinute permanent.

Accesul la obiectiv se face din DN1.

S teren detinuta = (69520 +14916) mp
S construita (la sol) totala = 19410,88 mp
S desfasurata totala = 21106,15 mp

P.O.T. = 27,92 %; C.U.T. = 0,3036
In bilantul teritorial nu a fost inclusa cladirea aflata in constructie (cca 2400mp).
Pe amplasamentul instalatiei Albalact SA se aftd la aceastd data o hald mare, ce cuprinde

spatii de productie, birouri i alte zone anexe, cladire depozitare chimicale §i deseuri,
spalatorie auto, statia de epurare, depozit materiale pentru ambalaje (cort).
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Cladirea mare a fabricii este din structuri metalica zincata, acoperita cu panouri tip
sandwich.

Din suprafata totala a constructiei, cca 12400 m? sunt suprafete de productie si depozitare,
iar cca 6000 m? birouri si alte zone anexe.

Cladirea cuprinde urmatoarele zone amenajate:
- receptie lapte - 40 m?
- stocare lapte crud si pasteurizat - 287 m?
- pasteurizare - 160 m?
- preparare iaurt - 287 m?
- statie CIP - 89 m?
- sterilizatoare - 264 m?
- ambalare UHT - 914 m?
- ambalare fresh - 727 m?
- ambalare pahare plastic - 595 m?
- depozit fresh - 915 m?
- depozit ambient - 1 139 m?
- depozit congelare - 65 m?
- productie unt - 296 m?
- utilitati (apa, aer,centrala termica,etc.) - 807 m?
- birouri - 2 260 m?
- laborator - 393 m?
- filtre personal - 135 m?
- ateliere (inclusiv atelier mecanic, dotat cu strung, polizor, scule de mand,
bancuri de lucru pentru reparatii curente) - 116 m?
- holuri -1081 m?
- lotizare - 242 m?
- magazii generale - 4423 m?

Alte spatii/dotari pe amplasament

> Magazie stocare chimicale si deseuri periculoase: clidire cu suprafata de 154,86 mp
amenajata in 2016 - constructie in regim parter, tip magazie, ce cuprinde spatii de
depozitare pentru chimicale (materiale alcaline- 54,83 mp, materiale acide - 47,94 mp,
materiale oxidante- 12 mp), detergenti (12 mp) si deseuri periculoase (uleiuri, ambalaje
cu continut de materiale periculoase).

> Spalatorie auto - suprafata construitd la sol este de 370 mp, regim de inaltime: parter+
etaj partial. La parter sunt amenajate spatii pentru spalare mijloace auto, sald de
mese, vestiar, grupuri sanitare, iar la etaj sunt birouri.

> Statie de epurare: cladire statie de epurare = 600 mp, camera pompe =120 mp, paturi
deshidratare namol= 100 mp

> Depozit materiale pentru ambalaje (cort) = 504 mp

\4

Transformatoare electrice -2 bucati, putere instalatd 3,2 MW; cu ulei fari PCB.

> Instalatii de aer comprimat:

Compresor CSDX137T - 14mc/min
Compresor CSDX140T - 14mc/min

2 Compresoare BSD 72 - 7mc/min
Controller SAM 4/4

Uscator cu refrigerare TE141

Filtre FFG-177

Recipiente aer tampon: 1*4mc, 1*5 mc.

O 000O0O0O0
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> Instalatie de ventilatie, climatizare

o1 centrald de tratare a aerului, cu capacitate de 63,000 mc/h, dotata cu 2
schimbatoare de caldura, unul alimentat cu abur pentru incalzire si unul alimentat cu
apa tehnologica pentru racire

o 1 priza de aer proaspat, ce alimenteaza centrala de ventilatie, baterie de amestecare
aer proaspata cu aer recuperat (max 10%), unitate de recuperare caldura (schimbator
aer/aer) pentru regenerare, vana cu jaluzele reglabile pentru admisia aer proaspat

o centrale intermediare (CTA1, CTA2, CVE1, CVE2), pe circuite, la sectii (pasteurizare,
sterilizare, procesare, ambalare pahare plastic, ambalare TETRATOP, ambalare UHT,
ambalare unt)

o 34 guri (prize) aspitatie aer proaspat filtrate, cald sau rece, 2 ventilatoare 32000 mc/h
(motoare de 22 KW)

o 28 de guri pentru evacuare aer epuizat din sectii, doua ventilatoare de 32000 mc/ h, cu
motoare de 22 KW, tubulatura cu D= 250 +1800 mm, lungime aprox. 1000 m

» Centrald termica, cu doud cazane pentru producere abur (tip LOSS), arzatoare cu gaz
natural, putere 500 - 4100 kw fiecare:
o 2 cosuri de fum (pentru fiecare cazan) cu H= 14 msi D = 0,400 m;
(Coordonate stereo 70- Cos 1= X(E) 461 627, Y(N) 236 488; Cos 2= X(E) 461 625, Y(N) 236 491)
o Instalatie modulara de tratare (dedurizare) apa pentru cazane - capacitate 4 mc/h,
cu rasini schimbatoare de ioni, pentru alimentarea cu apa dedurizata a cazanelor,
compusa din: 2 tancuri cu rasina pentru schimb de ioni, sistem de valve pentru
regenerare.
o Schimbitoare de cildura cu placi apa-abur, cu agent termic furnizat de la cazanele
de abur, pentru preparare apa calda menajera si agent termic pentru incalzire corp
administrativ.

> Central’ frigorifica (tip GEA GRASSO), cu senzor de detectare a scaparilor de amoniac,
echipata cu:

- 1 buc. Chiller GEA GRASSO (2 x compresor 138 kW)kg (tip FX1 500-2 GEA GRASSO) cu agent

frigorific R717 (amoniac)- pentru producere apa-gheata (amoniac-200kg; glicol-650 litri) ;

- Condensator evaporativ (model VXC S 300) ;

- Acumulator gheata (model TSU-1440 D) ;

- Ricitoare apa, pompe, tevi, instalatie comanda;

- 1 buc. Chiller Falling Film GEA GRASSO (1 x compresor 250kW) cu agent frigorific R717

(amoniac)- pentru producere apa-gheatd (amoniac-500kg;

- Condensator evaporativ (model VXC S 300)

- Pompe, tevi, instalatie de comanda

- 12 buc. Chiller GEA GRASSO e 54 kg (2 x compresor 75 kW) (tip FX V P 2x300-2 DUO NH3

GEA GRASSO) cu agent frigorific R717 (amoniac -120kg)- pentru producere apa tehnologica;

- Turn de racire cu film (tip GEA POLACEL CMDR 12 160-DM-90-PS3/3) ;

- Condensator evaporativ (VXC 5300);

- Racitoare apa, pompe, tevi, instalatie comanda;

- 12 buc. chillere 270 kg GEA GRASSO (2 x compresor 110kW) (tip FX VP 2x450 GEA GRASSO)

cu agent frigorific R717 (amoniac)- pentru ricire glicol depozit produse finite (amoniac 150

kg; glycol 16200-litri);

-2 buc. unitati (pentru racire depozit de congelare si depozite de racire produse inainte de

depozitele de distribuire) tip FX VP 2 450 DUO/SN:1177 (amoniac 150 kg; glycol 1200-litri) ;

- 2 1 buc. Unitate GEA GRASSO racire (3 x agregate Bitzer) tip TYP 4J-132Y-140 P ( cu agent

frigorific Freon R404A- 50 Kg) pentru Depozit Productie;

- 1 buc. Agregat Unitate racire FAICOM REFRA-KWW-LR 1241900A (1 x agregate Bitzer)

(Freon R404A -50Kg), pentru Depozit Productie
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- Unitate racire HORECO (4 X buc. agregate Bitzer) tip Typ 6FE-50Y-40P ( Freon R404A -250
Kg), pentru racire rapida;

- 1 buc. Unitate Congelare (2 x agregate Bitzer) (Freon R404A -50Kg), pentru Depozit
Productie

- 1 buc. Unitate GEA GRASSO congelare (2 x agregate Bitzer) (Freon R404A -50Kg), pentru
Depozit UNT Congelat

Pe amplasament nu se stocheazd agentii frigorifici. Acestia se gdsesc doar in
echipamentele de rdcire si se completeazd, la nevoie, de cétre societatea autorizatd
care asigurd intretinerea acestora.

In incinta este in constructie o cladire pentru depozitare, cu suprafata de cca 2400 mp.

Cai de acces si platforme exterioare: zonele de circulatie si platformele sunt betonate, iar
restul este spatiu verde si teren liber, neamenajat.

Distanta la care se afla cele mai apropiate locuinte fata de obiectiv este de cca 50 - 100m
(locuinte izolate). Zona de locuinte a localitatii Oiejdea -vatra satului - se afl la cca 500 m
de obiectiv.

Prin echipamentele tehnologice moderne, cu performante ridicate, activitatea de
fabricare a produselor lactate pe amplasamentul analizat poate ajunge la o capacitate de
prelucrare zilnica de pana la 700 tone lapte brut, cit si activitati conexe: comercializarea
produselor lactate, epurare ape uzate, intretinere si reparatii curente utilaje, activitati
administrative.

Instalatii si echipamente ale instalatiei de prelucrare a laptelui Albalact SA, caracteristici

Instalatii s ; P
principale Componente principale si caracteristicile lor
Statie de > 2 unitati de receptie lapte crud, masurare si filtrare - capacitate 1*240001/h, 1*30000 \/h
receptie a - recipient 800 litri
laptelui si a - debimetru masic
Smantanii - tancuri de deaerare: 1* 800l, 1*5001

- racitor/schimbator de caldura cu apa cu gheata tip Tetra Plex
» unitate de receptie smantana, masurare si filtrare, capacitate de 10000l/h:
- recipient 800 litri
- debimetru masic
- tanc de deaerare: 1*5001
- racitor/schimbator de caldura cu apa cu gheata tip Tetra Plex
> tancuri de stocare lapte crud: 2*1500001, 3*70000 |
ocu senzori de temperatura si agitator montat la partea inferioara
oizolate cu un strat de 100 mm de vata minerala acoperita cu inox
oprevazute cu gura de vizitare la partea inferioara
osistem de alarma pentru preaplin

Separare - » tancuri de stocare lapte crud: 2* 70000 [ ; 5*50000 (; 730000 {; 3*20000 L.
pasteurizare > 2 unitati de pasteurizare lapte: 1*20000(/h, 1*30000L/ h, fiecare formate din:

roduse
P © pompa centrifuga pentru alimentare pasteurizator - pentru suprapresiune

95%, racitor cu apa- gheata

o aparate de masura si control (termometre, manometre)
o echipament bactofuga Tetra Pak: Bactofuge Tetra Centri BB714HGV
o separator centrifugal Tetra Pak: Separator Tetra Centri H614HGV

valve, massmetre si flowmeter, calculator comanda.

lucru maxima - 250 bari.

o vas inox cu senzor de nivel si capac pentru alimentare aparat de pasteurizare, V= 500L,

o aparat de pasteurizare - schimbator de caldura cu placi -regenerativ, factor regenerare

o instalatie automata de normalizare a laptelui tip Tetra Alfast: panou electric, modul de

o omegenizator de lapte tip Tetra Alex 2 cu doua capete de omogenizare, presiune de
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Instalatii
principale

Componente principale si caracteristicile lor

o senzori de urmarire a presiunii diferentiale dintre partea cu lapte pasteurizat si partea
nepasteurizata, sistem de control
o 4 tancuri a cate 5000 litrii fiecare pentru stocare de smantana de la normalizare
» Tancuri stocare lapte normalizat prevazute cu sonde de temperatura, sonde de nivel si
sisteme de alarma pentru a evita depasirea capacitatii maxime de stocare a fiecaruia,
izolate cu un strat de 70 mm de vata minerala, cu agitatoare si guri de vizitare situate la
partea superioara:
o) 4 tancuri cu o capacitate de 30000 litri fiecaré
o 3 tancuri cu o capacitate de 20000 litri fiecare
o 2 tancuri cu o capacitate de 70000 litri fiecare
» Tancuri stocare smantana de la normalizare: 2*30000 L, 4*50001, izolate cu vata minerala

Preparare
lapte pentru
ambalare

> 6 unitati de sterilizare lapte, echipate fiecare cu tanc de balans, omogenizator,
deaerator, schimbator de caldura tubular, panouri de comanda, tablou electric:
o TETRA THERM ASEPTIC FLEX 271 - capacitate 3500 l/h
TETRA THERM ASEPTIC FLEX 272 - capacitate 10000 l/h
TETRA THERM ASEPTIC FLEX 273 - capacitate 10000 l/h
TETRA THERM ASEPTIC FLEX 274 - capacitate 7700 l/h
TETRA THERM ASEPTIC FLEX 275 - capacitate 7700 l/h
o REDA - capacitate 2500 l/h

Toate sunt prevazute cu sisteme de incalzire cu abur, recuperare partiala a temperaturii
(eficienta regenerare 85%), racire in 2 trepte cu apa tehnologica si apa-gheata (iesire produs
la 4°C, respectiv 25°C)

» Instalatie de ultrafiltrare lapte UF1 - formati din: tanc de balans, schimbator de caldura
in tub cu abur, schimbator de caldura in placi cu apa-gheatd, pompe si valve, module
membrane filtrare, panou de comanda.

» tanc de 30.000 | pentru stocare permeat dulce de la ultrafiltrare

» Instalatie de ultrafiltrare lapte UF2 (filtrare iaurt pentru obtinerea unui produs cu
continut ridicat de proteina, >5%)- formata din: tanc de balans, schimbator de caldura in
tub cu abur, schimbator de caldura in placi cu apa gheata, pompe si valve, module
membrane filtrare, panou de comanda

» tanc de 30.000 litri pentru stocare permeat acid rezultat de la filtrare

» unitate de osmoza inversa, pentru concentrare permeat acid, capacitate de 2000l/h,
compusa din: panou comanda, pompe si valve, module cu membrane de filtrare.

» 2 tancuri pentru stocare permeat concentrat

o000

Preparare
iaurturi si
smantana

» 5 tancuri cu capacitatea de 10,000 litri fiecare pentru maturare iaurt/smantana,
conectate la o sursa de aer steril
» 5 tancuri cu capacitatea de 10,000 litri fiecare pentru racire iaurt maturat/smantana,
conectat la o sursa de aer steril
» 3 tancuri cu capacitatea de 10.000 litri fiecare pentru ricire iaurt maturat/ smantana,
conectat la o sursa de aer steril
- Fiecare tanc este prevazut cu izolatie din vata minerala de 70 mm, guri de vizitare,
senzori de nivel si baterii de valve pentru circulatia produsului.
> Instalatie de ultrafiltrare lapte UF2 (filtrare jaurt pentru obtinerea unui produs cu
continut ridicat de proteina, >5%)- formata din tanc de balans, schimbator de caldura in
tub cu abur, schimbétor de caldura in placi cu apa gheata, pompe si valve, module
membrane filtrare, panou de comanda
> Tanc de 30.000 litri pentru stocare permeat acid rezultat de la filtrare
> 1 instalatie de pasteurizare lapte pentru iaurt cu o capacitate de 10,000 litri, care
contine:
- un omogenizator tip Tetra Alex 25, schimbator de caldura cu placi, schimbator de caldura
tubular, pompe si valve
- un deaerator tip Tetra ALROX si un system de control a temperaturilor de omogenizare si
deaerare
> 4 tancuri cu capacitatea de 5,000 litri fiecare pentru preparare smantana

10 90t
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Instalatii
principale

Componente principale si caracteristicile lor

> Unitate de pasteurizare sméanténa cu capacitatea de 5,000 litri/ora, care contine:
- un omogenizator tip Tetra Alex 20, cu 2 capete de omogenizare la presiune de 250 bari,
schimbator de caldura cu placi, schimbator de caldura tubular, pompe si valve

> Termostat preparare faurt cu temperatura controlata (42°), cu sistem de preparare a
apei calde cu abur si 5 unitati de incalzire si reciculare aer

> Termostat preparare smanténa cu temperatura controlata (39°), cu sistem de preparare
a apei calde cu abur si 6 unitati de incalzire si reciculare aer
»  Sistem de racire rapida compus din 2 tuneluri a cate 3 celule de racire in care intra cate

32 paleti de produs, cu racirea produsului de la 42°C la 8°C in 2,5 ore.

> Depozit de racire, la temperatura de 4-8°C.
Récirea se face cu un agregat pe baza de Freon tip Gea Grasso, cu 3 compresoare tip Bitzer.

Ambalare
lapte de
consum UHT

> Linie de ambalat A3FLEX, 7000 de pachete/h, compusa din:
o masina de ambalare in a pachete din folie de carton si aluminiu
o magsina de aplicare a capacului de polietilend pe pachet, TCAP3
o conveioare cu sistem de acumulare pachete
> Linie de ambalat A3 COMPACT FLEX, 9000 de pachete/h, compusa din:
o masina de ambalare n a pachete din folie de carton si aluminiu
o masina de aplicare paie de polietilena pe pachet, TSA30
o conveioare cu sistem de acumulare pachete
o masina TCBP70 de ambalare a pachetelor in tavi de carton
Linie de ambalat A1, 12000 pachete/h, compusa din:
sistem de procesare a pachetelor din folia de carton si aluminiu
conveioare (tip Fredrickson)
sistern de ambalare manuala in cutii de carton
sistem de sigilare cutii carton (tip SOCO)

sistem de procesare a pachetelor din folia de carton si aluminiu
conveioare cu sistem de acumulare pachete
sistem de ambalare in cutii de carton

Ambalare
lapte consum

>

O

o]

lo]

o)

» Linie de ambalat TBA/8, 6000 pachete/h, compusa din:
@]

(o]

(o)

>

Linie de ambalat Tetra Top 180v, 9000 de pachete/h compusa din:

o sistem de procesare a pachetelor din folia de carton si placate cu plastic, cu doua linii
independente, ce pot produce simultan doua tipuri de pachete de diferite volume si in
care se pot ambala doua tipuri diferite de produse.

o sisteme de injectare parte superioara cu capac de plastic (polietileni) direct pe pachet
o sistem de conveioare

o 2 aplicatoare capace de protective

o 2 aplicatoare TCBP70 de ambalat in carton.

» Linie de ambalat C3 flex, 7000 pachete/h, compusa din:

o sistem de procesare a pachetelor din folia de carton si placate cu plastic,

o sisteme de injectare capac de plastic (polietileni) direct pe pachet

o acumulator pachete Tetra Helix

o cardboard packer tip TCBP 70 pentru ambalare in carton

» Linie de ambalat PET/HDPE - 5000 - 10000 pachete/ora (functie de gramaj):

- depaletizator automat

- sistem de conveioare

- masina de sortare si aranjare flacoane PET

- unitate de sterilizare si amblate UNIBLOC pentru lapte si produse acidofile

- sistem de umplere cu dozator electronic

- sistem pentru sterilizare bacteriologica capace, cu lampa UV

- sistem automat de curatare CIP

- Unitate de sigilat capace aluminiu prin inductie

- aplicator de sleev-uri

- tunel de contractie sleevuri cu abur la 84°C

- aplicator de etichete

- unitate de ambalat in baxuri (folie de polietilena)

150 900t
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Instalatii
principale

Componente principale si caracteristicile lor

- panou de comanda
- aparatoare de siguranta

Ambalare
iaurturi

> Linie de ambalat ARCIL A6D cu capacitate intre 36,000 si 42,500 pahare/ora:

- masina de termoformare pahare din folie de polipropilena, system de etichetare,
modul de dozare produs, sistem de aplicare folie superioara si sistem de taiere
pahare

- masina de ambalat in cartoane tip TECMA 3 axis packer

- masina de format cartoane tip TECMA FM 2501

- mixer pentru fructe incorporat (tip PCM), compus din sistem de masura si control,
doui pompe dozatoare cu surub, sistem de valve si tevi

> Linie de suflat 5i ambalat iaurt la PET - 8000 -12000 pachete/ora
- alimentator automat cu preforme
- unitate de suflat sticle PET
- unitate de amblare produse acidofile
- sistem de sterilizare bacteriologicaca capace
- sistem automat de curatare CIP
- sistem de conveioare
- masina de aplicare sleevuri
- tunel de contractie sleevuri cu abur la 84 grade
- unitate de ambalat n baxuri (folie de polietilena)
- mixer pentru fructe incorporat (tip PCM), compus din sistem de masura si control,
doui pompe dozatoare cu surub, sistem de valve si tevi
> 1 linie de ambalat tip TREPKO, la pahar de PS, cu o capacitate de 8000 de
pahare/ora, unitate de datare.
> 1 linie de ambalat tip SIMERLYNC, la pahar de PS, cu o capacitate de 12000 de
pahare /ora, unitate de datare.
» 1 masina de format tavi tip TECMA FM1500

Preparare
smantana

> 4 tancuri pentru preparare smantana - capacitate 5000 litri fiecare

» o unitate de pasteurizare smanténa: capacitate de 5000 ( smantana/ ora:

- omogenizator tip Tetra Alex 20 cu doua capete de omogenizare la presiunea de 200bari.
- sisteme de control si monitorizare a presiunii, temperaturilor, debitelor si a presiunii
diferentiale, schimbator de caldura cu placi, tanc de balans.

» 10 tancuri de stocare prevazute cu agitatoare si avand o capacitate de 10000l fiecare,
conectate la o sursa de aer steril.

» termostat de fermentare smantana la temperatura de 32°C £ 2°C, in ambalaje
specifice produsului

» depozit de racire, la temperatura de 4-8°C.

Ambalare
smantana la
galeata

> 1 linie rotativa de ambalat smantana la galeata cu o capacitate de 2200 galeti pe ora.
$ 1 linie rotativa de ambalat smantana la galeata, ATM, cu o capacitate de 4000 galeti/ora

Ambalarea secundara la aceste linii este manuala.

Procesare /
ambalare unt

> Centrifuga smantana (tip CONTIMAB)

> 1 masina pentru portionare blocuri de unt

> 2 linii de procesare a untului, fiecare cu:

- malaxor pentru unt bloc, capacitate 500 kg/h

- utilaj de ambalare (tip TREPKO PMG2) capacitate: 2400 pachete/ora

Instalatie de

> Instalatie pentru recuperarea substantei uscate si a grasimilor din laptele care ramane pe
trasee si este impins cu apd, din tancul de reject, prin osmoza inversd, formata din

osmoza

inversa unitate principala de filtrare cu filtre din poliester, capacitate de 4000 l/h

Instalatii de Instalatii de spalare CIP {Cleaning In Place)

spalare » Unitate de spalare cu 5 linii de presiune, pentru echipamentele de procesare si tancurile

pentru lapte pasteurizat, capacitate de spalare (pana la 20 de obiecte/linie) = debite de
maxim 35mc/h, la o presiune de maxim 4,5 atmosfere, formate din:

o tanc de 7000L pentru apa de clatire

o tanc de 7000L pentru apa de recirculare
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;:t‘iint:i?:]l:a Componente principale si caracteristicile lor

tanc de-20000  pentru solutie preparata de soda
tanc de 20000 | pentru solutie preparata de acid
Sistem de incalzire - schimbator de caldura tubular Alfa Laval
Pompe dozare substante/preparate chimice, pentru refacerea solutiilor de spalare
nitate de spalare pentru tancuri si tevi de lapte crud, cu 2 linii de presiune, compusa din:
tanc de solutie alcalina de 7000 |
tanc de solutie acida de 7000 |
o tanc de apa proaspata de 3000l
» Instalatie de spalare sub presiune tip ECOLAB cu 8 sateliti pentru igienizare podele si
pavimente:
- pompa centrala de inalta presiune (max 25 bar)
- 8 sateliti dotati cu lance, sistem de spumare substante alcaline/acide pentru podele si
sistem de pulverizare substante dezinfectante.

O 00O

o 0 C

Sistem de > Instalatie de comanda si control pentru tot sistemul de procesare produse lactate
comanda si complet automatizat, compusa din urmatoarele:
control o 4 servere de mare viteza

o 4 unitati de lucru, compuse din sistem de comunicare LAN cu servere PLC (automate
programabile) in fiecare unitate de procesare (pasteurizator lapte, pasteurizator
smanta, unitati de ultra filtrare, etc) - 10 unitati total.

o Sistem de retea de date de mare vitezd, compus din retelistica, switch, fibra optica.

Depozite > depozit rece 4°C (fresh): suprafata= 4500 m?
pentru o capacitatea totala 3195 de paleti, din care:
produse finite - sisteme modulare de rafturi: 2306 paleti
si depozite - sistem (je depozitare gravitational: 888 paleti
. o sisteme de racire pe baza de glycol (vezi instalatii frig)
productie o usi cu perdele de aer din silicon, usi rapide tip perdea
> depozite congelare (-20°C):
o depozit stocare unt vrac: 122 mp
o sisteme modulare de rafturi - 180 paleti
o depozit stocare unt ambalat: 213 mp
o sisteme modulare de rafturi - 240 paleti
-Usi cu izolatie si cadru incalzit pentru eliminarea ghetii, fundatia izolata fata de sol
cu polistiren de 120 mm, pereti si tavan din panouri de 120 mm

Prezentarea proceselor de prelucrare a laptelui

> Aprovizionare cu materii prime

Laptele brut - materia prima - este colectat de la producitori din tara, certificati sa
produca si sa livreze lapte conform normelor UE. Transportul laptelui se asigura cu
autocisterne detinute de beneficiar si/sau cu autocisterne asigurate de terti.

La intrarea in fabrica, inainte sa fie descarcat din cisterne in tancurile de receptie, laptele
este analizat in laborator, pentru determinarea mai multor parametri, cum ar fi: antibiotic,
incarcatura de microbi si germeni, proteine, etc. Daca incarcatura microbiana depaseste
limitele admise sau se depisteaza urme de antibiotic, laptele este returnat furnizorului.

Celelalte materiale utilizate -culturi starter, culturi probiotice, stabilizatori, alte adaosuri
pentru procesare (zahar, baze cu fructe pentru iaurturi, baze concentrate, etc.), ambalaje,
chimicale - se aprovizioneaza pe baza de comenzi, in functie de necesarul fabricii.

> Receptie, pregatire materie prima

baanagament ol calitayi SERVICII SI CONSULTANTA IN DOMENIUL

Management de mediu

PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRI! APELOR
Pagina 14 din 48




MABECO SRL
J12/1948/2011
CIF: RO 28911214
RO 34 RZBR 0000 0600 1377 1065
www.mabecoweb.net

str. Aurel Vlaicu, nr. 164
Cluj-Napoca

Tel: +40-787-550135
Email: office@mabeco.ro

Receptie materie prima: receptia laptelui se face in statia cu capacitate de 54000 l/h. in
aceasta unitate sunt incluse: debitmetru masic, tanc de deaerare si schimbator de caldura
cu apa-gheata pentru racire. lesirea laptelui catre tancurile de stocare este de 2-3° si este
controlata si inregistrata.

Stocare lapte crud: Tancurile de stocare lapte crud sunt echipate cu senzori de nivel,
senzori de temperatura si agitator montat la partea inferioara. Tancurile sunt izolate cu un
strat de 70 mm de vata minerala acoperita cu inox. De asemenea, fiecare tanc este
prevazut cu gura de vizitare montata in partea inferioara si cu dispozitive de spalare CIP.

> Procesare lapte brut, pentru obtinere lapte de consum, respectiv iaurturi si
smantana

Laptele crud trece prin etapa de pasteurizare, de unde este dirijat in tancurile de stocare
lapte pasteurizat. Laptele pasteurizat stocat in aceste tancuri poate urma doua directii:
- o parte poate merge la sterilizare si apoi ambalare- aici se obtine laptele de consum;
- alta parte poate trece prin a doua etapa de pasteurizare, apoi ambalare- aici se obtin
iaurturile.
Pasteurizare lapte: se face in 2 unitati de pasteurizare, echipate cu sistem bactofuga
(asigura scaderea continutului de bacterii si spori inainte de procesul de incélzire, pentru a
imbunatatii impactul termic), separator centrifugal, instalatie de normalizare a laptelui
automata si omogenizator de lapte cu doua capete, cu presiunea de lucru de 250 bari.
Unitatea de standardizare este modificata astfel incat s& poata face si normalizarea
continutului de proteine, prin injectarea permeatului obtinut de la Linia de Filtrare UF1.
Tntreg sistemul este prevazut cu senzori si sistem de control. Sistemul este realizat conform
normelor U.E., cu senzori de urmarire a presiunii diferentiale dintre partea cu lapte
pasteurizat si cea nepausterizatd, pentru a se evita recontaminarea laptelui in caz de
perforare a placilor schimbatorului de cildura si contaminare a laptelui conventional cu cel
ecologic.
Ciclul de temperatura este 4°-65°C - bactofugare - separare- normalizare - omogenizare -
85°C/30 sec - racire - 4°C.
Surplusul de smantana trece printr-un racitor cu apa gheata si se stocheaza la 4°C.

Stocare lapte pasteurizat: stocarea laptelui normalizat se face in tancuri prevazute cu
dispozitive de spalare automatd, sonde de temperatura, sonde de nivel si sisteme de
alarma, pentru a evita depasirea capacitatii maxime de stocare a fiecaruia. Tancurile sunt
izolate cu un strat de 70 mm de vata minerala, sunt prevazute cu agitatoare si guri de
vizitare situate la partea superioara.

Circuitele de lapte sunt prevazute cu baterii de valve, care au rolul de a asigura controlul
traseelor de lapte si evitarea mixarii diferitelor tipuri de lapte. Toate circuitele sunt
controlate de citre sistemul central de control si sunt prevazute cu senzori pentru
verificarea pozitiei si starii de functionare.

> Obtinerea laptelui UHT

Tehnologia UHT presupune expunerea laptelui timp de numai 24 secunde la o temperaturd
ridicatd, in intervalul de 135-1500C. Procedeul UHT (Ultra High Temperature) este un proces
continuu ce are loc intr-un sistem inchis, prevenind recontaminarea produsului cu
microorganisme purtate de aer. Produsul trece printr-o succesiune rapida de etape de
incalzire si racire. UHT se face prin incalzire indirectd a laptelui, utilizadnd schimbatoare de
cildurd. Umplerea aseptica este o parte integranta a procesului prin care se evita
contaminarea, facandu-se pe cele doua linii de imbuteliere GEMINA (UHT) si Sidel, rezultatut
fiind laptele ambalat la cutie din carton si PET. Rezultatul final al liniei UHT este un produs
care pana la desigilare poate fi pastrat timp de aproximativ luni fara a fi necesara
refrigerarea.
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Din tancurile de stocare, laptele este dirijat spre unul din cele doua utilaje de sterilizare,
denumite Flex-uri. In momentul in care masina de ambalat este pregatita, se deschid
valvele specifice de pe traseul laptelui, si incepe operatiunea de aducere a laptelui din
tancurile de stocare in Filex.

Traseul laptelui in utilajele de sterilizare si parametrii de lucru sunt stabilite de catre
operatorul de pe Flex, care va pregati pasii de productie a utilajului  conform
recomandarilor de la producator. Astfel, laptele va fi initial preincalzit la temperatura de
72°C, apoi va trece printr-un deaerator, unde vor fi eliminate toate gazele si mirosurile
straine din lapte, de unde trece in omogenizator. Omogenizarea se realizeaza la presiunea
de 160 bari.

Etapa urmatoare este cea de ridicare a temperaturii la 90°C, cu mentinere de 60 de sec,
dupa care se trece la ridicarea temperaturii la 127-1 30°C, cu mentinere de 2 sec. Incalzirea
finala la 127°C, cu mentinerea laptelui timp de 2 sec in tubulatura utilajului se recomanda
pentru distrugerea germenilor de infectie si atingerea termenul de valabilitate dorit. Dupa
ultima incalzire, laptele este racit la temperatura finala de 6°C, cu ajutorul unui sistem de
racire care foloseste ca agent de racire apa-gheata.

Din momentul in care produsul intra in unititile de sterilizare, echipate fiecare cu
omogenizator si deaerator, laptele nu mai vine in contact cu mediul, pana la momentul
deschiderii pachetului la consumator.

Ambalarea UHT se face pe linii de ambalat aseptic.

Sistemul de ambalare UHT este complet automatizat, liniile au servomotoare, unitate de
spalare integrata si dispozitiv de comanda si control. Poate ambala orice tip de produs
aseptic, fie lapte simplu si chiar sucuri cu pulpa si celule. Intreg sistemul este controlat de
calculatoare de proces.

Sistemul de umplere a flacoanelor cu dozator electronic are avantajul ca nu exista nici un
contact intre recipient si duza de umplere, respectiv intre aerul care iese din recipient si
produsul din rezervor.

Statia de umplere este echipatd cu un sistem automat de curatare CIP, cu sticle false care
urmeaza sa fie alimentate manual, care permit s3 se spele si sa se sterilizeze toate piesele
care vin in contact cu produsul.

La iesirea din masina este un sistem de control care verifica numarul de pachete si baxuri
produse si creaza un cod de bare pentru fiecare palet, unde se regasesc toate datele de
productie, in felul acesta asigurandu-se trasabilitatea produselor.

» Ambalare lapte consum

Laptele racit la temperatura de 6°C in urma operatiei de sterilizare, este dirijat spre
masinile de ambalat.

Sistemul inovativ de realizare a pachetelor permite crearea direct din folia de carton si
placarea lor cu plastic. Pentru crearea capacelor, masina este echipata cu sisteme de
injectare plastic, care toarna capacul direct pe pachet. Fiecare masina este compusa din
doua linii independente, ce pot produce simultan doua tipuri de pachete de diferite volume
siin care se pot ambala doua tipuri diferite de produse.

Inainte de inceperea ambalarii, operatorii asigurd spalarea si dezinfectarea masinilor de
ambalat, pentru eliminarea riscurilor de infectare cu bacterii daunatoare. Apoi, in functie
de sortimentul de fabricatie, se pregatesc cartoanele pentru ambalare de 1 litru, specifice
fiecarui produs.

Capacitatea masinilor de ambalat este este in concordanta cu utilajete de sterilizare, care
alimenteaza in mod continu linii de ambalare, cu un debit putin mai mare decat capacitatea
masinilor de a ambalat, pentru a se asigura continuitatea; surplusul de lapte este recuperat
pe circuitul de retur in sterilizatoare, de unde se reia intregul ciclu.
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» Preparare smantana

Prepararea bazei lactate: Smantana normalizati nepasteurizatd, de 12% sau 20% grasime,
rezultatd din procesul de normalizare a laptelui, este pregatita pentru operatiunea de
preparare a bazei lactate pentru smantani fermentatd, in tancurile de preparare.

Pentru obtinerea bazei lactate se adauga cantitatile de ingrediente, conform procentelor
specificate in reteta de fabricatie pentru smantana de 12% sau 20% grasime, cu coagulare in
termostat.

Hidratarea bazei lactate pentru sméntdnd: Baza lactata trebuie sa ramana la hidratare timp
de 20 de minute, cu functionarea continua a agitatorului din tancul de preparare.
Omogenizarea: Smantana de 12% grasime se va omogeniza la temperatura de 65°C, la
presiunea de 170 bari, iar cea de 20% se va omogeniza la presiunea de 130 bari.
Pasteurizarea: Procesul de pasteurizare se realizeaza la temperatura de 110°C timp de 5
sec, in tuburile de mentinere ale pasteurizatorului. Pasteurizatorul de smantana este o
unitate de pasteurizare este prevazut cu un omogenizator, cu doua capete de omogenizare
la o presiune de 250 bari. Ca si pasteurizatorul de lapte, este prevazut cu sisteme de
monitorizare a presiunii, temperaturilor, debitelor si a presiunii diferentiale. Programul de
temperatura este 4°- 65°- omogenizare -102°/30 sec - 4° (35°). Dupa pasteurizare,
smantana este trimisa fie catre tancurile de fermentare, fie catre tancurile de stocare,
urmand sa fie ambalata.

Racirea la temperatura de insamantare: se face intr-unul dintre tancurile de insamantare.
Insémantarea culturii: Temperatura de insamantare este de 32 + 1°C. Se folosesc culturi
DVS (cu adaugare direct in vana). Dupa inocularea culturii, smantana se amesteca pentru
hidratare timp de 20 minute in cazul folosirii unei culturi liofilizate si 10 minute in cazul
folosiri unei culturi congelate.

Ambalare: Ambalarea se face in ambalaje specifice produsului, in functie de gramajul dorit,
la temperatura de 32°C+1°C.

Fermentarea: are loc in termostat, la temperatura de 32°C+2°C, in ambalaje specifice
produsului.

Parametrii de aciditate si pH sunt urmariti de tehnolog, iar la pH-ul = 4,6 - 4,9 /Ac = 60°T,
in functie de aspectul coagulului, smantana se transfera din termostat in depozitul de
racire, la 4-8°C.

Racirea finala: dupa termostatare, produsul se transfera in depozitul de frig, la 4-8°C.

» Ambalare iaurturi

Prepaparea iaurturilor se face pe circuitele ce cuprind tancuri de maturare si tancuri de
stocare.

Fiecare tanc de fermentare sau stocare jaurt este conectat la o sursa de aer steril, in acest
fel produsul stocat fiind ferit de orice fel de contaminare, iar tancurile sunt perfect inchise.
Dozarea culturilor necesare prepararii iaurtului se face direct in teava de alimentare cu
lapte prin incinte etanse, asigurandu-se in acest fel faptul ca produsul nu intra in nici un fel
in contact cu surse de reinfectare

In plus, pentru evitarea contaminarii, in intreaga incipere se pompeaza aer filtrat prin
filtre HEPA, care elimina posibilitatea patrunderii particulelor de praf/germeni in incapere.
Pachetele pentru ambalare iaurturi sunt create direct din folia de carton si sunt placate cu
plastic.

Umplerea pachetelor de iaurt se face intr-o camera perfect sterila a masinii, in felul acesta
fiind evitat orice contact al produsului final cu posibili germeni care ar putea contamina
iaurtul.

Echipamentul de ambalare este alcatuit din doua linii independente, ce pot produce 2 tipuri
de produse simultan, in doua volume diferite, ceea ce asigura o mare flexibilitate a
procesului de productie.
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Liniile de ambalare au incorporate mixer pentru fructe, permitand si ambalarea iaurturilor
cu fructe, cu reducerea pierderilor de produs si baze.
La capatul fiecarei linii se afld echipamente care formeaza si ambaleaza baxuri.

Camerele de preparare si ambalare lapte si iaurt au atmosfera controlata, cu aer filtrat prin
filtre HEPA cu suprapresiune, astfel incat nu se permite accesul impuritatilor, prafului si
germenilor in zonele de productie.

> Spalarea si dezinfectarea instalatiilor de procesare a laptelui- se face dupa
fiecare ciclu de productie, prin intermediul a dou3 unitati CIP (Cleaning In Place)

Orice echipament (conducta, tanc, masina de ambalat, pompe, retele de tevi) se spala la
fiecare 24 ore, indiferent daca se folosesc sau nu in productie in perioada respectiva.
Unitatea de spalare CIP pentru echipamentele de procesare si tancurile de lapte pasteurizat
are 5 linii de presiune, ce pot spala pana la 20 de obiecte/linie; capacitate de spalare,
respectiv debitele sunt de maxim 35mc/h, la o presiune de maxim 4,5 atmosfere.

Procesul automat de spalare const3 in:

- prespalare cu apa recuperati din ultimul pas de clatire (precedent)
- spalare cu solutii alcaline/acide (NaOH sau NH3)

- spalare intermediara, dezinfectie cu apa calda la 85°C

- spalare finala cu apé/clatire finala

Apa finala de clatire se colecteaza in tancul de apa recirculata si se foloseste la prespalare
in alt ciclu de curatare. Solutiile de spalare acide, respective alcaline, se recupereaza, fiind
trimise in tancurile corespunzitoare. Pe traseul de recirculare, inainte de intrare in
instalatia CIP este un sensor care determini conductivitatea solutiilor de spaélare; in functie
de valoarea acesteia, se face corelare automata cu concentratia solutiei, pana la care o
solutie se recirculd. Sub valoarea stabilita (concentratii mai mici), se consideri solutii uzate
si se trimit la canalizare, respectiv statia de epurare.

Cand concentratia solutiilor este sub cea stabilita, se face completare automati cu solutii
concentrate. Are loc, de asemenea, completarea cu apa a tancurilor de clatire, deoarece o
parte din apa se amesteca cu solutii la inceputul si finalul clatirii (pe trasee).

Spalarea tancurilor si tevilor de lapte crud se face cu o altd unitate CIP. Procesul const n:
- prespalare cu apa proaspata

- spalare cu solutii alcaline/acide

- spalare intermediara, dezinfectie cu apa calda la 85°C

- spalare finala cu apa proaspata

Folosind doua unitati de spalare distincte, se asigura ca solutiile de spalare contaminate de
laptele crud nu ajung in zona laptelui pasteurizat.

Procesele de spalare sunt controlate de sistem de comanda computerizata, verificAndu-se
parametrii de spalare a fiecarui obiect independent si toti parametrii de spalare. In caz de
eroare, sistemul genereaza o alarma, obligand reluarea procesului de spalare.

> Procesare unt

Untul care urmeaza sa fie procesat si ambalat, aprovizionat de la furnizori sau din stoc
intern, se receptioneaza calitativ si cantitativ, se recolteazi probe pentru verificarea
proprietatilor organoleptice.

Decongelarea - untul se scoate din depozitul de congelare in zona de dezambalare, pentru
indepartarea cutiilor de carton. Se introduce in depozitul frigorific al sectiei, pentru
decongelare, la temperatura de +2: +8°C, timp de max 48 h.
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Se verifica calitatea materiei prime inainte de introducerea in lucru prin examen
organoleptic (gust, miros) si examen de taborator.

Remalaxarea - se stabileste procentul de grasime in functie de soriment (82%, 65%, 60%,
40%), prin remalaxare untului bloc, adaos de apa si amestecare in malaxor. Cantitatea de

apa se calculeaza in functie de grasimea untului bloc, conform retetei de fabricatie.

Ambalarea in pachete se face in hartie pentru unt si cutii de carton, se inscriptioneaza data
expirare/lot. Temperatura de ambalare este de 10-12°C pentru sortimentele 82%, 65%, 60%,
respectiv 4-6 °C pentru sortimentul de 40 %. Fiecare sarja de produs finit se verifica pentru
propietati organoleptice.

> Depozitare produse finite

Toate produsele finite ale fabricii se stocheaz in conditii corespunzatoare, pe categorii, in
depozite amenajate, de unde se livreaza beneficiarilor.

Depozitul de produse finite este construit din sisteme modulare de rafturi. Tot sistemul de
depozitare este conceput pe sistemul FIFO (primul intrat - primul iesit), astfel asigurandu-se
livrarea in ordinea in care au fost produse. De asemenea, sistemul urmareste care loturi se
apropie de data expirarii, controleaza stocurile si face inventarul. In interiorul depozitului
sunt instalate cititoare de cod de bare cu acces fara fir, pentru a se putea urmarii in timp
real situatia stocurilor de produse. La iesirea din productie sunt instalate imprimante de cod
de bare, fiecare palet de produs primeste o identitate unica. Fiecare palet poate fi urmarit,
stiindu-se cu exactitate pozitia acestuia, numarul de pachete pe fiecare, din ce lot face
parte, cand este data de expirare, daca are toate analizele corecte, etc. Instalarea paletilor
in interiorul depozitelor este controlata, fiecare palet avand o locatie unica in raft.

Acelasi sistem este folosit atat la depozitul de ambient, cat si la depozitul de fresh. In
depozit exista o zona in care este instalat un sistem de depozitare gravitational. In acest
sistem paletul este depus la intrarea in raft, de unde se deplaseaza direct catre gura de
descarcare, pe un pat de role, datorita gravitational.

Depozitul de fresh are instalate sisteme de récire pe baza de glicol. In interiorul depozitului
sunt 3 senzori ce monitorizeaza permanent temperatura in zonele acestuia. Usile de acces in
depozit sunt prevazute cu perdele de aer, pentru reducerea pierderilor de aer rece si
evitarea incalzirii spatiului.

» Depozitare chimicale si deseuri periculoase, materiale pentru ambalare

Constructia tip magazie are suprafata de 154,86 mp, in regim parter. Este realizata pe o
structura metalica de rezistentd, iar inchiderea spatiilor, inclusiv acoperisul, din panouri din
tabla termoizolantd de 8cm, rezistentd la foc 30 min., pardoseala din beton elicopterizat,
cu placa armata 20cm, pe termoizolatie cu polistiren extrudat, hidroizolatie bituminoasa,
beton de egalizare - 10cm, pietris compactat - 30 cm, umpluturd compactata.

Magazia are spatii de stocare pentru chimicale, detergenti, respectiv unele deseuri
periculoase (uleiuri uzate, ambalaje cu continut de materiale periculoase), pana la
valorificare/ eliminare:

- depozit materiale alcaline: 54,83 mp

- depozit materiale acide: 47,94 mp

- depozit detergenti: 12 mp

- depozit materiale oxidante: 12 mp

- depozit deseuri: 11,44 mp

Spatiile pentru stocarea materialor acide si alcaline au rigola mediand pentru a prelua
eventuale scurgeri accidentale, cu colectare in cuve de retentie cu volum de 1,5mc,
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subterane, impermeabilizate. In aceste spatii substantele/ preparatele periculoase se vor
stoca in ambalaje originale.

Materiale pentru ambalaje (role de hartie si plastic, PET-uri) se stocheazi in cortul cu
suprafata de 504 mp instalat pe o zona betonatd in incinta fabricii.

> Epurarea apelor uzate

Apele uzate -tehnologice si menajere - se epureaza in statia cu treaptd mecanica unitatea
de flotatie cu aer dizolvat (DAF) si treapta biologica, cu capacitate de 1000 mc/zi.
- treapta mecanica (cu unitate de flotatie cu aer dizolvat) Q =1000 mc/zi
- treapta biologica: doua linii, fiecare cu Q= 500mc/zi (cu posibilitatea extinderii cu inca
un modul de 500 mc/zi)

statia de epurare ape uzate tehnologice si menajere - este de tip mecano-biologica,
dimensionata pentru un debit maxim de 1000 mc/zi, si cuprinde urmitoarele echipamente:

Treapta mecanica:

e Bazin colectare V=200 mc si statie de pompare echipati cu 2 pompe submersibile, de
tip industrial, cu sistem hidraulic Vortex (1A+1R) de tip AB, avand capacitatea
calculata astfel incat sa poatd primi debitul maxim al efluentului spre gratarul
mecanic (5l/sec. fiecare});

e Gratar mecanic, rotativ, cu distanta dintre bare de 0,75 mm, pentru retinerea
corpurilor si suspensiilor mari, anterior procesului de epurare.

e Bazin de omogenizare si reglare pH, V=160 mc, utilizat si ca bazin de aspiratie al
pompelor pentru procesele ulterioare (alimentarea acestora cu debit constant).
Bazinul este echipat cu pH-metru si doud sisteme automate de dozare chimicale
(solutie de hidroxid de sodiu sau de clorura ferica), in funtie de pH-ul apei. In bazinul
de omogenizare sunt montate douid pompe (1A+1R) de tip ABS special, dotate cu
sistem hidraulic antiblocare.

Pe conducta de refulare este montat un debitmetru electromagnetic.

Pentru marirea capacitatii bazinului de omogenizare, s-a perforat peretele bazinului
invecinat (fost bazin de stocare namol secundar, V+109 mc), rezultand astfel un
volum total al bazinului de omogenizare de 269 mc.

* Unitate de flotatie (DAF) -separarea se realizeaza prin introducerea unor bule fine de
gaz sub preziune in faza lichida.

Treapta biologica - doud linii identice constructiv si functional, dimensionate fiecare

pentru 500 mc/zi, fiecare formata din:

e Linia apei

- Bazin selector - V=75 mc, prevazut cu sicane, cu camera de distributie

- Bazin de aerare (nitrificare) - V=998 mc - are loc epurarea aerobi si cultivarea
namolului activat, in prezenta aerului insuflat prin membrane poroase (bule fine);

- Bazin de sedimentare (decantare secundard) - V=166 mc, de forma conici, cu canal
deversor la partea superioara

» Linia namolului

- bazin de amestec namol primar si namol secundar in exces, V=285mc
- 2 pompe (1 rezerva) pentru alimentare decantor centrifugal,

- decantor centrifugal, capacitate 7 mc/h;

- sistem pentru dozare electrolit;

- transportor rotativ cu surub pentru ndmolul deshidratat in containere;
- containere colectare namol deshidratat.
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_ Pat de uscare nimol (LxL=12x8), cu dren de colectare a scurgerilor si infiltratiilor - in
conservare.

Descrierea procesului de epurare a apelor uzate

a). Treapta de epurare mecanica

Apa uzatd ajunge in statie gravitational ori prin conducte sub presiune, printr-o statie de
pompare. Pompele sunt prevazute cu senzori de nivel si functioneaza in functie de nivelul

apei in statie. Pompele sunt setate in sistem automat, pentru a asigura distribuirea egala a
incarcaturii in echipamentele statiei.

Materialul grosier este retinut pe gratarul mecanic, rotativ. Marimea ochiurilor gratarului se
adapteaza intotdeauna la compozitia apei uzate care trebuie tratatd; astfel, distanta dintre
bare este de 0,75 mm si grad de retinere 3-5% din corpuri solide transportate. Cand apa
uzata trece prin ochiurile gratarului, tamburul porneste automat. Solidele retinute sunt
indepartate cu ajutorul unui raclor, intr-un container transportabil pentru evacuare finala.

Apa azata filtrata de solidul grosier ajunge in bazinul de omogenizare si reglare PH,
prevazut cu difuzori porosi, care elibereaza bule medii la o intensitate volumica de 1
mc/mch si mentine materialele solide in suspensie si oxigeneaza apa, evitand aparitia
conditiilor anaerobe in bazin. In interiorul bazinului sunt montate doud pompe submersibile
(1+1R), cu sistem antiblocare, ce contine o placd de baza sub forma de spirala, cu orificiu
de admisie ondulat si rotor cu un singur canal deschis, ce previne blocarea rotorului daca in
apa uzatasunt materile fibroase solide in concentratie mare. Pompele sunt prevazute cu
senzori de nivel si functioneaza in functie de nivelul apei in statie. Pompele sunt setate in

sistem automat, pentru a asigura distribuirea egala a incarcaturii in echipamentele statiei.

Ajustarea pH-ului in bazinul de omogenizare se face daca acesta are valori mai mici de 5 sau
mai mari de 9, pentru a asigura performanta maxim3 in procesul de flotatie si coagulare (la
pH>8 grasimile provenite din lapte au tendinta sa se emulsifice sau sa se saponifice si nu se
vor putea indeparta din apa uzatd). Timpul de retentie in bazinul de omogenizare trebuie sa
fie suficient -cca 5 ore pentru etapa | si 2-3 ore pentru etapa a 1l-a, pentru ca omogenizarea
sa fie asiguratd. Reglarea pH-ului este realizatd cu sisteme automate de dozare, prevazute
cu senzori de pH: unul pentru solutia de hidroxid de sodiu si unul pentru solutia de acid
sulfuric.

Monitorizarea fluxului de apa al statiei este asigurata prin senzorul de nivel, rezistent la apa
uzati. Pe conducta de evacuare a apei din bazinul de omogenizare este montat un
debitmetru electromagnetic, care masoara debitul instantaneu si debitul acumulat.

Din bazinul de omogenizare, apa uzata este pompata citre unitatea de flotatie cu aer
dizolvat (DAF). Prin flotatie se indeparteaza componentele lichide sau solide (in special
fractiile usoare, cum sunt uleiurile si grasimile) din faza lichida si se reduce intr-o mare
masurd continutul de CBOs si CCOCr. Principalul avantaj al flotatiei fata de sedimentare
este acela ca particulele fine care sedimenteazi mai greu sunt eliminate in timp mai scurt.

Dupa ridicarea particulelor la suprafata, acestea sunt colectate printr-o operatie de raclare.
In unitatea DAF, aerul este dizolvat in apa uzata la o presiune de cateva atmosfere, urmata
de o reducere a acesteia la presiune atmosferica.

O parte a efluentului unitatii este recirculat sub presiune si semi-saturat cu aer. Debitul
recirculat este apoi amestecat cu debitul de apa principal, avand ca rezultat eliberarea
aerului din solutie in contact cu materiile poluante sub forma de bule fine la intrarea in
bazin.
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Pentru a creste eficienta procesului, pentru coagulare si floculare sunt folosite substante
chimice. Majoritatea chimicalelor creaza o suprafata sau o structura care poate fi absobita
sau adsorbita cu usurinta de catre particule de aer. Substante chimice anorganice, ca
sarurile de aluminiu, fier, silice active, pot fi folosite pentru a stringe materiile poluante,
creand flocoane ce pot fi usor separate cu ajutorul bulelor de aer.

Dozarea chimicalelor se realizeaza cu ajutorul unui sistem de dozare a unui coagulant
(preparat comercial pe baza de policlorura de aluminiu) si a unui sistem de dozare a unui
polielectrolit pe post de floculant.

Materialele flotate se indeparteaza in bazinul de stocare namol primar. Apa ce iese din
flotatie este supusa unei corectii de pH, pentru a asigura conditii optime de dezvoltare a
biomasei in bazinele de aerare. Unitatea DAF asigura randament de 60% pentru reducerea
CBOs si CCOCr, 90% pentru MTS si 88% pentru grasimi.

b). Treapta de epurare biologica

Pentru buna functionare a treptei biologice se face inca o ajustare de pH in caminul de
distributie a apei spre cele doua linii biologice.

De la trapta de epurare mecanicd apa este condusa catre bazinul de selectare prin
intermediul unei camere de distributie. Tot in bazinul de selectare este dirijata apa uzata
menajera, dupa ce a trecut printr-o sitare grosiera primara.

Apa uzata care intra in bazin este amestecata cu namolul activat recirculat, pompat
continuu din decantorul secundar. Peretii verticali (sicane) din interiorul selectorului asigura
o amestecare adecvata a apei uzate cu namolul activat. Rolul bazinului selector este acela
de a controla cresterea excesiva a microorganismelor filamentoase (fibroase). S-a observant
cd o aparitie excesiva a acestora in cultura bacteriana produce deteriorari semnificative a
proprietatilor de sedimentare a namolului activat (umflarea namolului) si o deteriorare
importantd a calitatii apei epurate, datorita deversarii concomitente a namolului. Scopul
bazinului de selectare este de a expune celulele de namol activat unui mediu avand
caracteristici speciale (o pantd a substratului ridicatd), care favorizeaza cresterea
microorganismelor ce formeaza flocoane (cu proprietati de sedimentare avansate) si de a
reprima cresterea microorganismelor fibroase (prin procedeul de selectare cinetica).

Bazinul de selectare este impartit in 3 compartimente. Apa uzata din selector este aerata si
amestrecata cu ajutorul difuzorilor cu bule medii. Aerul este asigurat de 2 suflante, comune
cu bazinul de aerare.

Amestecul de apad uzata-namol activat din bazinul de selectare trece in bazinul de aerare
(nitrificare), unde are loc epurarea aeroba si cultivarea namolului activat.

Aici sunt pastrate conditii optime de aerare (concentratia oxigenului dizolvat de 0,5-3
mg/l), necesare pentru cresterea grupurilor speciale de microorganisme, conditii sub care
biomasa aeroba este capabila sa utilizeze si sa descompuna din apa uzata substratul organic.

Pentru a mentine o concentratie ridicatd de oxigen dizolvat in amestecul apa uzata-namol si
conditiile turbulente in bazinul de aerare (ce previn sedimentarea nedorita a namolului),
continutul bazinului este aerat si in acelasi timp omogenizat, prin insuflarea de aer cu bule
fine.

Aerul sub presiune de la suflante este injectat prin membrane poroase cu eficienta ridicata
special proiectate pentru difuzorii de bule fine care sunt instalati in partea de jos a
bazinului, pentru a se obtine o omogenizare mai buna si o cantitate maxima de oxigen
dizolvat in apa uzata. Suflantale sunt protejate si capsulate, pentru a genera un nivel minim
de zgomot.

Din bazinele de nitrificare, amestecul de biomasa si apa uzata trece apoi in bazinele finale,
decantoare, unde are loc procesul de sedimentare a namolului in partea inferioara a
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acestora, in timp ce apa epurata curge prin pragul deversor cu profit in V, realizat din otel
inox, apoi prin canalul de evacuate catre receptorul natural. Amestecul este alimentat prin
intermediul unui tub admisie de sifonare, care are un capat vertical. Un sistem de
distributie bine proiectat a debitului de admisie (camera de repartitie sau de distrbutie)
asigura un acces al amestecului apa uzata-namol cat mai uniform si o incetinire a vitezei
acestuia. Decantoarele au forma conica (tip Dortmund), iar suprafata acestora este astfel
calculata incat asigura separarea efectiva a amestecului solid-lichid.

Un sistem de curatare automat, special proiectat, asigura colectarea si indepartarea tuturor
materiilor plutitoare de la suprafata decantoarelor si evacuarea acestora in bazinul de
stocare namol.

Namolul activat sedimentat de pe fundul fiecarui bazin este pompat in bazinele de selectare
cu ajutorul unei pompe air lift. Ocazional, namolul biologic in exces este indepartat in
bazinul de stocare namol aerat. Toate partile metalice ale decantorului sunt realizate din
otel inox.

¢). Linia namolului

Namolul primar produs in unitatea de flotatie DAF este indepartat catre bazinul de stocare
namol (amestec), impreund cu namolul secundar (namolul biologic activat, in exces, din
decantoarele secundare). Namolul activat acumulat in acest bazin este pastrat in conditii
aerobe, fara mirosuri neplacute, iar stabilizarea namolului este finalizata. Omogenizarea si
aerarea sunt realizate prin intermediul difuzorilor de bule medii. Supernatantul se recirculd
in bazinul selector.

Amestecul format, cu o consistenta de aproximativ 26 kg/ m? substanta uscata, se pompeaza
la decantorul centrifugal. Aici, sub forta centrifuga ridicata, creste gradul de deshidratare
pana la 20% substantd uscatd. Capacitatea echipamentului de deshidratare este de 7 mc/h.

in procesul de deshidratare se adauga si solutie de polielectrolit, pentru a ajuta la
flocularea namolului. Prepararea si dozarea solutiei de polielectrolit se face automat.

Namolul deshidratat se preia cu un transportor cu motor electric si se stocheaza in container
acoperit, pana la evacuare de pe amplasament, prin operatori autorizati. Apa rezultata in
procesele de separare se intoarce gravitational in statia de pompare influent, pentru a intra
pe circuitul de tratare in statia de epurare.

Apa epuratd se evacueaza in apa de suprafata - paraul Galda, la limita sudica a terenului.
Calitatea apelor epurate se monitorizeaza prin analize programate §i documentate.

Apa rezultatd in urma epurdrii respectd cerintele BAT; valorile indicatoritor specifici se
incadreaza in intervalele de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile si in
prevederile NTPA 001/2005.

Instalatia de procesare a laptelui de la Oiejdea, operator ALBALACT SA, este conforma
cu cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria alimentara, a bauturilor si a
laptelui (FDM, 2019).

Tehnicile luate in considerare la determinarea BAT pentru procesarea laptelui includ
sisteme de management, tehnici integrate de proces si masuri finale de tratare a emisiilor,
cat si combinatii ale acestora, pentru atingerea unui nalt nivelul de protectie a mediului.

Se ataseazd prezentului raport un documentul de analiza a conformarii instalatiei Albalact
SA cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile pentru sectorul de procesare a laptelui.
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In urma modernizarilor, in instalatia de la Oiejdea operatorul Albalact SA poate produce
urmatoarea gama de produse: lapte pentru consum, inclusiv UHT, iaurturi, smantana,
unt, la capacitate de prelucrare a laptelui brut de pana la 700 tone/zi.

Programul de functionare a instalatiei: 24 ore/zi in, 7 zile/sdaptamana, 365 zile/an.

2.4. Folosirea terenului din imprejurime

La aceasta data terenul din intravilanul localitatii Oiejdea, comuna Galda de Jos, judetul
Alba proprietate a societatii ALBALACT S.A are suprafata totala de 84436 mp, cuprinzand
suprafata anterioara de 69520 mp si cea aferenta terenului nou achizifionat, de 14916 mp.
Incinta este imprejmuita si are asigurata paza.

Amplasamentul ALBALACT S.A. este invecinat cu drumul national DN1, paraul Galda, terenuri
agricole, respectiv societatea cu profil de industrie alimentara Prefera Food SA. La cca 100
m fata de limita incintei obiectivului se afla cateva locuinte individuale.

Platforma are toata infrastructura necesara pentru desfasurarea activitatilor de tip
industrial: retele de alimentare cu apa, retele de canalizare menajera si pluviala, retele
electrice si de alimentare cu gaz natural.

2.5. Utilizare chimica

Materia prima pentru obtinerea produselor lactate este reprezentata de lapte brut,
achizitionat pe baza de contracte si transportat cu autocisterne frigorifice apartinand
operatorului sau tertilor.

Prin modernizarea si eficientizarea proceselor, fabrica ALBALACT SA poate prelucra
pana la cca 700 tone lapte brut/zi (~680000 litri/zi, la densitatea de 1,027 kg/dm?).

Societatea Albalact SA Oiejdea achizitioneaza si alte materii prime, pe care le foloseste in
retetele de conditionare/formulare a produselor finite (smantana vrac, lapte praf degresat,
unt vrac 82%).

Se mai utilizeaza materiale auxiliare (culturi starter, stabilizatori, adaosuri: zahar, cacao,
baze cu fructe pentru jaurturi, baze concentrate pentru iaurturi), materiale de ambalare si
chimicale pentru tratare ape, dezinfectare si igienizare.

In tabelele urmatoare se prezinta gama de materii prime si auxiliare utilizate, cantitati
utilizate si modul de stocare, periculozitate.

Tabel 2.5.1. Materii prime si auxiliare

?:t Categorii materii prime/materiale Consum lunar De&?ﬁ;t:;:/
Materii prime
1 Lapte crud 21000 t (700 t/zi) tancuri de stocare/procesare
2 smantana vrac 80000 kg depozite frigorifice 4 - 8 °C
3 lapte praf degresat- saci 25kg 10000 kg depozite ambientale
4 unt vrac 82% (import) 150000 kg depozite congelare - 20 °C
Materiale auxiliare
5 culturi starter, termofile si mezofile 1300 kg lazi frigorifice,-50°C/procesare
lapte
6 Culturi probiotice (PROBIOTICA ABT1 10X500U) 25 kg lazi frigorifice/procesare lapte
7 Stabilizatori iaurturi, smantana 150000 kg lazi frigorifice
8 zahar 200000 kg depozite ambientale/ formulare
9 cacao alcalinizata 5000 kg depozite ambientale/formulare
10 | Baze pentru iaurturi - cu fructe, concentrate cu 260000 kg depozite frigorifice 4 - 8 °C
fructe (capsuni, caise, piersici, mango, mar, afine,
banane, etc.), stracciattela, ciocolata-rom

Ambalaje
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Errt Categorii materii prime/materiale Consum lunar De&?[zi;t:r':/
11 Pahare polipropilend ambalare sméantana, jaurturi 25000000 buc.
diferite gramaje (150,200, 3000,350,400 grame, etc) Depozit materiale/ambalare
12 | Cutii carton ambalare lapte, jaurt - diferite gramaje | 85000000 buc.
(1000 ml, 450 mi, 500 ml, etc)
13 | Galeti polipropilend ambalare smantana, faurturi 5000000 buc
diferite gramaje (900gr., 1000 gr., 50, etc)
14 PET-uri 330gr, 340 gr., 2000000 buc
15 Sleeve PET-uri 10000000 buc
16 | Capace polietilend pentru pahare, géleti 20000000 buc.
17 Capace aluminiu 20000000 buc.
18 | Dopuri polietilend 75000000 buc.
19 | Capace cu fulgi de porumb, mix, fructe uscate 600000 buc.
20 Hartie ambalare unt 20000 kg
21 Hartie unt metalizatd 30 kg
22 Ftichete, Etichete sticker 60000000 buc
23 folie termocontractibila 50000 kg
24 | folie strech automata 40000 kg
25 folie strech manuala 5000 buc
26 | folie impact M19 FCF 120000 mp
27 | Cutii carton - ambalaj secundar 85000000 buc.
28 | Ambalaj AMB MPK ZUZU 6+2 capsuni/fructe/banane | 2500000 buc
29 | Ambalaj MIXPAP 125G ZUZU MAX AFINE 7000000 buc.
30 | Saci polietilend 2000 kg
31 Etichete pentru produse promotionale (Fulgometru) | 30000 buc
32 | Folie PE pentru etansare lipituri la cutii- STRIP MPM__ | 1000 kg
33 Paleti de lemn 1000 buc. Vrac, zona delimitata
Alte materiale
34 Adezivi 10000 kg
35 | ADEZIV TETRA PAK CAPFIX 100 2800 kg Depozit materiale/etichetare
36 | ADEZIV EUROMELT 357 500 kg
37 | BANDA ADEZIVA 4860, 48*990 20000 buc
39 Polistiren granule (WHITE PS COMPACT) 350000 kg
40 Polietilen3 granule (MOULDING PE TP3, PE TP4) 120000 kg Depozit materiale/
41 GRANULE MASTERBATCH 01 UD TT C3 FLEX 1400 kg Injectie - fabricare ambalaje
42 | GRANULE MASTERBATCH 01 UD TT ZUZU 12000 kg
43 | Ulei de transmisie, hidraulic 200 L Depozit chimicale/ echipamente
44 | Dezinfectanti 600 kg Depozit chimicale/Dezinfectie trasee
lapte, tancuri stocare, utilaje;
spalare masini, echipamente;
45 | Detergenti 25000 kg Depozit chimicale/curatare
echipamente, spatii, pavimente
46 Chimicale tratare apa statie de epurare:
POLICLORURA DE ALUMINIU (COAGULANT) 25 kg
POLIELECTROLITI 800 kg Incinta statie de epurare
CLORURA FERICA 10 kg
SODA CAUSTICA FULGI 20 kg
VAR HIDRATAT 50 kg
47 | Chimicale tratare apa centrala termica 100 kg Depozit chimicale
48 | Chimicale tratare apa centrala de frig 150 kg Depozit chimicale
49 | Azot 10 butelii Magazie
50 | Argon 2 butelii Magazie
51 | *Agenti frigorifici - in echipamentele de racire
Amoniac - R717 2400 kg in chillere
Glicol 10000 { in chillere
Freon R404A (amestec: R125 (CHF.CF3) - 44%, 400 kg In agregate de racire

R143A (CH:CF3) - 52%; R134a (CHoFCF3) - 4 %)

*Agentii frigorifici nu se stocheazd pe amplasament, se completeazd in echipamentele de rdcire de
cdtre societatea autorizatd care asigurd Intretinerea acestora.

anagement al colitdyii
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Tabel 2.5.2. Materiale pentru dezinfectare, igienizare, tratare ape

Denumire comercialad

Componente/ CAS

Periculozitate / fraze
de pericol

Utilizare/ stocare

P3-oxonia active

Peroxid de hidrogen/ 7722-84-1

Acid acetic / 64-19-7

Acid peracetic/79-21-0

H272; H302; H314; H335

P3-oxonia active 150

Peroxid de hidrogen/ 7722-84-1

Acid acetic/ 64-19-7

Acid peracetic/ 79-21-0

H314; H302; H332;
H271;
H400; H226

Dezinfectie trasee
lapte, tancuri stocare,
utilaje/ depozit
chimicale

Miop CA

Hidroxid de sodiu 35-50%
1310-73-2

H314

P3-horolith V

Acid azotic 30-50%
7697-37-2

Acid fosforic 2,5-5%
7664-38-2

H272; H314; H330

Cleanforce Star

Hidroxid de sodiu 40-50%
1310-73-2

H314

Chemicid S550

Acid azotic 35-45%
7697-37-2

Acid fosforic 5-10%
7664-38-2

H314; H290; EUHO71

Calgonit LZ flussing
Extra

Hidroxid de sodiu >40%
1310-73-2

H315; H319

Calgonit jalu sauer plus

Acid azotic 30-50%
7697-37-2

H331; H290; H314; H318

Spalare masini
ambalat/depozit
chimicale

Calgonit DS 680

Compus cuaternar de amoniu
7173-51-5

Glutaral 5-15% /111-30-8

H334; H290; H314;
H318; H400; H302;
H332; H317; H412

10

Calgonit AF 108

Surfactant anionic 5-15%

Nitrilo triacetat trisodic
5064-31-3

Etanolamina/ 141-43-5

H319 ; H302; H351

11

Calgonit AF 109

Nitrilo triacetat trisodic 1- 5%
5064-31-3

2-(2-butoxi-etoxi)etanol 1-5%
112-34-5

Surfactant anionic 1-5%

neclasificat

12

Calgonit CF 315

Surfactant anionic 1-5%

Hidroxid de potasiu 1-5%
1310-58-3

Hipoclorit de sodiu 1-5%
7681-52-9

Siticat de potasiu
1312-76-1

neclasificat

4

15

16

17

Calgonit NF 422

Hidroxid de sodiu 5-15%
1310-73-2

2-(2-butoxietoxi)etanol
1-5%/ 112-34-5

etilendiaminotetraacetat de
tetrasodium 1-3%/ 64-02-8

Surfactanti amfoterici 1-3%
97862-59-4

Surfactanti amfoterici 1-3%
97659-51-3

H290; H314; H318

18

Calgonit SF 504

Acid fosforic 5-15%
7664-38-2

Acid azotic 5-15% / 7697-37-2

Surfactant neionic 1-5%

Surfactanti neionici - polimeri

H272; H314; H330

Calgonit CN 312

Hidroxid de sodiu 5-15%
1310-73-2

Hipoclorit de sodiu <5%
7681-52-9

Surfactant anionic  1-5%

H314

20

BUFA-Clean GN

Pirofosfat de tetrapotasiu 1-10 %/
7320-34-5

H314; H318

Curatare
echipamente/ depozit
chimicale

Curatare
echipamente/ depozit
chimicale

Monagement al colitafii
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Denumire comerciala

Componente/ CAS

Periculozitate / fraze
de pericol

Utilizare/ stocare

izotridecanol etoxilat 1-3%
69011-36-5

Hidroxid de sodiu 1-2%
1310-73-2

Cumensulfonat de sodiu 1-10%
15763-76-5

Cumensulfonat de potasiu
1-10%/ 164524-02-1

Hidorxid de potasiu 0.1-1 %
1310-58-3

21

Spezial 38 S

Acid fosforic 25-50%
7664-38-2

Amines, C12-C14-Alkyldimethyl-N-
oxides 1-2.5%/ 308062-28-4

H302; H314; H318

22

Tolo 880

clorura de alchil (C12-16) dimetil
benzil amoniu 5-10%/ 68424-85-1

Benzalkonium chloride 3-5%
68391-01-5

Quaternary ammonium compounds,
C12-14-alkyl [(ethylphenyl)methyl]
dimethyl, chlorides 3-5%/ 85409-23-0

H314; H318; H400; H410

23

P3 - uttrasil 02

Oxizi de alchilamine 10-20%
68955-55-5

Alchitsutfonati secundari 3-5%
68439-57-6

H302; H315; H318; H400

24

P3 - ultrasil 25

Hidroxid de sodiu 10-20% /
1310-73-2

Hipoclorit de sodiu 1-5.2%
7681-52-9

H314

25

P3 - ultrasil 67

Oxizi de alchilamine 10-20%
68955-55-5

Subtilisin (de la Bacillus
licheniformis) 1-5%/ 9014-01-1

Alchitamina 0.1-1%
84649-84-3

H302; H315; H318; H400

26

P3 - ultrasil 69 new

Carbonat de potasiu 10-20%
584-08-7

Hidroxid de potasiu 2.5-5%
1310-58-3

H315; H319; H335

Cur#tare UF1, UF2/
Depozit chimicale

27

P3 - ultrasil 75

Acid azotic 25 - 30%
7697-37-2

Acid fosforic 20 - 25%
7664-38-2

H272; H314; H330

Curédtare
echipamente/ depozit
chimicale

28

P3 - ultrasil 110

Etilen diamino tetra acetat 5-10%/
64-02-8

Hidroxid de sodiu 5- 10%
1310-73-2

Cumen sulfonat de sodiu 3-5%
28348-53-0

Dodecilbenzensulfonat de sodiu 3-
5%/ 25155-30-0

H302; H318; H314

Curdtare UF1, UF2/
Depozit chimicale

29

P3 - lubostar CP

Siliconi < 0.5%
556-67-2

Amestec: 5-cloro-2-metil-2H-
isothiazol-3-ona & 2-metil-2H-
isothiazol-3-ona 0.0015-0.06%/
55965-84-9

neclasificat

30

P3 - manodes LI

Propan-1-ol  50-100%
71-23-8

H225; H318; H336

Curatare utilaje /
depozit chimicale

Clax Bioextra Conc
White 37C2

percarbonat de sodiu 10-20%
15630-89-4

carbonat de sodiu 3-10%
497-19-8

Alcool etoxilat 3-10%
500-213-3

31

Oxteril Bath Food Grade

Peroxid de hidrogen 35%
7722-84-1

H314; H302; H332; H271

Dezinfectie / depozit
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Denumire comerciala

Componente/ CAS

Periculozitate / fraze
de pericol

Utilizare/ stocare

HC-DPE

Solutie de peroxid de hidrogen 25%/
231-765-0

Acid acetic 15-20%
64-19-7

Solutie acid peracetic 15%
79-21-0

Pentapotasiu bis (peroximonosulfat)
-bis (sulfat) 1%/ 70693-62-8

H242; H314; H302;
H312; H332; H410;
H290; H335

chimicale

32

Peraclean 15

Acid peracetic 14-17%
79-21-0

Peroxid de hidrogen sol. 20-25%
7722-84-1

Acid acetic 15-18% / 64-19-7

H242; H290; H302;
H312; H332; H314;
H318; H335; H410

Dezinfectie trasee
lapte, tancuri stocare,
utilaje/ depozit
chimicale

33

FP 56

Troclosan de sodiu dihidrat
51580-86-0

H302; H335; H319;
H400; H410

34

Dopomat

Amestec alcooli alifatici 5-10%

2-Butoxietanol/ 111-76-2

Eteri poliglicolici ai alcoolutui gras/
69011-36-5

H315; H302; H319; H332

35

Veriprop (amestec 1-5%)

Eteri poliglicolici ai alcoolului
gras/69011-36-5

Sulfat de izoalchil de sodiu
126-92-1

2-(2-Butoxiethoxi)etanol/ 112-34-5

Alcooli grasi alcoxilati
111905-53-4

neclasificat

Igienizare
spatii/depozit
chimicale

36

Vinox

Acid fosforic 25-30%
7664-38-2

Eteri poliglicolici ai alcoolului gras
1-5%/ 69011-36-5

H314

Curatare utilaje /
depozit chimicale

37

Eloxa prima

Hidrocarburi alifatice 20-25%
64741-65-7

Eteri poliglicotici ai oxo alcoolilor 1-
5%/ 69011-36-5

Terpeni portocalii/8028-48-6

H304; H350; H340

Curatare utilaje inox/
depozit chimicale

38

Fabi sapun lichid
dezinfectant

Sulfat de lauril eter de sodiu
8-10%/ 68891-38-3

Clorura de sodiu 8-10%
7647-14-5

Cocamida dietanolamina
8051-30-7

Lauramido propil betaina
4292-10-8

Acid citric 0.01-0.05%/ 77-92-9

Triclosan/ 3380-34-5

Amestec (3:1): 5-cloro-2-metil-4-
isothiazol-3-ona & 2-metil-2H-
isothiazol-3-ona
0.0015-0.0018%/ 55965-84-9

H412; H319

Dezinfectare / depozit
chimicale

39

Tryplosan

Troclosan de sodiu dihidrat
35-50%/ 51580-86-0

Carbonat de sodiu 10-20%
497-19-8

Silicat de sodiu 5-10%
1344-09-8

H290; H302; H335;
H319; H400; H410

Dezinfectare
echipamente/ depozit
chimicale

40

Taxas Azur

Carbonat de sodiu 25-35%
497-19-8

Percarbonat de sodiu 7-10%
15630-89-4

H272; H302; H318; H319

41

Sanikal

Alcool izopropilic 1-5%
67-63-0

Dodecil-sulfat de sodiu 1-5%
68585-34-2

neclasificat

Igienizare spatii/
depozit chimicale

3

Sanpurid-Citro

Acid sulfamic 10-15%
5329-14-6

Alcool izopropilic 1-5%
67-63-0

H315; H319; H412

Igienizare spatii/
depozit chimicale

Managemeot al cofilsfii
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Denumire comerciala

Componente/ CAS

Periculozitate / fraze
de pericol

Utilizare/ stocare

Aktiv-Duft

Eteri poliglicolici ai alcoolutui gras
1-5%/ 69011-36-5

neclasificat

45

Tablefit

Alcool izopropitic 5-10%
67-63-0

1-Metoxi-2-propanol 5-10%
107-98-2

2-(2-Butoxiethoxi)etanol 1-5%
112-34-5

Fenoxietanol 1-5%
122-99-6

neclasificat

46

Presto

Hidrocarburi alifatice 10-15%
64741-65-7

Alcooli grasi poliglicoleter
5-10%/ 9004-98-2

H304; H350; H340; H411

47

Spider

Amestec tensioctivi 5-15%

Etil-diamina-tetra-acetat tetrasodic
5-15% /64-02-8

Hidroxid de sodiu 0,1-5%
1310-73-2

H302; H318

Detergent Igienizare
mijloace
transport/depozit
chimcale

48

Hidroxid de sodiu solid

Hidroxid de sodiu >98%

1310-73-2

H314; H290

49

Unifloc - C

Clorura ferica 40%
7705-08-0

H302; H318; H315;
H290; H317; H314

50

Unipac 5C

Baza de clorura de aluminiu
1327-41-9

H290 ; H318

Statia de epurare

51

Chem aqua 150 5-10%

Acid poliacrilic modificat,sare de
Na/ 9003-04-7

H319

52

BP 800

Hidroxid de sodiu 50-100%
1310-73-2

H314

NA 104 C

2-Dietilaminoetanol 10-20%

100-37-8

Ciclohexilamina 10-20%
108-91-8

Morfolina 10-20%
110-91-8

H226; H332; H312;
H302; H314; H361f

53

Ox-Away-Plus

Metabisulfit de sodiu 25-50%
7681-57-4

H302; H318

Tratare apa centrala
termicd

54

Actichlor

Clor activ din solutie de hipoclorit
de sodiu  10-20%
7681-52-9

H400; H314; H318; H410

55

Chem-Aqua 12540

Acid 1-hidroxietan-1,1- difosfonic
2809-21-4

H318; H290; H302

56

MB 215

Nitrat de magneziu 1-3%
10377-60-3

Amestec de cloro metil izotiazolin&
metil izotiazol
1-3%/55965-84-9

neclasificat

57

Chem-Aqua 8500

Hidroxid de sodiu 10-20%
1310-73-2

Sulfat de zinc (hidrat) 3-5%
7446-19-7

Metil 1H benzotriazol 3-5%
29385-43-1

Acid fosfonic 3-5%/2809-21-4

H314

58

Aquabrom

neclasificat

59

CBD 92

neclasificat

Tratare apa centrala
de frig

In incinta fabricii Albalact SA sunt urmatoarele capacitati maxime de stocare pentru
chimicale (pe tipuri de produse): acide = 22 tone, bazice= 22 tone, oxidante= 2,5 tone,
detergenti = 1,5 tone, coagulant (la statia de epurare) = 20 tone.

Substantele si amestecurile chimice utilizate sunt achizitionate de la furnizori sub diferite
denumiri comerciale, dar care asigurd efecte similare. Furnizorii pun la dispozitia
operatorului si fisele cu date de securitate ale produselor. Acestea sunt pastrate intr-un
dosar de evidentid. Ambalajele care rezulta de la utilizarea substantelor chimice sunt

Monagement al cofitalii
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gestionate conform recomandarilor din fisele cu date de securitate si sunt predate catre
operatori autorizati pentru valorificare/eliminare.

Chimicalele -materiale utilizate pentru tratrea apei la centrala temica si de frig si la statia
de epurare, respectiv chimicale utilizate pentru spalare si dezinfectie, se stocheaza in spatii
amenajate, in incaperi separate pentru materiale alcaline, acide, oxidante, respectiv
detergenti.

Materialele auxiliare necesare desfasurarii activitdtii - ambalaje, chimicale - se
aprovizioneaza periodic, pentru a nu crea stocuri.
Utilitagi

- energie electrica - cca 25000 MWh/an (24515 MWh/2021)

- gaze naturale - cca 25000 MWh//an (24700 MWh/2021)

- apa potabila - max 1380 m>/zi, (426000 mc/202 1) (411.000 mc/an-debit mediu autorizat)

In‘anul 2021 (a fabrica Albalact SA s-au procesat cca 196840 tone materii prime (165 289 405
L lapte = cca 177 000 tone, 17 728 005 | smantana = cca 18 000 tone, 1840 tone unt).

Documentrul de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria
alimentara, bauturi si lactate (FDM, 2019) stabileste, pentru productia de lapte de consum
(cand acesta reprezintd cel putin 80 % din productie), un nivel indicativ de performanta de
mediu pentru consumul specific de energie cuprins in intervalul 0,1-0,6 MWh/tona de
materii prime (media anuald). Consumul total de energie la Albalact SA a fost de 49 220
MWh in 2021. Rezultd un consum de energie pe tona de materii prime de 0,25 MWh, care se
incadreaza in nivelurile indicative BAT.

Tot pentru productia de lapte de consum (ca produs principal, care reprezinta cel putin 80 %
din productie), nivelul indicativ de performanta de mediu pentru evacuarea specifici a
apelor uzate este in intervalul 0,3-3,0 mc/tond de materii prime. Debitul de ape uzate
evacuate in anul 2021 a fost de cca 360000 mc. Rezultd astfel un debit de ape uzate
evacuate raportat la tona de materii prime de 1,83 mc, care se incadreazi in nivelurile
indicative BAT.

Precizam ca la fabrica Albalact SA laptele de consum reprezinta cca 65-70% din productie.

Produsele finite - estimate pentru capacitatea maximé de prelucrare

- Lapte consum - 455.000 l/zi

- Lapte UHT- 85.000 l/zi

- laurturi - 140.000 kg /zi

- Smantana - 62.000 kg /zi

- Unt-2.100 kg/zi
Tipurile si cantitatile de produse finite sunt in functie de comenzi de de cantitati de materii
prime prelucrate.

2.6. Date climatice

Clima judetului Alba are caracter continental, fiind diferentiata in functie de treptele de
relief. Astfel, zona de dealuri, reprezentati de culoarul Muresului si Podisul Tarnavelor
beneficiaza de un climat mai bland, temperatura medie fiind de 9°C, pe cand in zonele
montane se nregistreaza o clima rece si mai umed3, iar temperatura scade odata cu
cresterea altitudinii (la 1400 m temperatura medie atinge 2°C). Precipitatiile sunt mai
intense in zona muntilor, variind in functie de altitudine. In culoarul Muresului valorile medii
sunt in jur de 550 mm/an. Vanturile predominante bat dinspre sud -vest in culoarul
Muresului si dinspre sud-vest in restul teritoriului. In Muntii Apuseni directiile dominante
sunt cele de vest si sud-vest. Calmul atmosferic, ca o consecinta a climatului de adapost,
depaseste 50%.
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2.7. Topografie si scurgere

Zona amplasamentului fabricii de produse lactate din Oiejdea se inscrie in partea sud-
vestici a Bazinului Transilvaniei, in bazinul hidrografic al rdului Mures - in zona de terasa a
malului stang.

in zona obiectivului terenul este plan, fara pante semnificative. Este reprezentat prin
terenuri agricole, respectiv zone ocupate cu elemente de infrastructurd industriala si caile
de acces aferente. In partea de sud se invecineaza cu paraul Galda, afluent al Muresului.
Directia naturala de curgere a apelor meteorice urmeaza panta naturala a terenului,
respectiv catre paraul Galda.

Platforma pe care este amplasat obiectivul dispune de retele de canalizare pentru ape de
tip menajer, tehnologic si pentru ape pluviale, respectiv statie de epurare.

2.8. Geologie si hidrogeologie

Zona analizatd se incadreaza unitatea geologico-structurala Depresiunea Transilvaniei, care
este delimitatd de cele trei ramuri ale muntilor Carpati, iar din punct de vedere
morfologic se prezinta ca un podis.

Varietatea reliefului judetului Alba corespunde unei structuri geologice complexe cu o
evolutie Tndelungat3, diferita de la o zona la alta, cu compartimentare tectonica si asociere
petrografica distincta.

Reprezentativ pentru judet poate fi considerat culoarul Muresului, care face parte din
marea unitate a Podisului Transilvaniei. Podisul Transilvaniei reprezinta o parte importanta
a Depresiunii Transilvaniei si prezinta un relief dezvoltat pe nisipuri, argile si marne cu
frecvente procese de versant. Depresiunea Transilvaniei este o unitate morfologica cu
inaltimi reduse, de maxim 850 m in flancul de est de 506 m in flancul de vest.

Interfluviile sunt largi si orientate est-vest, iar vaile principale au terase bine dezvoltate.
Culoarul Muresului este o unitate de contact ce desparte Muntii Apuseni de Podisul
Transilvaniei. Are altitudinea coborata cuprinsa intre 220 m la confluenta cu Sebesul si 270
m la confluenta cu Ariesul. Valea Muresului, la iesirea din depresiunea Transilvaniei, la Alba
julia, are o cota de 200 m.

Din punct de vedere seismic, amplasamentul se incadreaza in zona cu gradul 6 a intensitatii
macroseismice, definitd conform STAS 11100/1-93, respectiv in zona F conform normativului
P 100 - 92. Valoarea coeficientului K = 0,08, iar perioada de colt Tc (sec) = 0,7. Adancimea
maxima de inghet este de 0,90 m conform STAS 6054-77.

Stratificatia terenului a fost observatd la realizarea a 2 foraje pe amplasament, care vor
servi ca foraje de hidroobservatie. S-a evidentiat urmatoarea structura litologica: 0 + 1,5 m
- umpluturé; 1,5 + 3,0 m -argila plastic galbend; 3,0 + 10,0 m - nisip grosier cu intercalatii
de balast, sub 10,0 m - marna cenusie.

2.9. Hidrologie

Reteaua hidrografica a zonei apartine in intregime bazinului raului Mures, rau ce intra in
judetul Alba in amonte de confluenta cu Ariesul (270 m) si iese in aval de confluenta Vaii
Bacainti (202 m). Cei mai importanti afluenti sunt Ariesul, Aiudul, Geoagiul, Galda si
Ampoiul pe dreapta, respectiv Tarnava, Sebesul, Pianul si Cugirul pe stanga.

Stratele acvifere cantonate in depozitele aluvionare reprezinta importante rezerve de apa
ale judetului Alba si se intalnesc in lunca si terasele principalelor vai. Acviferul zonei
reprezinta o paleo-terasa a raului Mures.
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Apele subterane se regasesc in formatiunile poroase si sunt reprezentate de stratele
acvifere locale discontinui cantonate in pietrisurile si nisipurile din lunca Muresului si ale
afluentilor sai. Din punct de vedere hidrochimic aceste ape sunt clorurate, avand o
concentratie de 0-500 mg/l, fiind intalnite in lungul Muresului si pe cursurile inferioare ale
afluentilor.

In zona obiectivului apa subterana a fost interceptata sub forma de panza de apa in stratul
de pietris cu bolovanis si nisip, la adancimi de - 5,00 m - 5,50 m. Paosibilitatea ca acest nivel
sa sufere variatii in timp depinde de fcatorul precipitatii, fiid tributar prului Galda din
apropiere, cat si raului Mures.

Amplasamentul ALBALACT Romania este situat in corpul de apa subterand ROMU02, conform
Ordinului 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din
Romdnia.

Pentru monitorizarea calitatii apei freatice si urmarirea eventualei influnte a obiectivului
asupra acesteia au fost realizate 2 foraje de hidroobservatie.

2.10. Autorizatii de functionare curente

Fabrica de prelucrare a laptelui ALBALACT SA detine Autorizatia integrata de mediu nr. AB 3
din 11.07.2017, actualizata la 24,.03.2021, cu viza anuald, emisa de APM Alba, pentru
capacitatea de lucru de 400 tone lapte crud pe zi.

Pentru ALBALACT SA s-a emis de catre ANAR -ABA Mures Autorizatia de gospodarire a apelor
nr. 12/13.01.2022, valabila pana la 13.01.2027, pentru capacitatea de prelucrare de 700
tone lapte crud pe zi.

Societatea detine autorizatie sanitara si sanitar-veterinara pentru functionare.
2.11. Detalii de planificare

Pe amplasamentul analizat, in intravilanul localitatii Oiejdea, DN1 km 392+600, comuna
Galda de Jos, pe malul stang al paraului Galda, societatea ALBALACT SA a dezvoltat o
fabrica pentru produse lactate.

Societatea detine o suprafata totala de 69520 mp, iar suprafata construita la sol este la
aceasta data de 19410,88 mp. Fabrica de produse lactate functioneazid pe acest
amplasament din anul 2007 si s-a dezvoltat si modernizat permanent. La aceasta data toate
procesele de productie sunt automatizate, controlate prin calculatoare de proces.

Tn vederea stabilirii actiunilor planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului,
au fost identificate sursele potentiale de poluanti si masurile pentru protectia factorilor de
mediu.

Conform cerintelor autorizatiei integrate de mediu si autorizatiei de gospodarire a apelor,
operatorul monitorizeaza calitatea apelor tehnologice si menajere epurate, la evacuare in
paraul Galda.

Anual se raporteaza la APM Alba datele privind gestiunea deseurilor si a ambalajelor,
inclusiv a deseurilor de ambalaje.
Operatorul monitorizeaza in permanenta variabilele de proces:

< Consumuri de apa, energie electrica, gaze naturale;
< Calitatea si consumurile de materii prime si de materiale auxiliare.

S-a intocmit prezenta documentatie pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu,
conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale si ale Ordinului MMGA 1158/2005, cu
modificdrile ulterioare.
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2.12. Incidente legate de poluare

Fabrica de produse lactate ALBALACT SA a inceput sa functioneze pe amplasamentul actual,
din localitatea Oiejdea, in anul 2007.

Fabrica de prelucrare a laptelui a fost infiintata in anul 1971 in Alba lulia, iar in 1990 a fost
transformata in societate comerciala pe actiuni, aflatd in proprietatea statului. In 1999,
Albalact a fost privatizata si a devenit o societate cu capital integral privat.

De la inceperea functionarii pe amplasamentul din Oiejdea fabrica si-a extins capacitatea de
productie, iar activitatea a fost reglementata prin autorizatii de mediu.

Nu sunt cunoscute incidente legate de poluare pe amplasament.

2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea
teritoriului studiat
Amplasamentul analizat este situat in intravilanul localitatii Oiejdea, comuna Galda de Jos,

judetul Alba, in zond destinata activitatilor industriale. In zona se desfasoara activitati de
industrie alimentara.

Nu s-au identificat specii protejate de flora si fauna.
Obiectivul nu este amplasat in arii naturale protejate de interes national sau comunitar,
situandu-se la cca:

- 4 km est fata de RO SCI0382 Raul Tarnava Mare intre Copsa Mica si Mihalt;

- 8 km nord-est fatd de RO SCI0187 Pajistile lui Suciu;

- 8 km vest fatd de RO SPA 0087 Muntii Trascau.

Figura 2.13.1 Imagine cu amplasarea ALBALACT SA fata de situri Natura 2000

Activitatile desfasurate pe amplasament nu afecteaza ecosisteme protejate.

Tn zona amplasamentului nu se afla obiective de interes public, monumente istorice si de
arhitectura.

2.14. Conditiile cladirilor

Fabrica de produse lactate s-a construit pe amplasamentul analizat in perioada 2005-2007.
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La aceasta data pe amplasament se afld o hald de tip industrial, cu suprafata construita de
cca 18400 mp, care cuprinde instalatiile de prelucrare a laptelui, zone de depozitare si
spatii administrative.

In anul 2015 s-a construit o noud spalatorie auto, cu suprafata de 370 mp. Statia de epurare
din incintd, cu toate constructiile si dotarile aferente, ocupa cca 800 mp.

In 2016 s-a realizat o constructie in regim parter, tip magazie, ce cuprinde spatii de
depozitare pentru chimicale, detergenti si deseuri periculoase, cu suprafata de 154,86 mp.

Caile de acces pietonale si pentru circulatia mijloacelor auto sunt betonate/
impermeabilizate.

Hala mare si celelalte constructii de pe amplasament se prezinta in conditii foarte bune,
aspectul general al obiectivului este ingrijit.

2.15. Rdspuns de urgentd

Dupd anul 2007 s-au facut numeroase investitii pentru modernizarea si extinderea
capacitatii de productie a fabricii de la Oiejdea, judetul Alba.

La aceastd data instalatiile de prelucrare a laptelui sunt complet computerizate, cu
urmarirea in timp real a tuturor parametrilor de procesare si ambalare.

Operatorul are implementat din anul 2008 sistemul de management al mediului conform
standardului 1SO 14001:2004. Aplica proceduri de lucru elaborate in conformitate cu
cerintele legislative.

ALBALACT SA detine si actualizeaza ,,Planul de prevenire si interventie in cazul poluarilor
accidentale”, in care sunt identificate punctele critice, masurile ce trebuie luate, modul de
actiune si responsabilitdtile personalului in situatii de urgenta, anexat prezentei
documentatii. Operatorul elaboreaza Planul operativ de prevenire si management al
situatiilor de urgenta.

Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari accidentale si
instructiuni precise pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

Pe amplasamentul analizat nu s-au inregistrat incidente de mediu.

In cazul aparitiei unor situatii anormale de functionare a instalatiilor, se opreste instalatia
si se intervine pentru remediere situatiei.

In unele situatii, pot sa fie emisii mai mari in apele uzate care ajung la statia de epurare.
Debitul de intrare in statia de epurare se regleaza incidt sa se asigure tratare
corespunzatoare a apelor uzate. Nu se evacueaza ape uzate fara epurare.

In instalatia/pe amplasamentul operat de Albalact SA se folosesc mai multe tipuri de
chimicale- amestecuri comerciale pentru dezinfectare/igienizare circuite tehnologice si
spatii de productie, tratare ape, a caror componente periculoase difera, in functie de
furnizor si tehnologia de lucru.

Referitor la evaluarea incadrarii amplasamentului sub incidenta prevederilor Legii nr.
59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate
substante periculoase, care transpune Directiva 2012/18/UE, precizam urmatoarele:

- pe amplasament se folosesc substante/amestecuri care sunt incadrate la categorii de
pericol nominalizate in Anexa 1, Partea 1 din Legea nr. 59/2016, dar nici una dintre acestea
nu este prezentd la nici un moment intr-o cantitate mai mare sau egala cu cantitatile
relevante din coloana 2 sau coloana 3 a partii 1, anexal; nu se folosesc
substante/amestecuri nominalizate in anexa 1, partea 2 din lege;
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- cantitati de chimicale care se pot afla la un moment dat pe amplasament, insumate, sunt
mult sub cantitatile minime relevante prevazute de Legea 59/2016 pentru diferite categorii
de pericol (10 tone - categoria ,,P5a-lichide inflamabile”, 50 tone - categoria ,,P8 lichide si
solide oxidante”, 100 tone - categoria ,,E7-periculoase pentru mediul acvatic in categoria
acut 1 sau cronic 17)

- majoritatea chimicalelor, care sunt utilizate in cantitatile cele mai mari, sunt incadrate ca
iritante si/sau caustice; aceste categorii de pericol nu intra sub incidenta Legii nr. 59/2016.

Astfel, amplasamentul nu se incadreaza sub incidenta Legii nr. 59/2016 privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase.

3. ISTORICUL TERENULUI

Utilizdri anterioare ale terenului

Pe amplasamentul analizat din localitatea Oiejdea in 2005-2007 a fost construita fabrica de
prelucrare a laptelui. Inainte de realizarea investitiei pentru fabricarea produselor lactate,
terenurile erau destinate agriculturii.

Fabrica continua activitatea de procesare a laptelui, inceputa in anii 1970 la Alba lulia, ca
Intreprinderea de prelucrare a laptelui, privatizata in 1999.

De la realizarea fabricii pe acest amplasament, operatorul a detinut autorizatii de mediu.
Amplasamentul nu a fost cunoscut §i nu este inregistrat ca prezentand poluare istorica.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Dupd cum am aratat, ALBALACT SA opereaza fabrica de produse lactate in baza Autorizatiei
integrate de mediu nr. AB 3 din 11.10.2017, actualizata la 24.03.2021, cu viza anuald, emisa
de APM Alba pentru o capacitate de prelucrare de 400 tone lapte brut/z1

Prin modernizarea instalatiilor de procesare a laptelui, capacitatea fabricii a crescut,
astfel incat se pot prelucra pana la 700 tone lapte brut/zi.

Activitatea in instalatia ALBALACT SA este prevazuta in Legea 278/2013 privind emisiile
industriale, in anexa |, la punctul 6.4.c) Tratarea si prelucrarea exclusiv a laptelui, in
situatia in care cantitatea de lapte primitd este mai mare de 200 de tone pe zi (valoare
medie anuald).

Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale defineste ,Raportul privind situatia de
referintd” drept documentul care ofera informatii privind starea de contaminare a solului si
a apelor subterane cu substante periculoase relevante.

Tn vederea obtinerii informatiilor necesare pentru stabilirea starii de contaminare a solului si
a ape{or subterane la solicitarea primei autorizatii integrate de mediu - perioada 2015-
2016, in conformitate cu articolul 22 (2) din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale,
s-au analizat probe de ape freatice si sol din incinta obiectivului.

Zona care a fost evidentiatd ca necesitand o investigatie mai detaliata, cu ocazia studiilor
pentru realizarea documentatiilor de solicitare a autorizatiei integrate de mediu si a
bilanturilor de mediu la vanzarea de active, a fost zona statiei de epurare.

In octombrie 2015 s-au realizat doua foraje de hidroobservatie, amonte si aval de statia de

epurare. Coordonatele stereo 70 de 1dent1ﬁcare a amplasarii acestor foraJe sunt:
[ X (N)=395773,590 m [ Y (E)= 518962,057 m |
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Din aceste foraje s-au prelevat probe si s-a analizat calitatea apei freatice, pentru
indicatorii (prevazuti de Ordinul 621/2014): clor rezidual liber, azot amoniacal, nitriti,
fosfati, sulfati, microelemente (As, Cd, Cu, Hg, Pb, Zn), BTEX, hidrocarburi halogenate
alifatice volatile, fenoli.

In luna februarie 2016 s-au prelevat probe de sol din incinta fabricii, din doua puncte situate
in partea de sud a incintei, amonte si aval de constructiile care tin de statia de epurare, iar
unul in zona liberd din nordul amplasamentului (zona Prefera). Din fiecare punct s-au
recoltat cate 2 probe, de la adancimi diferite, de 15, respectiv 30 de cm.

La stabilirea numarului de probe de sol s-a avut in vedere ca terenul detinut de Albalact SA
in zona de nord a obiectivului, cu suprafata de cca 10000 mp, este teren liber, asupra caruia
nu s-a intervenit prin nici un fel de amenajari. Asa cum s-a prezentat mai sus, se apreciaza
ci obiectivul nu are surse de poluare atmosferica sau subterane care sa contribuie la
poluarea solului.

Tabel 4.3.2.1 Codificarea punctelor de prelevare a probelor de sol

Cod proba 00923 00924 00925 00926 00927 00928
Denumire pct. 1 zona pct. 2 zona pct. 3 zona amonte | pct. 4 zona amonte | pct. 5zona aval | pct. 6 zona aval
proba Prefera, 15 cm Prefera, 30 cm epurare, 15 cm epurare, 30 cm epurare, 15 cm epurare, 30 cm
Coordonate X {N)= 395769.89 X (N)= 395693.23 X (N)= 395736.86
stereo 70 Y (E)= 519089.75 Y (E)= 518819.34 Y (E)= 518735.24

Valorile determinate, care reflectd starea solului si a apelor freatice la incadrarea
instalatiei sub incidenta privind emisiile industriale, constituie referinta in urmarirea
influentei asupra calitatii acestora a activitatii desfasurate pe amplasament de ALBALACT
SA, cat si la incetarea activitatii.

in capitolele urmatoare se prezintd rezultatele analizelor periodice realizate, conform
conditiilor stabilite in actele de reglementare.

4.2. Probleme ridicate

A. Apa
Platforma obiectivului are retele pentru:
- alimentare cu apa, pentru uz tehnologic si menajer
- canalizare ape uzate, tehnologice si menajere
- canalizare ape pluviale

Alimentarea cu apa in scop menajer si tehnologic (spdlarea instalatiilor si igienizare spatii
de productie, circuitele instalatiilor de rdcire, producerea agentului termic, spdlarea
autovehiculelor/autocisternelor) a obiectivului se asigura prin bransament realizat la cele
doud conducte magistrale ale sistemului de alimentare cu apa a judetului Alba (cu Dn=800
mm si Dn=1100 mm) din vecinatatea obiectivului.

Bransamentele la conductele magistrale de apa, aflate in administrarea SC APA C.T.T.A. SA
Alba lulia, sunt realizate din conducte de polietilena (PEID) cu Dn=200 mm, montate
ingropat la o adancime de min. 0,9 m. In interiorul incintei Albalact SA s-a realizat un inel
pentru alimentarea cu apa a fabricii, la care s-au racordat cele doua bransamente. De
asemenea, pe inelul de apa sunt montati hidranti exteriori pentru stingerea incendiilor.

Masurarea debitelor de alimentare cu apa se face prin intermediul a 4 apometre: 3
apometre montate dupa racordul celor 2 conducte de alimentare la cea de distributie a
apei in incinta societatii, respectiv un apometru montat pe conducta de alimentare cu apa a
spalatoriei auto.

Pe circuitul apei folosite la spalarea echipamentelor de procesare a laptelui este instalat un
sistem de filtre, deoarece calitatea apei preluate din reteaua centralizata de alimentare nu
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corespunde cerintelor calitative pentru a asigura igienizarea corespunzatoare a circuitelor
tehnologice.
Sistemul cuprinde:
- 2 recipiente cu filtre cu nisip cuartos;
- 4 recipiente cu filtre multimedia (cite 2 in serie, de volume diferite);
- 2 recipiente cu filtre de carbune, amplasate inainte de intrare in instalatiile de
ultrafiltrare, respectiv osmoza.
Alimentarea cu apa a recipientelor de filtrare se face in paralel, pentru a reduce viteza de
trecere a apei prin sistemele de filtre si a face operatia de tartare cit mai eficienta.

Pentru intretinerea sistemului de filtre, acestea se spala cu o cantitate de cca 70- 100 mc/zi
apa. Apa de spalare a filtrelor se deverseaza la canalizarea pluviald, fiind considerata apa
conventional curata (conform Buletinului de analiza nr. 1601391/26.04.2016).

Apa folositd pentru consum menajer si pentru completare la echipamentele tehnice de la
centralele de producera a agentilor termici nu trece prin acest sistem de filtre.

Evacuarea apelor uzate

Categoriile de ape uzate sunt:

- apele uzate menajere si tehnologice - de la spalarea utilajelor, recipientilor si spatiilor
de productie, apele de racire si apele de la spalarea autospecialelor (interior si exterior)
- preluate in sistem separativ, pe categorii; reteaua interioara de canalizare este
realizatad din conducte PVC cu lungimea de 1500 ml si Dn=100 mm, 150 mm, 160 mm si
200 mm; reteaua exterioara de canalizare este realizata tot din conducte PVC cu
lungimea de 490 mt si Dn= 300mm;

- apele uzate rezultate de la spalarea autovehiculelor (spalarea interioara)- se colecteaza
prin rigola de colectare si sunt conduse catre un separator de grasimi, bicompartimentat
(V=3m);

- apele uzate rezultate de la spalarea autovehiculelor (spalarea exterioara)- se colecteaza
prin rigold si sunt conduse catre un desnisipator-separator de produse petroliere
(Q=20l/sec).

Aceste ape uzate ajung in statia de epurare a platformei.

Debitul de apa uzatd la statia de epurare se masoara cu un debitmetru electromagnetic
montat pe conducta de refulare din bazinul de omogenizare si reglare pH al statiei.

Apa epuratd se descarca in paraului Galda printr-o conducta cu Dn=1000 mm si L=50m.

Evacuarea apelor pluviale

Apele meteorice de pe acoperisuri si platformele din incinta societatii sunt colectate prin
retele cu lungimea totald de 1200 ml (3 ramuri interioare ce colecteaza apa de pe acoperis
si 2 ramuri n exteriorul fabricii, care se unesc pe latura sudica a platoului fabricii), ajung la
caminul de colectare amplasat dupa statia de epurare, unde se unesc cu apa epurata si se
evacueaza in paraul Galda.

Apele pluviale de pe platforma din zona spalatoriei auto trec printr-un separator de
hidrocarburi si apoi sunt evacuate in canalul colector din zond, care deverseaza in paraul
Galda.

In legatura cu factorul de mediu apa si impactul activitatii desfasurate pe amplasamentul
Albalact SA asupra acestui factor de mediu, s-au ridicat urmatoarele probleme:

> Epurarea apelor uzate, tehnologice si menajere si respectarea valorilor limita la evacuare
in paraul Galda.
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Apele uzate se trateaza in statie de epurare cu treapta mecanica si biologica.

Conform monitorizarilor efectuate de operator la evacuare in emisar, in general valorile
masurate se incadreaza in valorile limita de emisie stabilite in actele de reglemetare. Se
inregistreaza depasiri punctuale.

Functionarea si randamentul statie de epurare se verifica in permanenta.

» Reducerea consumului specific de apa, reducerea cantitatii de ape uzate care necesita
epurare.

Fabrica de la Oiejdea produce, pe langa lapte de consum, diverse sortimente de iaurturi,
smantana si unt. Pentru mentinerea conditiilor de igiena, dezinfectie sunt necesare cantitati
importante de apa. Operatorul nu monitorizeaza consumul de apa pe activitati/ fluxuri de
productie.

Reducerea consumului de apa tehnologica tehnologica se face, asa cum am mai aratat, in
special prin folosirea sistemelor de curatare CIP, care utilizeaza cantitati controlate de ape
pentru spalare, iar ultima apa de clatire este folosita ca prima apa de spalare in proces. Se
estimeaza un grad de recirculare a apei de cca 10%. Pentru recuperarea grasimii din apele
de spalare si reducerea incarcarii acestora s-au instalat sisteme de ultrafiltrare.

Documentul de referinta BAT nu stabileste valoare de referinta BAT-AEL pentruconsum
specific de apa in industria de procesare a laptelui.

In documentul de referinta se prevede nivelul indicativ de performanta de mediu pentru
evacuarea specifica a apelor uzate. Fabrica Albalact se incadreaza in intervalul de referinta.

> intretinerea sistemelor de alimentare cu apé si canalizare.

Operatorul aplica un plan de verificare a retelelor de alimentare cu apa si colectare a
apelor uzate de la instalatiile si echipamentele de prelucrarea a laptelui. Verificarile
constau in principal, In inspectarea structurilor constructive, pompe, camine de acces,
colmatari, aparatura de masurare debite, echipamente statie de epurare.

> Selectarea chimicalelor utilizate pentru dezinfectarea si sterilizarea echipamentelor si
instalatiilor.

Societatea evalueaza permanent si urmareste inlocuirea gamei de substante/amestecuri
chimice periculoase utilizate cu produse cu toxicitate cat mai mica. Produsele biocide
utilizate au avize de punere pe piata.

B. Aer
De la procesele/echipamentele de prelucrare a laptelui nu sunt emisii specifice dirijate
in aer.

In legatura cu factorul de mediu aer si impactul activitatii desfasurate pe amplasamentul
Albalact SA asupra acestui factor de mediu, inclusiv prin emisii de miros, s-au ridicat ca
principale probleme:

> Urmarirea functionarii centralei termice, a centralei de climatizare si a instalatiilor de
racire.

Operatorul urmareste functionarea, finregistraza consumurile si asigura intretinea
instalatiilor termice, de racire si de climatizare, pentru a asigura consumuri energetice
minime si a evita emisii de poluanti in aer.

» ldentificarea surselor de emisii si minimizarea emisiilor de miros

Principalele emisii difuze pe amplasament pot genera impact olfactiv. Sursele de emisii
fugitive sunt:
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- rigolele exterioare de canalizare, in special cele din zona de spalare a cisternelor
- incinta si bazinele statiei de epurare

- instalatia de deshidratare a namolului, containerele de stocare namol deshidratat
- echipamentele statiei de frig

Operatorul aplicd masuri pentru prevenirea, controlul si minimizarea emisiilor in aer, in
special a mirosului. Principalele masuri sunt: mentinerea curateniei in zona de descarcare si
spalare autocisterne, inclusive a rigolelor; namolul deshidratat la statia de epurare se
stocheazi temporar in containere acoperite si incintd inchisd, pana la evacuare de pe
amplasament; in toate incaperile statiei de epurare se face odorizare.

C. Sol si ape subterane

Principala problema referitoare la sol §i ape subterane se refera la asigurarea
impermeabilizarii structurilor care ar putea sa permitad patrunderea in sol a unor eventuali
poluanti.

Amplasamentul analizat are cai de acces si platforme pentru circulatie auto betonate.
Bazinele si incinta statiei de epurare sunt impermeabilizate.

In incinta fabricii sunt doar depozite amenajate pentru stocari temporare de chimicale,
deseuri si produse finite care nu prezinta risc ecologic.

Deseurile rezultate din activitatea obiectivului sunt depozitate in containere, pubele sau in
spatii delimitate, impermeabilizate si eliminate sau valorificate ulterior prin firme
specializate.

In incinta obiectivului nu sunt rezervoare ingropate.
4.3. Deseuri

Deseurile rezultate din activitatile desfasurate pe amplasament sunt stocate in functie de
periculozitate, starea de agregare a acestora, in recipienti etansi, in spatii amenajate.

Tabel 4.3.1. Tipuri, cantititi de deseuri generate pe amplasament/mod de gestionare

Cod deseuri Categoria deseurilor Ce(z;:r.‘/e?n Stocare temporara Mod de gestionare
200103 Deseuri menajere 150 recipienti metalici gﬂgc])‘r?;:t? prin operator
1501 01 ambalaje de hartie si carton 200
1501 02 ambalaje de materiale plastice 35 Vrac, zona
150103 ambalaje de lemn 400 amenajata
1501 04 ambalaje metalice 0,1
1501 06 ambalaje amestecate 500
13 02 05* uleiuri minerale neclorurate 0,2 recipienti metalici
1302 06" 3&;};{; sintetice de motor, de transmisie si de 0,25 depozit chimincale,

13 07 01° ulei combustibil si combustibil diesel 1,0 degeuri
13 05 08* g;ii;‘ig‘;’;‘éfedé'; paturile de nisip 5i 10,0 recipienti metalici
16 06 01° baterii cu plumb 2,0t containere V?il:”ﬁgarf/ e.llm;na_re "
16 01 03 anvelope scoase din uz 0,5t Vrac. zoni Salor?gc;?eogri?)u orza
16 01 07* filtre de ulei 0,1 [ . -
16 0117 Deseuri metalice feroase 20 amenajata operatort autorizafi
16 0118 Deseuri metalice neferoase 1,0t
16 01 19 materiale plastice 0,15
16 0120 Deseuri de sticla 0,03 t recipienti metalici
16 02 14 Deseuri de condensatori 0,15t recipienti metalici
17 04 07 amestecuri metalice 1,5

N Deseuri lichide apoase cu continut de f .
16 10 01 substante periculoase 0,1t recipienti metalici
1501 10* ambalaje contaminate cu subst. periculoase 1,0t Saci, depozit nou
15 02 02* absorbanti, materiale filtrante 0,06 t recipienti metalici
1502 03 absorbanti, materiale filtrante 0,2 recipienti metalici
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Cant./ an

Cod deseuri Categoria deseurilor (tone) Stocare temporara Mod de gestionare
materii care nu se preteaza consumului sau e .
02 05 01 procesarii 9,0 recipien{i metalici
o . . container metalic,
02 0502 namol de la epurarea efluentilor proprii 1000 statia de epurare
namoluri de la epurarea biologica a apelor . .
19 08 12 reziduale industriale, altele decat cele 1500 gtoanttig":j:remfj::xl':’
specificate la 19 08 11 P
08 03 17* deseuri de tonere imprimante 0,08 containere
. Deseurile rezultate din activitatea "
180103 laboratorului microbiologic 0,7 cutii de carton
2001 21" Becuri, alte corpuri de iluminat 0,05 cutii de carton
20 01 36 Echipamente electrice si electrocasnice 11 container
casate
17 09 04 Amestecuri de deseuri de la constructii 18 vrac

Operatorul urmareste in permanenta minimizarea cantitatilor de deseuri prin:
- valorificarea deseurilor reciclabile de hartie/carton si plastic
- deshidratarea namolului rezultat de la statia de epurare
- reducerea cantitatii apelor de spalare prin utilizarea spalarilor in sistem CIP.

In vederea minimizarii cantitatilor de deseuri, se urmareste reducerea rebuturilor de la
ambalare, prin verificarea permanenta a echipamentelor de pe liniile de ambalare a
produselor finite, pentru a genera cat mai putine rebuturi.

Deseurile de productie se stocheaza pe categorii, separat de celelalte deseuri. Depozitarea
intermediara a deseurilor se face in containere metalice furnizate de prestatorul de servicii,
care asigura valorificarea acestor deseuri.

Deseurile de uleiuri uzate, ambalajele contaminate (de la chimicale periculoase),
materialele absorbante periculoase se stocheaza temporar in incaperere amenajata pentru
deseuri periculoase.

Deseurile de la laboratorul microbiologic si cele de origine organica se colecteaza in
ambalaje corespunzatoare si se elimina prin operatori specializati.

Deseurile de la parcul auto (anvelope uzate, baterii uzate, uleiuri minerale, absorbanti) - se
colecteaza selectiv, se stocheaza temporar in spatii amenajate. Se valorifica prin operatori
autorizati.

Produsele petroliere si namolul din desnisipatoare/separatoare sunt evacuate periodic prin
vidanjare, prin societate autorizata, pe baza de contract.

Apele uzate rezultate din procesele de spalare/igienizare a circuitelor de pe liniile
tehnologice de procesare a laptelui se colecteaza prin reteaua interna de canalizare si se
trateaza in statia de epurare din incintd, inainte de evacuare in emisar.

Namolul de la statia de epurare se deshidrateaza in instalatia cu decantor centrifugal si se
stocheaza temporar in containerul de transport, pana la ridicarea lui de catre operatori
autorizati.

4.4. Instalatie generala de evacuare

Pe amplasamentul analizat au fost identificate urmatoarele instalatii de evacuare, cu
potential impact asupra mediului:

Pentru apa:
Apele uzate care ajung in statia de epurare sunt colectate prin:

- retele de canalizare din conducte PVC cu Dn=100mm si 300mm, in sistem separativ, pe
categorii, pentru apele uzate menajere si tehnologice (provenite de la spalarea
utilajelor, recipientilor si spatiilor de productie, apele de racire si apele de la spalarea
autospecialelor-interior si exterior);
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- rigola de colectare si separator de grasimi, bicompartimentat (V=3m), pentru apele uzate
rezultate de la spalarea autocisternelor (spélarea interioara), conductd de transport la
statia de epurare;

- rigola de colectare si desnisipator-separator de produse petroliere (Q=0,4 {/sec), pentru
apele uzate rezultate de la spalarea autovehiculelor (spalarea exterioard).

Apa epurata se descarca in paraului Galda printr-o conducta cu Dn=1000 mm si L=50m.

Debitul de apa uzatd la statia de epurare se masoara cu un debitmetru electromagnetic
montat pe conducta de refulare din bazinul de omogenizare si reglare pH al statiei.

Apele meteorice de pe acoperisuri si platformele sunt colectate prin doua retele de
colectare plasate pe laturile lungi ale amplasamentului, care se unesc pe latura sudica,
apoi se deverseazd in conducta de evacuare in paraul Galda a apelor ce ies din statia de
epurare.

Apele pluviale de pe platforma din zona spalatoriei auto trec prinr-un separator de
hidrocarburi si apoi sunt evacuate in canalul colector din zona, care deverseaza in paraul
Galda.

Pentru aer:

- 2 cosuri de dispersie pentru gazele de ardere de la centrala termica, cu D=0,50 m si
H=14 m; coordonate stereo 70: Cos 1= X(E) 461 627, Y(N) 236 488; Cos 2= X(E) 461 625,
Y(N) 236 491.

- 28 de guri de evacuare, pentru aer epuizat din sectii, cu doua ventilatoare de 32000
mc/h, cu motoare de 22 KW, tubulatura cu D= 250+1800 mm, lungime totala ~1000m.

4.5. Gropi - zond internd de depozitare

Depozitarea materiilor prime si a materialelor auxiliare, precum si cea a deseurilor rezultate din
procesele de productie, se face in conditii corespunzatoare, astfel incét sa nu afecteze mediul.

Aprovizionarea chimicalelor pentru spélarea si intretinerea instalatiei de procesare a laptelui se
face periodic, pentru a evita formarea de stocuri nejustificate. Depozitarea se face in spatii
amenajate, impermeabilizate, in recipientele in care sunt livrate.

Produsele finite sunt stocate in incinte de depozitare amenajate in hala mare, pana la livrare
citre beneficiari. Materialele pentru ambalare se stocheaza in incita inchisa (cort),
amplasat pe platforma betonata.

Colectarea la locul de producere a deseurilor se face in recipienti dimensionati in functie de
cantitatea produsd si de ritmul de evacuare, apoi se stocheaza temporar in incinte
amenajate, pana la valorificare sau eliminare.

Nimolul in exces de la statia de epurare se deshidrateaza pe decantorul centrifugal, se
colecteazi/ stocheaza direct in containerul de transport, cu care este evacuat periodic prin
operatori autorizati.

4.6. Incinta de incheiere

Amplasamentul instalatiei de fabricare a produselor lactate se afla pe platforma din
localitatea Oiejdea, comuna Galda. Obiectivul are asigurat drum de acces din DN1.

Platforma este imprejmuitd si are asiguratd paza. Obiectivul ALBALACT S5A este
supravegheat prin reteaua interna de supraveghere a platformei.

Instalatiile de evacuare/depoluare au fost prezentate la Cap. 4.4.
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4.7. Sistem de scurgere

Obiectivul analizat dispune de sisteme de canalizare care colecteaza toate categoriile de
ape de pe amplasament. Atat ape uzate, dupa epurare in statia mecano-biologica si/sau
seperatoare de produse petroliere, cét si apele pluviale conventional curate, se descaraca in
paraul Galda, la limita de vecinatate a amplasamentului.

Tabelul si figura de mai jos prezinta sursele de ape uzate, circuitul si evacuarea

acestora.

Tabel 4.7. 1. Surse de ape uzate, loc de evacuare/ emisar

Sursa de ape uzate,
poluanti

Tip de ape uzate
rezultate

Mod de epurare

Punct de
evacuare/ emisar

Ape tehnologice uzate- liniile de fabricare
produse lactate:

- solide (grosier si fin dispersate/ suspendate)
- nivel inalt sau scdzut de pH

- materiale emulsifiate material, e.g.
grasimi/uleiuri

- material organice biodegradabile solubile,
e.g. BOD

- substante volatile, e.g. amoniac si organice
- nutrienti, e.g. fosfor si/sau azot

- metale grele

- material organice dizolvate non-
biodegradabile

Ape uzate menajere - agenti patogeni

Ape pluviale

Ape de spalare
echipamente, circuite

Ape uzate menajere
Potential impurificate
platforma splalatorie

pe acoperisuri si
platforme

Conventional curate -de

Epurare mecano-
biologica in statia
de epurare,
conform celor
prezentate

Epurare mecano-
- biologicd in statie
Separator de
produse
petroliere

Fara epurare

Paraul Galda

Paraul Galda

Figura 4.7. 1. Schema fluxului pentru consumul de apa si evacuarea apelor uzate
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Nu este cazul. Pe amplasament nu sunt alte depozite pentru substante chimice, decat cele
prezentate in capitolul 2.5 Utilizare chimica.

4.9. Alte posibile impuritdti rezultate din folosinta anterioara a terenului

Nu se cunosc si nu au fost identificate zone de poluare rezultate din folosinta anterioara a
terenului.

5. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR S| RECOMANDARI

Activitatea desfasuratd pe platforma pe care functioneaza obiectivul analizat este
reglementatd prin Autorizatia integratd de mediu nr. AB 3 din 11.10.2017, actualizata la
24.03.2021 si Autorizatia de gospodarire a apelor 12/13.01.2022.

In conformitate cu prevederile acestor acte de reglementare, operatorul realizeaza
monitorizarile impuse, iar rezultatele au sunt raportate catre autoritatile de protectie a
mediului si de gospodarire a apelor.

5.1. Calitatea apei

Poluarea apelor ca urmare a activitatii obiectivului poate fi cauzata de:

- scurgeri accidentale in ape de suprafata de substante/preparate chimice, din depozitare
sau utilizare in procesele de spalare/igienizare linii de productie, spatii de lucru, cisterne
de transport lapte crud; aceasta situatie este putin probabild, avand in vedere ca toate
incintele sunt impermeabilizate, reteaua de canalizare colecteaza toate apele uzate,
inclusiv eventuale scurgeri accidentale, care ajung astfel in statia de epurare a platformei.

- avarii sau spargeri de conducte, din sau spre statia de epurare

- fisuri ale incintei, echipamentelor statiei de epurare

- scurgeri accidentale de produse petroliere de la mijloacele auto pe platformele
exterioare.

Investigatii privind calitatea apelor uzate

Pentru a urmirii calitatea apelor uzate, evacuate din incinta amplasamentului, dupa
epurare mecano-biologicd, operatorul realizeaza analize periodice, conform cerintelor din
actele de reglementare.

In tabelele de mai jos se prezinta indicatorii si frecventa de monitorizare, asa cum sunt
prevazuti in Autorizatia GA nr. 12/24.03.2022, respectiv rezultatele monitorizarii realizate
de Albalact SAin 2022.

Tabel 5.1.1. Cerinte de monitorizare a calitatii apelor menajere si tehnologice epurate - la
evacuare in emisar, conform Autorizatiei GA nr. 12/24.03.2022

Nr. crt | Indicatorul de calitate Niveluri de emisii asociate | Valori admise Frecventa de monitorizare
) BAT (BAT-AEL) (mg/1) cf. AGA (mg/l) cf. AGA/BAT
! pH 6,5-8,5 lunar/zilnic
2 suspensii totale 4-50 35
3 CCoCr 125 100
4 CBO5 - 15 o datd la doud tuni/lunar
5 Amoniu (NH4*) - 2,0 o data la doua luni/--
(; SUbSt;r:; di)tjtrf?;t]b]le 2?)80 o dat3 la doua luni/--
8 NOy -- 1 trimestrial/--
9 NO3 25
10 Fosfor total (P) 4 1 trimestial/o data pe zi
11 Azot total (NT) 2-20 - --/0 data pe zi

Monagement al cofitafii
Management de mediu

SERVICII S| CONSULTANTA IN DOMENIUL
PROTECTIEI MEDIULU! S| GOSPODARIRII APELOR

Pagina 43 din 48




mﬁ%&gg&h str. Aurel Vlaicu, nr. 164
Cluj-Napoca

CIF: RO 28911214
Tel: +40-787-550135
RO 34 RZBR 0000 0600 1377 1065 Email: office@mabeco.ro

www.mabecoweb.net

Pentru a preintampina un potential de poluare cu substante organice si nutrienti a paraului
Galda, prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 12/24.03.2022 s-au 1mpus limte mai
restrictive pentru apele epurate, la evacuarea in emisar, pe considerentul ca in apropiere
functioneaza obiective cu profil agroalimentar, care au ca emisar tot paraul Galda.

Valorile admise stabilite in actele de reglementare (autorizatie de gospodarire a apelor,
autorizatie integratd de mediu) se incadreaza in limitele/intervalele BAT-AEL, majoritatea
fiind mai restrictive.

Referitor la frecventa de monitorizare, la nota 10 de la BAT 11 se spune: “‘Daca nivelul
emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, poate fi adoptata o frecventda mai scazuta de
monitorizare, dar in orice caz cel putin o data pe luna.”

Tabel 5.1.2. Monitorizarea calitatii apelor evacuate in emisar realizata in 2022

. Valori Analize ape epurate -2022
N Indicatorul de admise [ 19.01. | 14.02 | 11.03. | 27.04. | 24.05. | 15.07.
(mg/l) 2022 2022 2022 2022 2022 2022

1 pH 6,5-8,5 7.67 7.32 7.59 7.87 7.52 7.84
2 suspensii totale 35 9,2 1850 19,6 7.2 <5,0 8,4
3 CBO5 15 5,0 1200 15,0 9,0 90 <3
4 CCOCr 100 <25 1960 44,7 29,1 10,0 <25
5 Amoniu (NH4") 2,0 0,141 4,88 0.162 <0.05 0.095 <0.05
6 substante extractibile 20 <20 (2,35) - - <20 (4,2) - <20 (4,4)
7 Reziduu fix 2000 900 - - 903 - 937
8 NO, 1 5,81 - - <0,025 - <0,025
9 NO5y 25 20,6 - - <5 - <5
10 Fosfor total (P) 1 0,057 - - 0,099 - 0,083

Aprecieri privind calitatea apelor evacuate

Din monitorizirile efectuate de operator cu frecventa prevazuta de autorizatia GA se
constatd in general, incadrarea in valorile admise ale indicatorilor masurati. Doar in luna
februarie 2022 s-au inregistrat depasiri la indicatorii CBO5, CCOCr, amoniu §i substante
extractibile.

Se recomandd sa se urmdreasca in continuare scaderea incarcarii apelor de proces, prin
recuperarea prm osmoza inversa substantei uscate si a grasimilor din laptele care ramane pe
trasee si sunt impinse cu apa, din tancul de reject, cat si verificarea permanenta a
randamentului de epurare a statiei.

Operatorul analizeaza periodic gradul de deshidratare a namolului de la statia de epurare.
Investigatii privind calitatea apelor subterane

Calitatea apelor freatice se urmareste din probe prelevate din cele doua foraje de
hidroobservatie pe amplasament, unul amonte si unul aval de statia de epurare. Frecventa
de monitorizare stabilitd in actele de reglementare este anuala.

Tabel 5.1.4. Monitorizarea calitatii apelor freatice din forajele de hidroobservatie -2021

Unitate Valori prag Rezultate determinari Rezultate determinari
Determinari de Ordin 621/ RI 2120848,9/1/14.10.2021 R.1. 154023/04.12.2015

masura 2014 amonte statie | aval statie |amonte statie | aval statie
pH mg/dm? - 7.26 7.29 - -
suspensii totale  |mg/dm? - 9.2 22.8 - -
CBO5 mg/dm? - 11.0 11.0 - -
ccocr mg/dm? - 25.0 33.3 - -
NO3 mg/dm?3 - 37.8 7.57 - -
azot amoniacal mg /dm? 1.2 <0.05 1.23 0.07 3,65
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Se observa c3 valoarea pentru azot amoniacal in forajul situat in aval fata de statia de
epuarare este foarte apropiatd de valoarea - prag din Ordinul 621/2014. Dupa cum se vede
in tabel, la primele analize realizate din foraje, in anul 2015, valoarea pentru azot
amoniacal in acest foraj a fost de 3,65 mg/dm’.

Pentru evitarea eventualelor scurgeri in apa de suprafata si/sau subterana sau defectiuni ale
sistemului de canalizare si a statiei de epurare, se aplica urmatoarele masuri:
- se respectd recomandarile BAT/BREF privind controlul emisiilor in apa
- se verifica etanseitatea retelelor de canalizare pentru toata fabrica, cat si eficienta
separatoarelor de hidrocarburi ale platformei
- substantele/amestecurile periculoase si deseurile periculoase se stocheaza in
ambalajele corespunzitoare, in spatiile nou amenajate sau in tancurile sistemelor de
spalare CIP si se manipuleaza astfel incat sa se previna accidentele la incarcarea,
descarcarea acestora in instalatii;
- se face verificarea intregului flux al statiei de epurare, a randamentului de epurare,
pentru a asigura eficienta necesara si siguranta instalatiei;
- se monitorizeaza parametrii de evacuare a apelor epurate, conform cerintelor actelor
de reglementare;
- se asigura mentenanta utilajelor printr-un program de verificari bine stabilit;
- se asigura masuri pentru prevenirea incendiilor;
- toate instalatiile sunt amplasate in incinte a caror impermeabilizare se verifica
 periodic, iar eventuale scapari de ape uzate (din circuite) sunt colectate prin retelele
interne de canalizare si ajung in statia de epurare.

Se apreciaza cad functionarea obiectivului nu are impact semnificativ asupra conditiilor
hidrogeologice din zona amplasamentului, daca se urmareste ca etanseitatea retelelor de
canalizare sa fie perfecta si statia de epurare sa functioneze la parametrii optimi.

Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale arata, la art.16(3), necesitatea monitorizarii
apei freatice cel putin o data la 5 ani, cu exceptia cazului in care aceasta monitorizare se
bazeaza pe 0 evaluare sistematica a riscului de contaminare.

5.2. Calitatea aerului
Sursele de emisii n aer pot fi reprezentate de:

- bazinele statiei de epurare, inclusiv sistemul de deshidratare a namolului;

- instalatiile de racire de pe amplasament, cu amoniac §i Freon R404A

- arderea gazului natural, pentru producerea agentului termic, in cele doua cazane de abur.
- sursele mobile (mijloacele auto ce asigura aprovizionarea fabricii, traficul intern).

In instlatia Albalact nu sunt procese tehnologice de uscare. Documentul de referinta BAT
identifica emisii specifice in aer doar pulberi din procese de uscare la procesarea laptelui.

De la echipamentele instalatiei de fabricare a produselor lactate nu sunt surse dirijate de
emisii in aer.

Singurele surse de emisii dirijate sunt cele de la centrala termica cu doua cazane de abur de
cate 4,1 MW, care functioneaza cu gaze naturale.

Emisiile de la centrala termicd se analizeaza cu ocazia reviziilor tehnice periodice (cu
echipamente mobile, de catre firma care asigura service-ul instalatiei). Valorile masurate
sunt mult sub valorile limitd de emisie pentru acest tip de echipamente (ex. NOx~110
mg/mc, SOx-0 mg/mc).

Pentru emisiile dirijate de la fabrica Albalact in anul 2016 s-a realizat modelarea dispersiei
poluantilor emisi in atmosfera de la centrala termica - gaze de ardere si pulberi.
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Concluziile studiului au fost:
- Concentratiile medii zilnice de NOx ating un maxim de 0.7 pg/m?, fiind mult sub nivelul
limitelor de concentratie prevazute de legislatia aplicabila.
- Concentratiile medii zilnice de SO; si pulberi sunt neglijabile.

La operarea instalatiei de fabricare a laptelui pot sa apara emisii fugitive in aer, care pot sa
genereze impact olfactiv.

Pentru pervenirea si controlul emisiilor de miros s-au identificat sursele de emisii
fugitive/difuze in aer si s-au stabilit masuri de minimizare a acestora.

Surse de emisii fugitive:
- rigolele exterioare de canalizare, in special cele din zona de spalare a cisternelor
- incinta si bazinele statiei de epurare
- instalatia de deshidratare a namolului, containerele de stocare namol deshidratat
- echipamentele statiei de frig

Prevenirea, controlul si minimizarea emisiilor in aer, in special a mirosului, se asigura prin

urmatoarele actiuni si masuri:

- se verificd etansarea sistemelor de transport de pe fluxurile de fabricatie: pompe,
ventile, flanse, recipienti de stocare;

- zonele de desciircare materie prima sunt proiectate corespunzator i se asigura curatenia
rigolelor si a separatorului de grasimi in zona de descarcare si spalare a cisternelor cu
lapte brut;

- namolul deshidratat se stocheazi in container acoperit, in incinta inchisa, pana la
evacuare;

- la statia de epurare aerul urat mirositor este exhastat si trecut prin treapta biologica;

. se face odorizarea incintelor statiei de epurare, inclusiv a celor unde este cdecantorul
centrifugal si containerul de stocare namol;

- instalatiile de racire sunt verificate periodic si intretinute, pentru prevenirea
eventualelor scurgeri; unitatea de racire este prevazuta cu sistem de alarma, iar cind se
detecteazi scapari de amoniac in incintd, se opreste instalatia pana la remedierea
problemelor;

- gazul natural cu care functioneaza centrala termica este combustibil cu emisii reduse, iar
instalatia se verificd periodic si se urmareste raportul aer-combustibil, pentru a asigura o
ardere optima.

Din aceste considerente, se apreciazd cd impactul asupra calitatii aerului este in limite
admisibile, avand in vedere natura proceselor tehnologice si masurile aplicate de operator.

Zona de locuinte din Oiejdea este situata la cca. 500 m fata de obiectiv, asa incat
functionarea instalatiei pe amplasamentul nu are impact asupra sanatatii populutiei.

5.3. Calitatea solului
Obiectivul analizat are cca 60 % din suprafata construitd si/sau impermeabilizata.

Surse de poluare a solului pe amplasament pot fi urmatoarele:

- scurgeri accidentale de materiale lichide, solutii de spalare, ape uzate;
- eventuale pierderi de produse petroliere de la mijloacele auto;

- depuneri necontrolate de deseuri pe sol.

Investigatii privind calitatea solului
Autorizatia integratd de mediu prevede realizarea de analize se sol o data la 10 ani.

S-a realizat monitorizarea solului in anu 2020. Reazultatele sun prezentate in tabel.
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Tabel 5.3. 1 Rezultate analize SOL, anul 2020, comparativ cu anul 2016

VALORI DE REFERINTA

Rezultate determinari (mg/kg subst. uscatd) cf. Ordin MAPPM nr.
Elemente 75611997
pct. 1 -zona pct. 2zona  pct. 3 zona amontelpct. 4 -zona amonte|pct. 5 - zona aval |pct. 6 - zona aval | Valori [Praguri |Praguri
Prefera, 15 cm | Prefera, 30 cm epurare, 15 cm epurare, 30 cm epurare, 15 ¢cm | epurare, 15 cm_pormalelde hterventig
2020 2016 2020 2016 | 2020 2016 2020 2016 2020 2016 2020 2016 plerta”
arsen 9,11 6,86 8,08 6,64 7,92 7,37 6,74 6,9 8,39 7,26 10,2 7,29 {5 25 50
crom 40,9 42,3 37,8 40,6 33,1 43,5 30,9 35,5 38,7 39,4 42,6 45,7 | 30 300 600
crom VI | <0,25 | <0,25 <0,25 | <0,25 | <0,25 <0,25 <0,25 <0,25 | <0,25 | <0,25 <0,25 | <0,25 | 1 10 20

Crom i | 40,9 42,3 37,8 40,6 33,1 43,5 30,9 35,5 38,7 39,4 42,6 45,7 | - - -
cupru 43,9 67,2 38.8 55,8 36,6 60,2 31,3 49,8 39,5 54,3 41,2 52,8 |20 250 500

fosfor 877 79,5 679 69,5 468 71,8 357 63,2 410 66,3 425 68,8 | - - -
plumb 19,8 15 16,8 13,1 19,7 5,0 14,4 16,1 18,9 14,6 18,8 17,8 | 20 250 1000
zinc 84,8 80,3 76,0 76,4 75,8 76,3 62,2 73,2 79,6 72,6 83,6 78,3 | 100 700 1500
sulfati 104 123 107 257 110 177 159 161 92,7 170 83,0 53,9 | - 5000 | 50000
nitriti <0,25 | <0,25 <0,25 | <0,25 [ <0,25 <0,25 <0,25 0,308 <0,25 | <0,25 <0,25 [ <0,25 | - - -
nitrati 347 166 323 127 407 97,3 331 71,1 328 139 302 65,3

amoniu <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
*Valori pentru soluri mai putin sensibile

Aprecieri privind calitatea solului

La masuratorile realizate in anul 2020 se observa ca s-au obtinut valori mai mari decat la
cele din 2016 - referinta - pentru fosfor si nitrati. Aceste elemente nu au valori de referinta
din Ordinul MAPPM nr. 756/ 1997 pentru aprobarea Reglementdrii privind evaluarea poludrii
mediului. Valorile sunt mai mariin toate punctele si la ambele adancimi, astfel ca nu se pot
atribui unei eventuale influenfe a activitatii pe amplasament, eventual unei diferete a
metodei de analiza.

Referitor la indicatorii care se regasesc in Ordinul MAPPM nr. 756/1997 pentru aprobarea
Reglementdrii privind evaluarea poludrii mediului, se constata ca sunt depasiri ale valorilor
normale la arsen, crom si cupru. Situatia este aceeasi ca si la masuratorile din 2016.

La nici unul dintre indicatorii pentru care se regasesc valori de referinta in Ordinul 756/1997
nu s-a atins pragul de alerta, valorile masurate fiind mult sub acestea.

De asemenea, ca observatie generala, se poate constata ca, pentru acelasi indicator,
valorile masurate sunt relativ apropiate in toate probele, cu variatii doar de citeva unitati.
Acest fapt sugereaza ca solul din zona are caracteristici unitare.

In conditiile in care procesele de productie se desfasoara in hale inchise, instalatiile
tehnologice si de canalizare interioara nu au contact direct cu solul, depozitarea
chimicalelor si a deseurilor se face in recipienti adecvati, se verifica periodic integritatea
retelelor si rezervoarelor, la functionarea normala a instalatiilor nu rezulta in mod obisnuit
poluanti pentru sol/subsol, cu exceptia unor situatii accidentale.

Masurile de prevenire a poluarii solului prevazute asigura si protectia calitatii apei freatice.

In aceste conditii, consideram ca se pot aplica in continuare prevederile Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale referitoare la monitorizarea solului, care arata, la art.16(3),
necesitatea monitorizarii cel putin o data la 10 ani, cu exceptia cazului in care aceasta
monitorizare se bazeaza pe o evaluare sistematica a riscului de contaminare.

5.4. Nivelul de zgomot

Sursele de zgomot pe amplasamentul instalatiei analizate sunt reprezentate de surse fixe
generatoare de zgomot (utilaje din fluxul de procesare a laptelui, ventilatoare, pompe) si
surse mobile, datorate traficului intern.
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Operatorul aplicd masuri de buna practica pentru controlul zgomotului. Acestea includ o
mentenantd adecvata a echipamentelor, a caror deteriorare poate conduce la cresterea
zgomotului.

Utilajele/echipamentele liniilor de productie sunt de ultima generatie, create in acord cu
prevederile celor mai bune tehnici disponibile referitoare la emisiile de zgomot.

Utilajele care pot genera vibratii in timpul functionarii (ex. pompe de alimentare si
vehiculare)sunt amplasate pe fundatii dimensionate functie de greutatea acestora §i viteza
de rotatie a organelor in miscare si acolo unde este cazul, sunt prevazute sisteme de
amortizare, conform recomandarilor furnizorului, pentru atenuarea acestora.

Periodic se realizeaza monitorizari ale zgomotului la locul de munca si microctimat, prin
societiti acreditate. Personalul muncitor este instruit sa recunoasca impactul pe care
activitatile lor specifice il au asupra sanatatii si securitatii pe termen lung.

Activitatea, desfasurandu-se in zond industriala, intr-o hali inchisa, izolatd fonic, situata la
o distanta mai mare de 100 m fata de locuite, nu poate fi considerata cu impact negativ din
punct de vedere al zgomotului. Echipamentele generatoare de zgomot folosite in instalatie -
motoare, ventilatoare, pompe - sunt eficiente, ca atare zgomotul produs de acestea este
sub 80 dB.

Referitor la poluarea biologica se poate spune ca activitatea desfasurata pe amplasament nu
produce o poluare biologica, virusologica sau parazitologicd, avand in vedere ca operatorul
respectd toate reglementdrile/normele sanitare si veterinare nationale si comunitare.

Albalact a introdus sistemul de management al sigurantei alimentare conform IS0
22000/2005, sistem certificat de TUV Thiiringen Germania. In 2008 s-a implementat sistemul
de management al sanatatii si securitatii ocupationale OHSAS 18001 :2008.

6. CONCLUZII

ALBALACT SA a dezvoltat instalatia de prelucrare a laptelui in acord cu cele mai bune
practici de mediu. Operatorul aplica, in cadrul proceselor de productie, tehnologie de
ultima ora, in vederea obtinerii unor produse de calitate, cu respectarea principiilor
eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii protectiei mediului.

Operatorul a implementat cele mai bune tehnici disponibile din industria de prelucrare a
laptelui, avand in vedere criteriile urmatoare:

e aplicarea unor tehnologii asigura utilizarea eficienta a resurselor si energiei:
~ utilizarea pasteurizatoarelor continue in locul celor discontinue;
— utilizarea schimbitoarelor de caldura regenerative pentru pasteurizarea lap
telui;
— reducerea intervalelor de curatare a separatoarelor centrifugale printr-o buna
filtrare si prelimpezire a laptelui;

— cresterea gradului de recuperate a produsului diluat de la pasteurizare prin
utilizarea instalatiilor de ultrafiltrare;

— utilizarea unor utilaje de conditionare care permit amestecarea
componentelor chiar inainte de umplerea recipientelor;

e minimizarea consumului de apa si a emisiilor, prin folosirea mai multor unitati de
curatare in-situ (CIP) pentru circuitele de procesare a laptelui in locul uneia singure
pentru toate echipamentele si independente de unitatea CIP pentru spalarea
cisternelor de transport a laptelui brut; folosirea ultimei ape de clatire de la instalatii
ca prima apa de spalare;
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e deshidratarea namolului in exces generat la statia de epurare;

o reducerea rebuturilor la operatiile de ambalare a produselor, prin utilizarea

echipamentelor performante de producere a ambalajelor si de ambalare;

o inlocuirea continua a substantelor/amestecurilor periculoase utilizate cu unele mai

putin periculoase pentru sanatatea umana si mediu;

e modernizarea permanenta a instalatiei, diminuarea impactului global al emisiilor

generat din instalatie asupra mediului si a riscurilor implicate de acesta;
s prevenirea accidentelor si minimizarea efectelor pentru mediul inconjurator.

Operatorul aplica planuri de prevenire si management a situatiilor de urgenta si poluarilor
accidentale, care stabilesc modul de interventie in situatii de urgenta.

in vederea garantdrii protectiei factorilor de mediu, operatorul asigura monitorizarea
periodica a acestora, prin laboratoare de analiza acreditate, conform conditiilor stabitile in
actele de reglementare.

Instalatia de procesare a laptelui ALBALACT SA este o instalatie conforma cu cerintele
legislatiei europene, respectiv cu Documentul de Referinta asupra Celor Mai Bune Tehnici

Disponibile pentru industria alimentara, a bauturilor si laptelui (FDM), 2019.

Apreciem ca sunt indeplinite conditiile de revizuire a autorizatiei integrate de mediu.

Bibliografie:
e Legislatia incidenta
e Autorizatia integrate de mediu nr. AB 3 din 11.10.2017, actualizata la 24.03.2021
e Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 12/13.01.2022
e Buletine de analize apa, apa subterana, sol
o Documentatia pentru autorizatiei de gospodarire a apelor
e Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (2019)

Documentarea s-a completat cu informatii din teren, consultari cu personalul Albalact SA.

Anexe:

Plan de amplasament - plan al obiectivului
Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 12/13.01.2022
Plan de prevenire a poluarilor accidentale

Acte de proprietate

Dovada platii - OP - tarif revizuire AIM
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Elaborator
MABECO SRL ] P

ing. MIHAELA BEU
ing. LUCIA BODOCHI
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