TRANSAVIA SA
Fabrica de nutreturi combinate
Santimbru, str. Blajului nr. 244B

Prevederi ale Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru
industria alimentara, a bauturilor si a laptelui (2019) si comparare cu situatia in instalatia de

fabricare a hranei pentru animale
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1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

1.1. Sisteme de management de mediu BAT 1. Pentru imbunatatirea
performantei generale de mediu, BAT consta in elaborarea si
punerea in aplicare a unui sistem de management de mediu (EMS)
care are toate caracteristicile urmatoare: (i) angajament, asumarea
rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a
conducerii superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a
unui EMS eficient;

(ii) o analiza care include determinarea contextului organizatiei,

identificarea nevoilor si a asteptarilor partilor interesate,

identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu
posibilele riscuri pentru mediu (sau pentru sanatatea umana),
precum si a cerintelor juridice aplicabile in ceea ce priveste mediul;

(iii) elaborarea unei politici de mediu care sa includa imbunatatirea

continua a performantei de mediu a instalatiei; (iv) stabilirea

obiectivelor si a indicatorilor de performanta in ceea ce priveste
aspectele de mediu semnificative, inclusiv asigurarea respectarii

cerintelor legale aplicabile; (v) planificarea si punerea in aplicare a

procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si

preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de
mediu si a evita riscurile de mediu; (vi) determinarea structurilor,
rolurilor si responsabilitatilor legate de aspectele si obiectivele de

mediu si asigurarea resurselor financiare si umane necesare; (vii)

asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate afecta

performanta de mediu a instalatiei este competent si constient de
rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare
profesionald); (viii) comunicarea interna si externa; (ix) incurajarea

implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu; (x)

stabilirea si pastrarea unui manual de management si a unor

proceduri scrise pentru controlul activitatilor cu impact semnificativ

asupra mediului, precum si a unor inregistrari relevante; (xi)

planificare operationala si control al proceselor, eficace; (xii) punerea

in aplicare a unor programe de intretinere corespunzatoare; (xiii)

protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta, inclusiv de

prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ (asupra mediului)
al situatiilor de urgenta; (xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi)
sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale
asupra mediului de-a lungul duratei sale de viata, care include
construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea; (xv) punerea in
aplicare a unui program de monitorizare si masurare, daca este
necesar; se pot gasi informatii in Raportul de referinta privind
monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile IED;

(xvi) efectuarea de evaluari sectoriale comparative in mod regulat;

(xvii) audit intern periodic independent (in masura posibilului) si

audit extern periodic independent pentru a evalua performantele de

mediu si pentru a determina daca EMS este sau nu conform cu

Operatorul a implementat si aplica sistemul de
management de mediu conform ISO
14001:2015, necertificat.

Sistemul cuprinde elemetele prevazute de
concluziile BAT.

Operatorul are implementat Sistemul de
management al sigurantei alimentelor conform
I1SO 22000:2005, cu certificatul nr. TIC 15 154 16
24 -, emis de TUV Thuringen si Certificatul
GLOBAL G.A.P., considerat un sistem de calitate
in sectorul agricol.
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masurile planificate si a fost pus in aplicare si mentinut in mod
corespunzator; (xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea
n aplicare a actiunilor corective ca raspuns la neconformitati,
revizuirea eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a
posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare; (xix) revizuirea
periodica, de catre conducerea superioara, a EMS si a conformitatii, a
adecvarii si a eficacitatii continue a acestuia; (xx) urmarirea si luarea
in considerare a dezvoltarii unor tehnici mai curate.

BAT 2. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor si a reduce
emisiile, BAT consta in elaborarea, mentinerea si revizuirea cu
regularitate (inclusiv atunci cand are loc o schimbare semnificativd) a
unui inventar al consumului de apa, de energie si de materii prime,
precum si al fluxurilor de ape uzate si de gaze reziduale, ca parte a
sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care include
toate caracteristicile urmatoare: I. Informatii despre procesele de
productie a alimentelor, bauturilor si produselor lactate, inclusiv: (a)
diagrame de flux simplificate ale proceselor, care sa indice originea
emisiilor; (b) descrieri ale tehnicilor integrate in proces si ale
tehnicilor de tratare a apelor uzate/gazelor reziduale pentru
prevenirea sau reducerea emisiilor, inclusiv a performantelor
acestora. Il. Informatii privind consumul si utilizarea apei (de
exemplu, diagrame de flux si bilantul masic al consumului de apa) si
identificarea actiunilor de reducere a consumului de apa si a
volumului apelor uzate (a se vedea BAT 7). lll. Informatii referitoare
la cantitatea si caracteristicile fluxurilor de ape uzate, cum ar fi: (a)
valorile medii si variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii;
(b) concentratia medie si valorile cantitatilor de poluanti pentru
poluantii/parametrii relevanti si variabilitatea acestora (de exemplu:
COT sau CCO, compusi cu azot, fosfor, clor, conductivitate). IV.
Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale,
cum ar fi: (a) valorile medii si variabilitatea debitului si a
temperaturii; (b) concentratia medie si valorile cantitatilor de
poluanti pentru poluantii/ parametrii relevanti si variabilitatea
acestora (de exemplu: pulberi, COVT, CO, NOx, SOx); (c) prezenta
altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de tratare a
gazelor reziduale sau siguranta instalatiei (de exemplu, oxigen, vapori
de apa, pulberi). V. Informatii privind consumul si utilizarea energiei,
cantitatea de materii prime utilizate, precum si cantitatea si
caracteristicile reziduurilor generate si identificarea actiunilor de
imbunatatire continud a eficientei utilizarii resurselor (a se vedea, de
exemplu, BAT 6 si BAT 10). VI. Identificarea si punerea in aplicare a
unei strategii de monitorizare adecvate, in scopul cresterii eficientei
utilizarii resurselor, luand Tn considerare consumul de energie, apa si
materii prime. Monitorizarea poate include masuratori directe,
calcule sau inregistrari cu o frecventa adecvata. Monitorizarea este
defalcata la cel mai adecvat nivel (de exemplu, la nivel de proces sau
de fabrica/instalatie). Aplicabilitate Gradul de detaliere al
inventarului va fi, in general, legat de natura, amploarea si
complexitatea instalatiei si de dimensiunea impactului asupra
mediului pe care il poate avea aceasta.

Ca parte a sistemului de management,
operatorul mentine evidente ale consumurilor
de materii prime si auxiliare, energie electrica si
termica, apa.

De asemenea, se mentin evidente ale fluxurilor
de gaze reziduale si ale monitorizarilor
realizate.

Evidentele/inventarele de consumuri si emisii
respecta caracteristicile prevazute de BAT

1.2. Monitorizare

BAT 3. Pentru emisiile in apa relevante identificate Tn inventarul
fluxurilor de ape uzate (a se vedea BAT 2), BAT consta in
monitorizarea parametrilor cheie de proces (de exemplu,

Din procesele de productie desfasurate in
instalatie nu se genereaza ape tehnologice
uzate
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monitorizarea continud a debitului de ape uzate, a pH-ului si a
temperaturii) in punctele-cheie (de exemplu, la intrarea si/sau iesirea
in/din instalatia de pretratare, la intrarea in instalatia de tratare
finald, in punctul in care emisiile parasesc instalatia).

BAT 4. BAT consta in monitorizarea emisiilor in apa, cel putin cu
frecventa indicatda mai jos si in conformitate cu standardele EN. Daca
nu sunt disponibile standarde EN, BAT consta in utilizarea
standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde
internationale care asigura furnizarea de date de o calitate stiintifica
echivalenta.

Din procesele de productie desfasurate in
instalatie nu se genereaza ape tehnologice
uzate

BAT 5. BAT consta in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin
cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele EN.

Substanta/ | Sectorul Proces specific Standard(e) | Frecventa
parametru | de minima de
activitate monitorizare!
Pulberi Hrana Uscarea O data la
pentru furajelor verzi trei luni?
animale
Madcinarea si EN 13284-1 | O datd pe an
racirea granulelor
in cadrul fabricarii
furajelor
combinate

!Masurdrile se efectueaza la cea mai ridicata stare de emisie asteptata in
conditii normale de functionare.

Zin cazul in care nivelul emisiilor se dovedeste a fi suficient de stabil, se poate
adopta o frecventa mai redusa de monitorizare, dar in orice caz cel putin o
data pe an.

Operatorul monitorizeaza emisiile dirijate de
pulberi la sursele din instalatie cu frecventa
anuala.

Conform analizelor/datelor din rapoartele
anuale de mediu, valorile pentru pulberi
masurate la instalatiile de uscare a furajelor
sunt mai mici 3 mg/mc, se incadreaza in
valoarea limita de emisie asociata BAT (2-10
mg/mc)

Astfel, consideram ca se poate mentine
frecventa de monitorizare anuala pentru toate
sursele de emisii.

1.3 Eficienta energetica BAT 6. Pentru cresterea eficientei
energetice, BAT consta in utilizarea BAT 6a si a unei combinatii
adecvate a tehnicilor comune indicate la litera (b) de mai jos.

Tehnicd Descriere
Plan Un plan privind eficienta energetica ca parte a
a. privind sistemului de management de mediu (a se
eficienta vedea BAT 1) care presupune definirea si

energeticd | calcularea consumului specific de energie al
activitatii (sau activitatilor), stabilirea anuala a
indicatorilor cheie de performanta (de exemplu
pentru consumul specific de energie) si
planificarea periodica a obiectivelor de
imbundtatire si a actiunilor conexe. Planul este

adaptat la specificul instalatiei.

b. Utilizarea Tehnicile comune includ tehnici precum: —
tehnicilor | reglarea si controlul arzatorului;
comune — cogenerare;
— motoare eficiente din punct de vedere
energetic;

— recuperarea caldurii cu schimbatoare de
caldurd si/sau pompe de caldura (inclusiv
recompresie mecanicd a vaporilor;

— iluminat;

— reducerea la minimum a purjelor din cazan;
— optimizarea sistemelor de distributie a
aburului;

— preincdlzirea apei de alimentare (inclusiv
utilizarea economizoarelor);

— sisteme de control al proceselor;

Operatorul elaboreaza un plan de eficienta
energeticd, ca parte a sistemului de management de
mediu, care cuprind indicatori de performanta,
obiective de Tmbunatatire si actiuni conexe

Pentru cresterea eficientei energetice operatorul
aplica in instalatie urmatoarele tehnici:

Instalatiile sunt dotate cu motoare eficiente din
punct de vedere energetic;

sisteme de iluminat cu consum mic;

reducerea la minimum a purjelor din cazanul de
abur;

optimizarea sistemelor de distributie a aburului la
consumatori;

preincalzirea apei de alimentare/utilizarea
economizoarelor la cazanul de abur

utilizarea unor sisteme de control al proceselor
care previn functionarea in gol a echipamentelor;
mentenanta si control, pentru reducerea
scurgerilor din sistemul de aer comprimat;
mentenanta si control, pentru reducerea
pierderilor de caldura prin izolare;

utilizarea variatoarelor de viteza la unele
echipamente;

instalatie de cogenerare energie termica si
electrica
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— reducerea scurgerilor din sistemul de aer

comprimat;

— reducerea pierderilor de caldura prin izolare;

— variatoare de viteza;
— evaporare cu efect multiplu;
— utilizarea energiei solare.

Operatorul are in vedere utilizarea energiei solare
si/sau alte surse regenerabile de energie.

1.4 Consumul de apa si evacuarea apelor uzate
BAT 7. Pentru a reduce consumul de apa si volumul de ape uzate
evacuat, BAT consta in utilizarea BAT 7a si a uneia dintre tehnicile
indicate mai jos la literele b-k sau a unei combinatii a acestora.

sau apa de scurgere din
precipitatii necontaminata)
sunt separate de apele uzate
care trebuie supuse tratarii,
permitand astfel reciclarea

Tehnica | Descriere | Aplicabilitate
Tehnici comune
Reciclarea Reciclarea si/sau reutilizarea
a. | si/sau fluxurilor de apa (precedate
reutilizarea sau nu de tratarea apei), de S-ar putea sd
apei ex. pentru curatare, spalare, nu fie
racire sau pentru procesul aplicabile din
propriu-zis. cauza
Optimizarea Utilizarea dispozitivelor de cerintelor de
b. | fluxuluide apa |control, de exemplu igiend si
fotocelule, supape de debit, siguranta
supape termostatice, pentru a | alimentard.
regla automat debitul de apa.
c. | Optimizarea Utilizarea unui numar si a unor
duzelor de apa |pozitii corecte pentru duze;
si a furtunurilor |reglarea presiunii apei.
Separarea Fluxurile de apa care nu Separarea
fluxurilor de necesita tratare (de exemplu apelor pluviale
ape uzate apa de racire necontaminata necontaminate

ar putea sd nu
fie aplicabild in
cazul sistemelor
existente de
colectare a

materiile prime si de pe
echipamente Thainte ca
acestea sa fie curatate cu
lichide, de exemplu prin
utilizarea aerului comprimat,
a sistemelor de vid sau a
sifoanelor cu capac sita.

apei necontaminate. apelor uzate
Tehnici asociate operatiunilor de curdtare
Curatare Indepértarea cat mai multor General
,uscata” materiale reziduale din aplicabild

Sistem de
godevilare
pentru tevi

Utilizarea unui sistem realizat
din dispozitive de lansare,
captare, echipament de aer
comprimat si un proiectil
(denumit si ,godevil”, compus
de exemplu din material
plastic sau gheatd in
suspensie) pentru curatarea
tevilor. Sunt instalate supape
succesive pentru a permite
godevilului sa treaca prin
sistemul de conducte si

Pentru reducerea consumului de apa operatorul

aplica in instalatie urmatoarele tehnici:

- Recircularea condensului la cazanul de abur

- Optimizarea fluxurilor de ap3, prin utilizarea
dispozitivelor de control al debitului si reglarea
presiunii apei

- Utilizarea unui numar optim de duze si a unor
pozitii corecte pentru duze; reglarea presiunii
apei.

- Fluxurile de ape sunt seprate: flux ape de racire,
flux ape menajere, flux ape pluviale

Nu se genereazd/evacueaza ape tehnologice uzate
din instalatie.

Operatorul aplica in instalatie urmatoarele tehnici

pentru minimizarea consumurilor de apa la

operatiuni de curdtare:

- curatarea uscatad a tuturor incintelor din corpurile
de fabricatie 1 si 2, cu sisteme de aspiratie

- utilizarea sistemelor de presiune cand se utilizeaza
apa de spalare

- curatarea uscatd a echipamentelor imediat dupa
finalizarea unui proces.

La proiectele de dezvoltare a instalatiei s-au avut in
vedere posibilitatea realizarii unei curatdri eficiente,
pentru respectarea cerintelor de igiena.
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pentru a separa produsul de
apa de clatire.

Curatarea la
nalta presiune

Pulverizarea apei pe suprafata
care trebuie curatata, la
presiuni cuprinse intre 15-150
bari.

S-ar putea sd nu
fie aplicabild din
cauza cerintelor
de sdndtate si

sigurantd.
Optimizarea Optimizarea metodei CIP si
dozdrii chimice |masurarea turbiditatii,
si a utilizarii conductivitatii, temperaturii General
apeiin si/sau a pH-ului pentru a doza | aplicabild.
curatarea la fata |apa calda si substantele
locului (CIP) chimice n cantitati optime.

Curatare cu
spuma si/sau
gel la joasa
presiune

Utilizarea spumei si/sau a
gelului la joasa presiune
pentru a curata peretii,
podelele si/sau suprafetele
echipamentelor.

Proiectare si
constructie
optimizate ale
echipamentelor

Echipamentele si zonele de
activitate sunt proiectate si
construite ntr-un mod care
faciliteaza curatarea. Atunci

echipamentului
cat mai curand
posibil

si zonelor de cand se optimizeaza

activitate proiectarea si constructia,
sunt luate Tn considerare
cerintele de igiena.

Curatarea Curatarea se aplica cat mai

curand posibil dupa
utilizarea echipamentului
pentru a preveni intarirea
reziduurilor.

1.5 Substante periculoase

BAT 8. Pentru a preveni sau a reduce utilizarea substantelor
periculoase, de exemplu in procesele de curatare si dezinfectie, BAT
consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate de mai jos sau a

unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Selectarea

a. | corespunzdtoare a
substantelor
chimice de
curdtare si/sau a
dezinfectantilor

Evitarea sau reducerea la minimum a
utilizarii substantelor chimice de
curatare si/sau a dezinfectantilor care
sunt nocivi pentru mediul acvatic, in
special a substantelor prioritare
reglementate de Directiva 2000/60/CE a
Parlamentului European si a Consiliuluil.
(Directiva-cadru privind apa). Atunci
cand se selecteaza substantele, sunt
luate in considerare cerintele de igiena
si siguranta alimentara.

b. | Reutilizarea
substantelor
chimice de
curatare la
curatarea la fata
locului (CIP)

Colectarea si reutilizarea substantelor
chimice de curdtare in CIP. Atunci cand
se refolosesc substantele chimice de
curatare, sunt luate in considerare
cerintele de igiena si siguranta
alimentara.

Curatare ,uscatd”

A se vedea BAT 7e.

Pentru curatare si/sau a dezinfectare operatorul
nu utilizeaza substante si amestecuri prioritar-
periculoase.

Chimicale periculoase pentru mediul acvatic (H400)
se utilizeaza cu respectarea prevederilor din fisele cu
date de securitate. Se are in vedere inlocuirea
materileleor pentru dezinfectie, pe masura evolutiei
pietei.

Se utilizeaza tehnici de curatare uscata in corpurile
de fabricatie; filtrele se curdta prin scuturare sau cu
aer comprimat

De la faza de proiectare s-a avut in vedere sa se
poata realiza curatare eficienta a instalatiei, cu
respectarea normelor de igiena.
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Proiectare si
constructie
optimizate ale
echipamentelor si
zonelor de activitate

A se vedea BAT 7.

BAT 9. Pentru a preveni emisiile de substante care diminueaza
stratul de ozon si de substante cu potential ridicat de incalzire
globala de la racire si congelare, BAT consta in utilizarea unor agenti
frigorifici fara potential de diminuare a stratului de ozon si cu

potential scazut de Tncdlzire globala.

Descriere Printre agentii frigorifici adecvati se numara apa, dioxidul

de carbon sau amoniacul.

Sisteme de rdcire pe fluxurile de productie sunt
majoritatea cu aer, in contracurent.

Sunt doar trei suflante cu freon (R407) care
asigura racirea silozurilor.

Se asigura verificare/mentenanta conform
prevederilor legale (Regulament 573/2024),
prin firma specializatd, pe baza de comada

1.6 Utilizarea eficienta a resurselor

BAT 10. Pentru a creste eficienta utilizarii resurselor, BAT consta in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii

a acestora.
Tehnica Descriere Aplicabilitate
Fermentarea | Tratarea reziduurilor S-ar putea sa

a. | anaeroba biodegradabile cu ajutorul
microorganismelor in
absenta oxigenului, avand
ca rezultat biogazul si
digestatul. Biogazul este
utilizat drept combustibil, de
ex. intr-un motor cu gaz sau
intr-un cazan. Digestatul se
poate folosi, de ex., ca
ameliorator de sol.

nu fie aplicabila
din cauza
cantitatii si/sau
a naturii
reziduurilor.

stropirii pozitionate cu
precizie, a unor filtre,
capace, sifoane, tavi de
picurare si jgheaburi.

Utilizarea Reziduurile sunt utilizate, S-ar putea sa nu
reziduurilor | de exemplu, ca hrana fie ap"cak_)'la din
. cauza cerintelor
pentru animale.
legale.

Separarea Separarea reziduurilor, de
reziduurilor | exemplu prin folosirea General

unor protectii impotriva aplicabila.

Operatorul urmareste utilizarea eficienta a
resurselor, prin valorificarea ca subproduse a
reziduurilor separate la curatarea cerealelor
(pleava de gau, porumb, orz)

1.7. Emisii in apa

BAT 11. Pentru a preveni emisiile necontrolate in apa, BAT consta
n asigurarea unei capacitati adecvate de stocare tampon pentru

apele uzate.

Nu se evacueaza ape tehnologice din instalatie

BAT 12. Pentru reducerea emisiilor in apa, BAT consta in utilizarea

unei combinatii adecvate a tehnicilor BAT.

Nu se evacueaza ape tehnologice epurate in
apa de suprafata.

Apele uzate de tip menajer se colecteaza in
bazin vidanjabil si se transporta la statie de
epurare autorizata sau ajung direct in statie de
epurare.

Apele pluviale de pe platforme trec prin
separatoare de produse petroliere Tnainte de
evacuare in emisar (raul Mures)
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1.8. Zgomot

BAT 13. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru
a reduce emisiile de zgomot, BAT constd in elaborarea, punerea in
aplicare si revizuirea cu regularitate a unui plan de gestionare a
zgomotului, ca parte a sistemului de management de mediu (a se

vedea BAT 1), care include toate elementele:

— un protocol care sd contind masuri si termene/diagrame de

realizare;

— un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot;
— un protocol pentru raspuns in cazul evenimentelor de zgomot

identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de reducere a zgomotului conceput sa identifice sursa
(sursele), sa mdsoare/estimeze expunerea la zgomot si la vibratii, sa
caracterizeze contributiile surselor si sa aplice masuri de prevenire

si/sau de reducere.

Aplicabilitate BAT 13 sunt aplicabile doar in cazurile in care se
preconizeaza si/sau s-a dovedit o poluare fonica la nivelul

receptorilor sensibili.

Operatorul aplica masuri de mentenanta a
echipamentelor, pentru a asigura functionarea
n limitele nivelui de zgomot prevazut in cartile
tehnice.

Nu se genereaza poluare fonica la nivelul
receptorilor sensibili.

BAT 14. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru a
reduce emisiile de zgomot, BAT consta in utilizarea uneia dintre tehnicile

indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

operationale controlului si intretinerii
echipamentelor;

ii) (Inchiderea usilor si a
ferestrelor din zonele
inchise, daca e posibil;

iii)utilizarea
echipamentelor de catre
lucratori cu experientad;

iv)evitarea activitatilor
generatoare de zgomot in
timpul noptii, daca este
posibil;

v) prevederi pentru
controlul zgomotului, de
ex. Tn cursul activitatilor
de intretinere.

Acestea includ
compresoare, pompe si
ventilatoare silentioase.

Echipamente
silentioase

Tehnica Descriere Aplicabilitate
a. | Amplasarea Nivelurile de zgomot pot |Pentru instalatiile
corespunzatoare g fi reduse prin marirea existente,
echipamentelor si| distantei dintre emitator |reamplasarea
cladirilor si receptor, prin utilizarea |iesirilor sau a
cladirilor ca ecrane intrarilor in/ din
fmpotriva zgomotului si | cladiri ar putea sa
prin reamplasarea nu fie aplicabila din
iesirilor sau a intrarilor cauza lipsei de
in/din cladiri. spatiu si/sau a
costurilor excesive
Madsuri i) imbunatatirea

General
aplicabild

Echipamente de
control al
zgomotului

i) reductoare de zgomot;
ii) izolarea echipamentelor

IAr putea sa nu fie
aplicabile in cazul
instalatiilor

Operatorul aplica masuri pentru prevenirea/

diminuarea emisiilor de zgomot:

- controlul si intretinerea echipamentelor;

- instruirea lucratori pentru utilizarea
echipamentelor;

- evitarea activitatilor generatoare de zgomot in
timpul noptii (apovizionare, livrare);

- carcasarea, izolarea echipamentellor care
produc zgomot;

- utilizarea de echipamente silentioase, in
parametri tehnici stabiliti de producator.
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iii) carcasarea existente din cauza
echipamentelor care lipsei de spatiu.
produc zgomot;
iv)izolarea fonica a

cladirilor
Reducerea Introducerea unor bariere [Aplicabild numaila
zgomotului intre emitatori si receptori [nstalatiile existente,

intrucat instalatiile noi
ar trebui sa fie
proiectate astfel incat
sd nu necesite
aplicarea acestei
tehnici. Pentru
instalatiile existente,
introducerea unor
bariere ar putea sa nu
fie aplicabild din cauza
lipsei de spatiu.

(de exemplu, pereti de
protectie, rambleuri si
cladiri).

1.9 Miros

BAT 15. Pentru a preveni sau, daca acest lucru nu este posibil, pentru
a reduce emisiile de mirosuri, BAT consta in elaborarea, punerea in
aplicare si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a mirosului,
n cadrul sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1),
care include toate elementele de mai jos:

— un protocol care sa contind masuri si diagrame/termene de
aplicare;

— un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi
completat de masurarea/estimarea expunerii la miros sau de
estimarea impactului mirosului.

— un protocol pentru raspuns in cazul incidentelor de miros
identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— un program de prevenire si reducere a mirosurilor conceput
pentru a identifica sursa (sursele) acestora; a masura/ estima gradul
de expunere la mirosuri, a caracteriza contributiile surselor si a aplica
masuri de prevenire si/sau reducere.

Aplicabilitate BAT 15 sunt aplicabile doar n cazurile in care se
preconizeaza si/sau au fost dovedite neplaceri cauzate de mirosuri la
nivelul receptorilor sensibili.

Operatorul asigura gestionarea
corespunzatoare a amplasamentului si
operarea instalatie, astfel incat emisiile de
miros sunt nesemnificative.

Nu s-au semnalat reclamatii cauzate de
mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

2. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU FABRICAREA HRANEI PENTRU
ANIMALE

2.1. Eficienta energetica

2.1.1. Furaje combinate/hrand pentru animale de companie La sectiunea
1.3 din prezentele concluzii privind BAT sunt descrise tehnicile generale
de crestere a eficientei energetice. In tabelul de mai jos se prezints
nivelurile indicative de performanta de mediu.

Tabelul 2 Nivelurile indicative de performanta de mediu pentru

consumul specific de energie
Produs Unitate Consum specific de energie
(media anuala)
Furaje combinate MWh/tond | 0,01-0,10%23
de produse
1Limita inferioara a intervalului poate fi atinsa atunci cdnd nu se aplica
granularea.

2Nivelul consumului specific de energie ar putea sa nu fie aplicabil atunci
cand pestele si alte animale acvatice sunt folosite ca materie prima.
3Limita superioara a intervalului este de 0,12 MWh/tona de produse
pentru instalatiile situate in zone cu clima rece si/sau atunci cand se
utilizeaza tratamentul termic pentru decontaminarea de Salmonella.

Consum specific de energie al fabricii estimat
pentru capacitate maxima de productie este de
max 0,0852 MWh/tona produse. Se incadreaza
in consumul specific BAT. Precizam ca in fabrica
se aplica tratamentul termic pentru
decontaminarea de Salmonella.

Consum specific de energie a fost calculat
raportat la consumul total de enegie estimat,
din care consumul de energie pentru
conditionarea furajelor reprezinta cca 70%.
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2.1.2. Furaje verzi

BAT 16. Pentru cresterea eficientei energetice a prelucrarii furajelor
verzi, BAT consta in utilizarea unei combinatii adecvate intre tehnicile
specificate la BAT 6 si tehnicile prezentate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Utilizarea furajelor care au
fost preuscate (de ex.,
uscare la soare prin
Tmprastiere pe o suprafata
plana).

Nu se aplica in cazul
procesului umed.

a. | Utilizarea
furajelor
preuscate

b | Reciclarea | Injectarea gazului rezidual

gazelor din ciclon in arzatorul General aplicabila.
reziduale uscatorului
din uscator
¢ | Utilizarea | Caldura aburului de iesire
caldurii de la uscatoarele la
reziduale temperaturi inalte este
pentru utilizata pentru a preusca o
preuscare | parte sau intreaga

cantitate de furaje verzi.

La FNC Transavia nu se folosesc furaje verzi.
Furajele sunt, in general, uscate natural.
Uscarea se face doar daca este nevoie.

Aerul rezidual cald de la cicloane se recircula la
arzatoarele uscatoarelor.

2.2. Consumul de apa si evacuarea apelor uzate

Tehnicile generale de reducere a consumului de apa si a volumului de
apa uzata evacuata sunt prezentate in sectiunea 1.4 din prezentele
concluzii privind BAT. Tn tabelul de mai jos se prezinta nivelul
indicativ de performanta de mediu.

Nu se genereazad si nu se evacueaza ape
tehnologice epurate in apa de suprafata.

2.3. Emisii in aer
BAT 17. Pentru a reduce emisiile dirijate de pulberi in aer, BAT
consta in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

A se vedea
sectiunea 14.2.

a. | Filtru cusac Ar putea sa nu fie
aplicabild in cazul reducerii

pulberilor aderente

b. | Ciclon General aplicabild.

Tabelul 4 Nivelurile de emisie asociate BAT (BAT-AEL) pentru
emisiile dirijate de pulberi in aer rezultate din macinarea si racirea
granulelor la fabricarea furajelor combinate

Parametru Proces specific BAT-AEL mg/mc
(valori medii pe perioada de prelevare)
Instalatii noi Instalatii existente
Pulberi Maruntire <2-5 <2-10
Récire granule | <2-20

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 5

Pentru controlul emisiilor de pulberi, in

instalatia analizata sunt echipamente de

retinere a emisiilor la sursa, astfel:

- filtre cu saci la echipamentele de curatare a
paioaselor si la macinare;

- cicloane la conditionarea/uscarea cerealelor
si la racitoarele de granule.

Operatorul monitorizeaza emisiile dirijate de
pulberi la sursele din instalatie cu frecventa
anuala.

Datele multianuale de monitorizare a emisiilor
n aer arata valori masurate mici si relativ
stabile la toate sursele. Consideram ca se poate
mentine frecventa de monitorizare anuala
pentru sursele de emisii de proces.
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