TRANSAVIA SA

Abator de pasari Oiejdea

Prevederi ale Documentului de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) /

Decizia 2749/11-dec-2023 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT),
in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile
industriale, pentru abatoare si pentru sectoarele subproduselor de origine animala si/sau

coproduselor comestibile

si comparare cu situatia in instalatia Transavia SA

Cerinte BAT

| TRANSAVIA SA

1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

BAT 1. Pentru imbunatatirea performantei generale de mediu, BAT
constau in elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem de
management de mediu (SMM) care sa prezinte toate caracteristicile
urmatoare:

(i) angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din
partea conducerii, inclusiv a conducerii de nivel superior, in ceea
ce priveste punerea in aplicare a unui SMM eficient;

(ii) o analiza care sa includa determinarea contextului
organizatiei, identificarea nevoilor si a asteptarilor partilor
interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt
asociate cu posibilele riscuri pentru mediu si pentru sanatatea
umana, precum si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce
priveste mediul;

(iii)elaborarea unei politici de mediu care sa includa
imbunatatirea continua a performantei de mediu a instalatiei;
(iv) stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanta in
ceea ce priveste aspectele de mediu semnificative, inclusiv
asigurarea respectarii cerintelor legale aplicabile;

(v) planificarea si punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor
necesare (inclusiv actiuni corective si preventive, acolo unde este
necesar) pentru atingerea obiectivelor de mediu si evitarea
riscurilor de mediu;

(vi) determinarea structurilor, a rolurilor si a responsabilitatilor
legate de aspectele si obiectivele de mediu si asigurarea
resurselor financiare si umane necesare;

(vii) asigurarea faptului ca personalul a carui activitate poate
afecta performanta de mediu a instalatiei este competent si
constient de rolul sau (de exemplu, prin furnizarea de informatii
si formare profesionala);

(viii) comunicarea interna si externa;

(ix)incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de
management de mediu;

(x) elaborarea si mentinerea la zi a unui manual de management
si a unor proceduri scrise pentru controlul activitatilor cu impact
semnificativ asupra mediului, precum si a unor inregistrari
relevante;

(xi) planificare operationala si control al proceselor eficiente;
(xii) punerea in aplicare a unor programe de intretinere
corespunzatoare;

(xiii) protocoalele de pregatire si raspuns la situatii de urgenta,
inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a impactului negativ al
situatiilor de urgenta (asupra mediului);

Instalatia are implementat si aplica un
sistem de management de mediu conform SR
EN 14001:2015

in instalatie se aplica cerinte BAT generale
privind: elaborarea unei politici de mediu,
angajamentul conducerii, instruirea,
planificarea, analiza cerintelor legale
aplicabile in ceea ce priveste mediul,
stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de
performanta, constientizarea personalului,
protocoalele de pregatire si raspuns la
situatii de urgenta, programe de
monitorizare, audituri periodice, revizuirea
periodica a SMM-ului si a conformitatii
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(xiv) la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a
acesteia, luarea in considerare a efectelor sale asupra mediului
de-a lungul duratei sale de viata, care include construirea,
intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

(xv) punerea in aplicare a unui program de monitorizare si de
masurare; daca este necesar, se pot gasi informatii in Raportul de
referinta privind monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite
de la instalatiile care intra sub incidenta DEI;

(xvi) efectuarea cu regularitate de evaluari sectoriale
comparative;

(xvii) efectuarea unui audit intern periodic independent (in
masura posibilului) si a unui audit extern periodic independent
pentru a se evalua performantele de mediu si pentru a se
determina daca SMM este sau nu conform cu masurile planificate
si a fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzator;

(xviii) evaluarea cauzelor neconformitatilor, punerea in aplicare a
actiunilor corective ca raspuns la neconformitati, revizuirea
eficacitatii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a
posibilitatii de aparitie a unor neconformitati similare;

(xix) revizuirea periodica, de catre conducerea superioara, a
SMM-ului si a conformitatii, a adecvarii si a eficacitatii continue a
acestuia;

(xx) urmarirea si luarea in considerare a dezvoltarii unor tehnici
mai curate.

in special pentru abatoare, precum si pentru prelucrarea
subproduselor de origine animala si/sau a coproduselor
comestibile, BAT constau, de asemenea, in incorporarea
urmatoarelor caracteristici in sistemul de management de mediu:
(xxi) un plan de gestionare a mirosurilor (a se vedea BAT 18);
(xxii) un inventar al intrarilor si iesirilor (a se vedea BAT 2);
(xxiii)un sistem de management al substantelor chimice (a se
vedea BAT 3)

(xxiv) un plan pentru eficienta energetica [a se vedea BAT 9 (a)];
(xxv) un plan de gestionare a apei [a se vedea BAT 10 (a)];

(xxvi) un plan de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT 16);
(xxvii) un plan de gestionare a OTNOC (a se vedea BAT 4);
(xxviii) un plan de gestionare a refrigerarii pentru abatoare [a se
vedea BAT 21 (a) si BAT 23 (a)]

Sistemul de management de mediu cuprinde:
-plan de gestionare a mirosurilor

-inventar al intrarilor si iesirilor

-plan de management al chimicalelor

-plan pentru eficienta energetica

-plan de gestionare a apei

-plan de gestionare a OTNOC

-plan de gestionare a refrigerarii pentru
abatorizare

BAT 2. In vederea imbunatatirii performantei generale de mediu,
BAT constau in intocmirea, mentinerea si revizuirea periodica
(inclusiv cand are loc o modificare semnificativa) a unui
inventar al intrarilor si iesirilor, ca parte a unui sistem de
management de mediu (a se vedea BAT 1), care sa prezinte toate
caracteristicile urmatoare:

I. Informatii referitoare la procesele de productie, inclusiv: (a)
diagrame de flux simplificate ale proceselor, in care sa fie
indicata originea emisiilor; (b) descrieri ale tehnicilor integrate
in procese si ale tehnicilor de epurare a apelor uzate/tratare a
gazelor reziduale, pentru a preveni sau reduce emisiile, inclusiv
ale performantei lor (de exemplu, eficienta reducerii).

II. Informatii privind consumul si utilizarea energiei.

[l Informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu,
diagrame de debit si bilanturi masice de apa).

IV. Informatii referitoare la cantitatea si la caracteristicile
fluxurilor apelor uzate, de exemplu: (a) valorile medii si
variabilitatea debitului, a pH-ului si a temperaturii; (b) valorile

Operatorul mentine si revizuieste periodic
(inclusiv cand are loc o modificare
semnificativa) un inventar al intrarilor si
iesirilor, care cuprinde:

-inventar al proceselor de productie, cu
identificarea surselor de emisii si tehnici de
epurare

-date privind consumul si utilizarea energiei

-date privind consumul si utilizarea apei

-informatii privind caracteristicile fluxurilor
de gaze reziduale si ape uzate, cantitati de
substante chimice utilizate si locul de
utilizare a acestora
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medii ale concentratiei si ale fluxului masic al
substantelor/parametrilor relevanti (de exemplu CCO/COT,
forme de azot, fosfor), precum si variabilitatea acestora.

V. Informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze
reziduale, cum ar fi: (a) punctul (punctele) de emisii; (b)
valorile medii si variabilitatea debitului si a temperaturii; (c)
valorile medii ale concentratiei si debitului masic ale
substantelor relevante/ parametrilor relevanti (de exemplu,
pulberi, COVT, NOX, SOX), precum si variabilitatea acestora; (d)
prezenta altor substante care ar putea sa afecteze sistemul de
tratare a gazelor reziduale sau siguranta instalatiei (de
exemplu, oxigen, vapori de apa, pulberi).

VI. Informatii referitoare la cantitatea si caracteristicile
substantelor chimice utilizate: (a) identitatea si caracteristicile
substantelor chimice utilizate, inclusiv proprietatile cu efecte
adverse asupra mediului si/sau a sanatatii umane; (b) cantitatile
de substante chimice de proces utilizate si locul de utilizare a
acestora

BAT 3. In vederea imbunatatirii performantei generale de mediu,
BAT constau in elaborarea si punerea in aplicare a unui sistem
de gestionare a substantelor chimice (SGSC), in cadrul SMM (a se
vedea BAT 1), care prezinta toate caracteristicile urmatoare:

I. O politica de reducere a consumului si a riscurilor asociate cu
substantele chimice, inclusiv o politica de achizitii pentru
selectarea unor substante chimice mai putin nocive si a
furnizorilor acestora, in scopul de a se reduce la minimum
utilizarea de substante periculoase si de substante care prezinta
motive de ingrijorare deosebita si a riscurilor asociate acestora,
precum si evitarea achizitionarii unor cantitati excesive de
substante chimice.

Selectarea substantelor chimice se bazeaza pe urmatoarele: (a)
analiza comparativa a bioeliminabilitatii/biodegradabilitatii
acestora, a ecotoxicitatii si a potentialului acestora de a fi
evacuate in mediu, in vederea reducerii emisiilor in mediu; (b)
caracterizarea riscurilor asociate cu substantele chimice, pe baza
clasificarii frazelor de pericol ale substantelor chimice, a
circuitului prin instalatie, a potentialului de emisii si a nivelului
de expunere; (c) analiza periodica (de exemplu, anuala) a
potentialului de inlocuire, pentru identificarea unor noi
alternative potentiale disponibile si mai sigure la utilizarea de
substante periculoase si de substante care prezinta motive de
ingrijorare deosebita [de exemplu, utilizarea altor substante
chimice care nu au impact asupra mediului si a sanatatii umane,
sau al caror impact este mai scazut, a se vedea BAT 11 (a)];

(d) monitorizarea anticipata a modificarilor normative legate de
substantele chimice periculoase si de substantele care prezinta
motive de ingrijorare deosebita, precum si garantarea
conformitatii cu cerintele legale aplicabile.

Inventarul substantelor chimice (a se vedea BAT 2) poate servi ca
baza pentru obtinerea si stocarea informatiilor necesare pentru
selectarea substantelor chimice.

Il. Obiective si planuri de actiune pentru evitarea sau reducerea
utilizarii de substante periculoase si a substantelor care prezinta
motive de ingrijorare deosebita si a riscurilor legate de acestea.
Ill. Elaborarea si punerea in aplicare a unor proceduri de

Operatorul mentine si aplica un sistem de
gestionare a substantelor chimice, care
cuprinde:

-politica de achizitii si selectare a unor
substante chimice mai putin nocive

-inventarul substantelor chimice

-planuri de actiune pentru evitarea sau
reducerea utilizarii de substante periculoase
si a substantelor care prezinta motive de
ingrijorare deosebita (SVHC)

-proceduri de achizitionare, manipulare,
depozitare si utilizare
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achizitionare, manipulare, depozitare si utilizare a substantelor
chimice in vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in mediu

BAT 4. Pentru reducerea frecventei de aparitie a OTNOC si pentru
reducerea emisiilor in cursul OTNOC (conditii de functionare
altele decdt cel normale), BAT constau in elaborarea si punerea
in aplicare a unui plan de gestionare a OTNOC bazat pe riscuri,
in cadrul SMM (a se vedea BAT 1), care sa includa toate
elementele urmatoare:

(i)identificarea potentialelor OTNOC [de ex, defectarea
echipamentelor critice pentru protectia mediului (,,echipamente
critice”)], a cauzelor profunde ale acestora si a consecintelor lor
potentiale;

(ii)proiectarea adecvata a echipamentelor critice (de exemplu,
statia de epurare a apelor uzate);

(ifi)elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de inspectie si a
unui program de intretinere preventiva pentru echipamentele
critice (a se vedea BAT 1 punctul xii);

(iv)monitorizarea (si anume estimarea sau, daca este posibil,
masurarea) si inregistrarea emisiilor survenite pe durata OTNOC si
a circumstantelor aferente;

(v)evaluarea periodica a emisiilor aparute pe durata OTNOC (de
ex, frecventa evenimentelor, durata si cantitatea de poluanti
emisi) si punerea in aplicare a actiunilor corective, daca este
necesar;

(vi)revizuirea si actualizarea periodica a listei de OTNOC
identificate in conformitate cu punctul i in urma evaluarii
periodice mentionate la punctul v;

(vii)testarea periodica a sistemelor de rezerva.

Operatorul mentine si aplica un plan de
gestionare a OTNOC, in cadrul Planulul
operativ de prevenire si management al
situatiilor de urgentd, care cuprinde:
-identificarea potentialelor OTNOC
-plan de inspectie si program de intretinere
preventiva pentru echipamentele critice
-inregistrarea emisiilor survenite pe durata
OTNOC si a circumstantelor aferente
-masuri de prevenire si actiuni corective
-instruirea personalului, testarea
programului de actiune
Procesele de productie sunt discontinue si
implica opriri/porniri, care se realizeaza
conform procedurilor de lucru.

1.1.2. Monitorizarea

BAT 5. in cazul fluxurilor de ape uzate identificate n
inventarele fluxurilor de intrare si de iesire (a se vedea BAT 2),
BAT constau in monitorizarea principalilor parametri (de
exemplu, monitorizarea continua a debitului de ape uzate, a pH-
ului si a temperaturii acestora) in punctele-cheie (de exemplu, la
intrarea si/sau iesirea in/din instalatia de preepurare a apelor
uzate, la intrarea in instalatia de epurare finala, in punctul in
care emisiile parasesc instalatia).

Operatorul monitorizeaza principalii
parametri (de exemplu, monitorizarea
continua a debitului de ape uzate, a pH-ului
si a temperaturii acestora) la intrarea in
instalatiile de epurare finala, in punctul in
care emisiile parasesc instalatia

BAT 6. BAT constau in monitorizarea, cel putin o data pe an, a
urmatoarelor:

— consumul anual de apa si energie;

— cantitatea anuala de ape uzate generate;

— cantitatea anuala de agent (agenti) frigorific(i) utilizat (utilizati)
pentru reumplerea sistemului (sistemelor) de racire din abatoare.
Descriere Monitorizarea include, in mod preferential, masuratori
directe. Se pot utiliza, de asemenea, calcule sau inregistrari, de
exemplu prin intermediul contoarelor sau al facturilor adecvate.
Monitorizarea se efectueaza la nivel de instalatie (si poate fi
defalcata la cel mai adecvat nivel de proces) si ia in considerare
toate modificarile semnificative ale proceselor.

Operatorul monitorizeaza si mentine
inregistrari privind:

— consumul anual de apa si energie;

— cantitatea anuala de ape uzate generate;
— cantitatea anuala de agenti frigorifici
utilizati

BAT 7. BAT constau in monitorizarea emisiilor in apa, cel putin
cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu standardele
EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT constau in
utilizarea standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor
standarde internationale care asigura furnizarea de date de o
calitate stiintifica echivalenta.

Operatorul monitorizeaza emisiile in apa,
prin metode standardizate, conform
prevederilor actelor de reglementare
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biochimic de
oxigen (CBOn)
("

Consum chimic
de oxigen
(CCO) (M) (™)

Azot total (NT)
("

Carbon organic
total (COT) (')
(')

Fosfor total
(PT) (")

Materii totale
in suspensie
(MTS) (")

standarde EN

disponibile (de
ex.EN 1899-1,
EN 1SO 5815-1)

Nu sunt
disponibile
standarde EN

Diverse
standarde EN
disponibile (de
ex. EN ISO
12260 sau EN
ISO 11905-1)

EN 1484

Diverse
standarde EN
disponibile (de
exemplu, EN
ISO 6878, EN
ISO 15681-1,2,
EN 1SO 11885)

EN 872

O data pe
saptamana ("3)

Metale

Cupru (Cu) ()
)

Zinc (Zn) (') (®)

Abatoare

Diverse
standarde EN
disponibile (de
exemplu, EN
ISO 11885, EN
ISO 17294-2 sau
EN ISO 15586)

0 data la 6 luni

Substanta/ Activitat] Standard(e) Frecventa Monitorizare

parametru minima de asociata cu
monitorizare (7

Compusi Toate |EN ISO 9562 0 data la 3 luni BAT 14

organici activitatil ("9

halogenati e

adsorbabili

(AOX) (®) (°)

Consum Diverse O data pe luna

Cloruri (Cl-) (3)
©)

- Abatoare
- Sararea

- Fabricare|

pieilor

gelatinei
utilizand
oase ca

materie
prima

Diverse
standarde EN
disponibile (de
exemplu, EN
ISO 10304-1, EN
ISO 15682)

0 data pe luna

(0

() In cazul evacuarilor intermitente cu o frecventa mai mica
decat frecventa minima de monitorizare, monitorizarea se
realizeaza o data pe evacuare.
(8) n cazul evacudrii indirecte, frecventa de monitorizare se
poate reduce la o data pe an pentru Cu si Zn si la o data la 6 luni
pentru AOX si Cl'daca instalatia de epurare a apelor uzate din aval
este proiectata si dotata in mod corespunzator pentru a reduce

poluantii vizati.

(°) Monitorizarea se aplica numai atunci cand parametrul sau
substanta vizata este identificat(a) ca fiind relevant(a) in fluxul
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de ape uzate pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire
mentionat in BAT 2.

("% Frecventa minima de monitorizare poate fi redusa la o data la
6 luni, daca nivelurile de emisii se dovedesc a fi suficient de
stabile.

(") Monitorizarea se aplica numai in cazul unei evacuari directe.
('?) Se monitorizeaza fie CCO, fie COT. Monitorizarea COT este
optiunea preferata, deoarece nu se bazeaza pe utilizarea unor
compusi extrem de toxici.

("*) Frecventa minima de monitorizare poate fi redusa la o data
pe luna, daca nivelurile de emisii se dovedesc a fi suficient de
stabile.

BAT 8. BAT constau in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel
putin cu frecventa indicata mai jos si in conformitate cu
standardele EN. Daca nu sunt disponibile standarde EN, BAT
constau in utilizarea standardelor 1SO, a standardelor nationale
sau a altor standarde internationale care asigura furnizarea de
date de o calitate stiintifica echivalenta.

Substanta/ | Activitati Standard( | Frecventa Monitorizar
parametru e) minima de e asociata
monitorizare(" | cu
H2S Indepartarea  INu sunt O data pean | BAT 25
grasimilor, |disponibile
topirea standarde EN
grasimilor,
prelucrarea
sangelui
si/sau a
penelor(?)
NH3 Indepartarea EN ISO 0 data pe an BAT 25
grasimilor, 21877
topirea
grasimilor,
prelucrarea
sangelui si/
sau a penelor
COvVT == EN 12619 BAT 25
Concentratia | Abatoare (}) | EN 13725 -
de miros *

(1) In masura in care este posibil, masurarile se efectueaza la cea
mai ridicata stare de emisii preconizata in conditii normale de
functionare.

(2)Monitorizarea se aplica numai atunci cand H2S este identificat
ca fiind relevant in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului
fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

(1)In masura in care este posibil, masurarile se efectueaza la cea
mai ridicata stare de emisii preconizata in conditii normale de
functionare.

(4)Monitorizarea se aplica numai atunci cand mirosul este
identificat ca fiind relevant in fluxul de gaze reziduale, pe baza
inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.
(3)Aceasta include arderea (de exemplu, in incineratoare sau in
cazane de abur) a gazelor urat mirositoare, inclusiv a gazelor
necondensabile.

Actele de reglementare nu prevad
monitorizarea emisiilor la instalatiile de
prelucrare a subproduselor de la abatorizare.

Nu s-au realizat monitorizari pana la aceasta
data.

S-a realizat studiu de dispersie a poluantilor,
care a inclus si amoniacul. Maximul
concentratiei de NH; a fost de 0,34 pg/m?
(de aproape 300 de ori sub limita de

100 pg/m3 prevazuta de STAS 12574-87)

Se considera ca hidrogenul sulfurat nu este
relevant in fluxul de gaze reziduale de la
instalatiile de prelucrare a subroduselor
animaliere, dupa epurarea acestora in
sistemele cu condensare si neutralizare

BAT 9. In vederea cresterii eficientei energetice, BAT constau in
utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere IAplicabilitate
a.Planul Un plan pentru eficienta energetica [Nivelul de detaliu al
pentru face parte din sistemul de planului pentru

Operatorul aplica tehnici de marire a

eficientei energetice

o plan pentru eficienta energetica si
audituri energetice periodice
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eficienta management al mediului (a se eficienta energetica o tehnici generale de economisire a
energetica |vedea BAT 1) si implica definirea si [si al auditurilor va fi energiei:
si auditurile | calcularea consumului specific de  |legat, in general, de| |. recuperarea caldurii cu schimbatoare de
energetice |energie al activitatii (sau al natura, dimensiunea

activitatilor), stabilirea anuala a si complexitatea
indicatorilor-cheie de performanta (instalatiei.

(de exemplu, pentru consumul
specific de energie) si planificarea
periodica a obiectivelor de
imbunatatire si a actiunilor conexe.
Auditurile se efectueaza cel putin o
data pe an pentru a se asigura ca
obiectivele planului pentru eficienta
energetica sunt indeplinite si ca
recomandarile auditurilor
energetice sunt monitorizate si puse
in aplicare.

b.Utilizarea
tehnicilor
generale de
economisire
a energiei

Printre aceste masuri se numara
tehnici precum urmatoarele:

- recuperarea caldurii cu
schimbatoare de caldura si/sau
pompe de caldura;

- motoare eficiente din punct de
vedere energetic;

- convertizoare de frecventa pe
motoare;

- sistemele de control al proceselor; spatiu.
- generarea combinata de energie
termica si electrica (cogenerare);
- izolarea tevilor, a vaselor sub
presiune si a altor echipamente;

- reglarea si controlul arderii;

- preincalzirea apei de alimentare
(inclusiv utilizare economizoare);
- reducerea la minimum a purjarii
cazanelor;

- optimizarea sistemelor de
distributie a aburului;

- reducerea scurgerilor sistemului
de aer comprimat;

- sisteme de gestionare a
iluminatului;

- iluminare eficienta din punct de
vedere energetic;

- optimizarea proiectarii si
exploatarii sistemului (sistemelor)
de racire.

Aplicabilitatea
cogenerarii la

si/sau de
configuratia

instalatiile existente
poate fi limitata de
o cerere adecvata
de energie termica

instalatiei/lipsa de

Alte tehnici sectoriale de sporire a eficientei energetice sunt prezentate

in sectiunea 1.2.1 si in sectiunea 1.3.1 din concluzii privind BAT.

caldura si/sau pompe de caldura;

- motoare eficiente din punct de vedere
energetic;

- convertizoare de frecventa pe motoare;

- sistemele de control al proceselor;

- izolarea tevilor, a vaselor sub presiune si a
altor echipamente;

- reglarea si controlul arderii;

- preincalzirea apei de alimentare (inclusiv
utilizarea economizoarelor);

- reducerea la minimum a purjarii cazanelor;
- optimizarea sistemelor de distributie a
aburului;

- reducerea scurgerilor sistemului de aer
comprimat;

- sisteme de gestionare a iluminatului;

- iluminare eficienta din punct de vedere
energetic;

- optimizarea proiectarii si exploatarii
sistemului (sistemelor) de racire.

Pe amplasment s-au instalat panouri
fotovoltaice, se produce energie din surse
regenerabile.

Operatorul poate analiza si utilizarea
cogenerarii, ca optiune de generare energie.

1.1.4. Consumul de apa si generarea de ape uzate

BAT 10. in vederea reducerii consumului de apa si a cantitatii
de ape uzate generate, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici
(a) si (b) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (c)-(k) indicate

mai jos.

Tehnica

| Descriere

Aplicabilitate

Tehnici de gestionare, de proiectare si de exploatare

Planul de
gestionare a
apei si
auditurile in

Nivelul de
detaliere si

Un plan de gestionare a apei si
auditurile in domeniul apei fac parte
din SMM (a se vedea BAT 1) si includ:
- diagramele de flux ale debitului si

bilanturile masice de apa ale apet sl a

auditurilor in

natura planului
de gestionare a

Operatorul aplica tehnici de reducere a
consumului de apa si a cantitatii de ape
uzate generate:

o Plan de gestionare a apei si audituri

periodice:

- diagramele de flux ale debitului si
bilanturile masice de apa ale instalatiei si ale
proceselor;
- stabilirea unor obiective de utilizare
eficienta a apei;
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domeniul
apei

instalatiei si ale proceselor ca parte
a inventarului intrarilor si iesirilor
mentionat in BAT 2;

- stabilirea unor obiective de
utilizare eficienta a apei;

- punerea in aplicare a unor tehnici
de optimizare a consumului de apa
(de exemplu, controlul consumului
de apa, reutilizarea/reciclarea apei,
detectarea si eliminarea scurgerilor).
Auditurile in domeniul apei se
efectueaza cel putin o data pe an
pentru a se asigura indeplinirea
obiectivelor din planul de gestionare
a apei si monitorizarea si punerea in
aplicare a recomandarilor privind
auditurile in domeniul apei.

domeniul apei vor
fi legate, in
general, de
natura,
dimensiunea si
complexitatea
instalatiei.

Separarea
fluxurilor de
ape

Fluxurile de apa care nu necesita
tratare (de exemplu, apa de racire
necontaminata, ape de scurgere
necontaminate) sunt separate de
apele uzate care trebuie tratate,
permitand astfel reciclarea apei
necontaminate.

IAplicabilitatea la
instalatiile existente
poate fi limitata de
configuratia
sistemului de
colectare a apei si
de lipsa de spatiu
pentru rezervoarele

termostatice, pentru ajustarea
automata a debitului de apa la
cantitatea minima necesara.

de stocare

temporara
Reutilizarea | Reciclarea si/sau reutilizarea Este posibil s& nu
si/sau fluxurilor de apa (precedate sau nu se aplice din
reciclarea de tratarea apei), de exemplu cauza cerintelor
apei pentru curitare, spilare, ricire sau | € igienasi

pentru procesul in sine. siguranta.

Optimizarea | Utilizarea dispozitivelor de control, Aplicabilitate
fluxului de de exemplu celule fotoelectrice, generala.
apa supape de curgere, supape

Optimizarea
si utilizarea
adecvata a
duzelor de
apasia
furtunurilor

Utilizarea numarului corect si a
pozitiei duzelor; reglarea presiunii
apei la duze si furtunuri.

Tehnici legate

de operatiunile de curatare

Curatarea
"uscata”

Indepartarea a cat mai mult posibil
din materialul rezidual din materiile
prime si de pe echipamente, de
exemplu prin utilizarea aerului
comprimat, a sistemelor de vid sau a
bazinelor de captare prevazute cu
un capac de plasa.

Aplicabilitate
generala.

Curatarea la

Pulverizarea apei de curatare la

Este posibil sa nu

chimice si a
utilizarii apei
in curatarea

optimizate prin masurarea, de
exemplu, a turbiditatii, a
conductivitatii, a temperaturii si/sau
a pH-ului.

nalta presiuni cuprinse intre 15 bari si 150 [se aplice din
presiune de bari. cauza cerintelor
de igiena si
siguranta
Optimizarea | Cantitatile de apa calda si Aplicabilitate
dozarii substantele chimice utilizate sunt generala.

- punerea in aplicare a unor tehnici de
optimizare a consumului de apa (de
exemplu, controlul consumului de apa,
reutilizarea/reciclarea apei, detectarea si
eliminarea scurgerilor).

o Separarea fluxurilor de ape care nu
necesita tratare de apele uzate care
trebuie tratate

o Optimizarea fluxurilor de apa

Nu se recircula apa, din considerente de
securitate alimentara

La operatiunile de curatare se aplica tehnici
BAT, cu respectarea cerintelor de igiena si
siguranta specifice:
- curatarea uscata, unde este aplicabila
- pulverizarea apei de curatare la presiune
- echipamentele si zonele de prelucrare
sunt proiectate si construite astfel incat
sa faciliteze curatarea
- curatarea echipamentelor cat mai curand
posibil dupa utilizare
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la fata

locului (CIP)

Curatarea cu | Utilizarea spumei si/sau a gelului la

spuma sau joasa presiune pentru curatarea

gel la joasa | peretilor, podelelor si/sau a

presiune suprafetelor echipamentelor.

Proiectarea si | Echipamentele si zonele de

constructia prelucrare sunt proiectate si

optimizata a | construite astfel incat sa faciliteze

echipamentel | curatarea. Atunci cand se

or si a zonelor| optimizeaza proiectarea si

de proces constructia, se tine seama de
cerintele de igiena.

Curatarea Curatarea se aplica cat mai curand

prompta a posibil dupa utilizarea

echipamentel | echipamentului pentru a preveni

or intarirea materialului rezidual.

1.1.6 Substante periculoase

BAT 11. in scopul de a se preveni sau, dacd acest lucru nu este
posibil, de a se reduce utilizarea unor substante periculoase la
curatare si dezinfectie, BAT constau in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

curatare si/sau
a

Tehnica Descriere

Selectarea Evitarea sau reducerea la minimum a utilizarii
adecvata a substantelor chimice de curatare si/sau a
substantelor dezinfectantilor care dauneaza mediului acvatic, in
chimice de special a celor care contin substante prioritare avute

in vedere in temeiul Directivei-cadru privind apa (').
IAtunci cand se selecteaza substantele chimice de

curatare la fata
locului (CIP)

dezinfectantilor [curatare si/sau dezinfectantii, se tine seama de
cerintele de igiena si de siguranta alimentara.
lAceasta tehnica face parte din CMS (cf. BAT 3).
Reutilizarea Colectarea si reutilizarea substantelor chimice de
substantelor curatare la fata locului. Atunci cand se reutilizeaza
chimice de substantele chimice de curatare, se tine seama de

cerintele de igiena si de siguranta alimentara.

Curatarea
"uscata”

A se vedea BAT 10 litera (f).

Proiectarea si
constructia
optimizata a
echipamentelor
si a zonelor de
proces

A se vedea BAT 10 litera (j).

—

) Directiva 2000/60/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 23
octombrie 2000 de stabilire a unui cadru de politica comunitara in domeniul

apei (JO L 327, 22.12.2000, p. 1).

Pentru a se reduce utilizarea unor substante
periculoase la curatare si dezinfectie,
operatorul aplica tehnici BAT:

- minimizarea utilizarii de chimicale
periculoase pentru mediul acvatic, tinand
seama de cerintele de igiena si de
siguranta alimentara

- nu se utilizeaza sistemul de curatare la
fata locului (CIP), din considerente de
igiena si de siguranta alimentara

- se aplica curatarea uscata, unde este
posibil

- echipamentele si zonele de proces au fost
proiectate incat sa permita curatarea
eficienta, cu minim de chimicale
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1.1.6 Utilizarea eficienta a resurselor
BAT 12. In vederea sporirii eficientei utilizarii resurselor, BAT
constau in utilizarea ambelor tehnici (a) si (b), daca este cazul in

combinatie cu una sau cu ambele tehnici (c) si (d) indicate mai jos.

comestibile

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Reducerea la | Subprodusele de origine animala si/sau |Aplicabilitate
minimum a | coprodusele comestibile sunt colectate |generala.
degradarii cu promptitudine n abatoare si sunt

biologice a | depozitate in vase sau incaperi inchise

subproduselo | din instalatiile SA, pentru o perioada

r de origine |cat mai scurta posibil, inainte de

animala tratarea ulterioara. Materiile prime

si/sau a destinate consumului uman (de

coproduselor | exemplu, grasime, sange), materiile

prime furajere sau hrana pentru
animale de companie pot necesita
refrigerare.

Separarea si
reciclarea/re
cuperarea
reziduurilor

Reziduurile sunt separate, de exemplu,
utilizand gratare, clapete, bazine de
captare, tavi pentru picurare si
jgheaburi, pozitionate cu precizie,
pentru reciclare si recuperare.

sub forma de
struvit

Digestia Tratarea reziduurilor biodegradabile cu [Poate sa nu fie
anaeroba microorganisme in absenta oxigenului, [aplicabila din
avand ca rezultat generarea de biogaz |cauza cantitatii
si digestat. Biogazul este utilizat drept [si/sau a naturii
combustibil, de exemplu intr-un motor [reziduurilor.
cu gaz sau intr-un cazan. Digestatul
poate fi utilizat, de exemplu, ca
ameliorator de sol, pe amplasament
sau in afara amplasamentului.
Recuperarea | A se vedea sectiunea 1.4.1. Se aplica numai
fosforului fluxurilor de ape

uzate cu un continut
total ridicat de
fosfor total (de
lexemplu, peste 50
mg/l) si cu un debit

semnificativ.

Pentru a asigura eficienta utilizarii
resurselor, operatorul aplica tehnici BAT:
- subprodusele de la abatorizare se
prelucreaza in incinta obiectivului, cu
minimizarea duratei de stocare
- la statiile de epurare se realizeaza
separarea mecanica a reziduurilor
- se aplica trarea biologica a apelor uzate
- nu se aplica recuperarea fosforului sub
forma de struvit, nu este cazul

1.1.7 Emisiile in apa
BAT 13. In vederea prevenirii emisiilor necontrolate in apa,
BAT constau in asigurarea unei capacitati-tampon adecvate de
stocare a apelor uzate generate.
Descriere Capacitatea-tampon adecvata de stocare este
determinata printr-o evaluare a riscurilor (luand in considerare
natura poluantului /poluantilor, efectele acestor poluanti asupra
epurarii ulterioare a apelor uzate, a mediului receptor, a
cantitatii de ape uzate generate etc.).
De regula, un rezervor-tampon este proiectat pentru a stoca
cantitatile de ape uzate generate in timpul mai multor ore de varf
de functionare. Apele uzate din acest rezervor-tampon sunt
deversate dupa luarea masurilor corespunzatoare (de exemplu,
monitorizare, epurare, reutilizare).
Aplicabilitate Pentru instalatiile existente, este posibil ca tehnica
sa nu fie aplicabila din cauza lipsei de spatiu si/sau din cauza
configuratiei sistemului de colectare a apelor uzate.

Pentru a preveni emisii necontrolate in apa,
sunt asigurate capacitati-tampon adecvate
de stocare a apelor uzate generate.

10
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BAT 14. In vederea reducerii emisiilor in apa, BAT constau in
utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica (")

| Poluanti tipici vizati

| Aplicabilitate

Tratare preliminara, primara si generala

Egalizarea

Toti poluantii

Aplicabilitate

Neutralizarea

Acizi, baze

generala

Separare fizica, de
exemplu prin gratare,
site, deznisipatoare,
separatoare de grasimi,
decantoare primare

Materii solide grosiere,
materii solide in
suspensie, ulei/grasimi

Tratarea fizico-chimica

Precipitarea

Precipitarea poluantilor
dizolvati nebiodegradabili
sau a poluantilor inhibitori,
de ex. metale

Aplicabilitate
generala

Oxidare chimica (de
exemplu, cu ozon)

Poluanti nebiodegradabili
sau inhibitori dizolvati
reductibili, de exemplu
AOX, bacterii rezistente la
antimicrobiene

Tratare aeroba si/sau anaeroba (tratare secundara)

Tratare aeroba si/sau
anaeroba (tratare
secundara), de ex.,
procesul cu namol activ,
laguna aeroba, proces
de contact anaerob,
bioreactor cu membrana

Compusi organici
biodegradabili

Aplicabilitate
generala

Indepartarea azotului

Nitrificare si/sau
denitrificare

Azot total,
amoniu/amoniac

Nitrificarea poate
sa nu fie aplicabila
in cazul
concentratiilor
ridicate de clorura
(de ex., peste 10
g/l). Nitrificarea
nu este aplicabila
atunci cand
temperatura apelor
uzate este scazuta
(de ex, sub 12°C).

Indepartarea fosforului

Indepartarea biologica
imbunatatita a fosforului

Recuperarea fosforului
sub forma de struvit

Fosfor total

Aplicabilitate
generala.

Se aplica numai
fluxurilor de ape
uzate cu un
continut total
ridicat de fosfor
total (de ex, peste
50 mg/l) si cu un
debit semnificativ

Indepartarea finala a materiilor solide

Coagularea si flocularea

Sedimentarea

Filtrarea (de ex, filtrare
prin straturi de nisip,
microfiltrare,
ultrafiltrare, osmoza
inversa)

Flotatia

Materii solide in suspensie
si particule poluante
nebiodegradabile sau
inhibitoare

Aplicabilitate
generala

(") Aceste tehnici sunt descrise in sectiunea 1.4.1.

Pentru reducerea emisiilor in apa, se
realizeaza tratarea apelor uzate prin:

- egalizare

- neutralizare

- precipitare

- oxidare

- tratarea biologica cu namol activ

- nitrificare si denitrificare
Nu se aplica recuperarea fosforului sub forma
de struvit, nu este cazul
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Tabelul 1.1 Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri)
pentru evacuarile directe
Substanta/parametru

Consum chimic de oxigen (CCO) (3)
Carbon organic total (COT) (3)
Materii totale in suspensie (MTS)
Azot total (N total)

Unitate
mg/|

BAT-AEL (") ()

25 -100 (%) (%)

7-35() (%

4-300°) () (B

2-25 () (°) (19
5

Fosfor total (P total) 0,25 -2 (°)
Compusi organici halogenati adsorbabili 0,02 -0,3
(AOX) (")

Metale cupru (Cu) (") 0,01 -0,2 (9
Zinc (Zn) (') 0,05 -0,5 (')

(") Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea
Consideratii generale.

(%) Nu se aplica BAT-AEL pentru consumul biochimic de oxigen (CBO). Cu
titlu orientativ, nivelul mediu anual al CBO5 in efluentii dintr-o statie de
epurare biologica a apelor uzate va fi, in general, mai mic sau egal decat
20 mg/L.

(3) Se aplica fie BAT-AEL pentru CCO, fie BAT-AEL pentru COT. BAT-AEL
pentru COT este optiunea preferata, deoarece monitorizarea COT nu se
bazeaza pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

(%) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicata, de pana
la 120 mg/l pentru instalatiile de prelucrare a subproduselor de origine
animala si/sau a coproduselor comestibile, numai daca eficienta reducerii

CCO este > = 95 % ca medie anuala sau ca medie pe perioada de productie.

(%) Este posibil ca intervalul BAT-AEL sa nu se aplice pentru deversarile de
apa de mare din productia de faina de peste si ulei de peste.

(®) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicata, de pana
la 40 mg/l pentru instalatiile de prelucrare a subproduselor de origine
animala si/sau a coproduselor comestibile, numai daca eficienta reducerii

COT este > = 95 % ca medie anuala sau ca medie pe perioada de productie.

(7) Limita inferioara a intervalului BAT-AEL este in mod obisnuit atinsa
atunci cand se utilizeaza filtrarea (de exemplu, filtrare prin straturi de
nisip, microfiltrare, ultrafiltrare).

(8) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd, de pana
la 40 mg/l in cazul productiei de gelatina.

(°) BAT-AEL-urile pot sa nu se aplice atunci cand temperatura apelor uzate
este scazuta (de ex., sub 12°C) pentru perioade indelungate.

("9) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicata, de pana
la 40 mg/l pentru instalatiile de prelucrare a subproduselor de origine
animala si/sau a coproduselor comestibile, numai daca eficienta reducerii
azotului total este > = 90 % ca medie anuala sau ca medie pe perioada de
productie.

(") BAT-AEL-urile se aplica numai atunci cand substanta/ parametrul
vizat(a) este identificat(d) ca fiind relevant(a) in fluxul de ape uzate, pe
baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

('2) BAT-AEL se aplica numai abatoarelor.

Monitorizarea aferentd este prevazutd la BAT 7.

Se monitorizeaza calitatea apei evacuate in
emisar, dupa epurare

Substanta/parametru

Unitate

Valori cf. acte de
reglementare

Consum chimic de
oxigen (CCO)

mg/l

125

Carbon organic total
(com) ¢)

Nu este reglementat

Materii totale in
suspensie (MTS)

35

Azot total (N total)

Nu este reglementat

Fosfor total (P total)

2

Compusi organici

(AOX)

halogenati adsorbabili

Nu este reglementat

Metale cupru (Cu)

Nu este reglementat

Zinc (Zn)

Nu este reglementat

Conform actelor de reglementare, operatorul
monitorizeaza si: CBO5, amoniu, azotiti,
azotati, detergenti anionici, substante
extractibile, reziduu filtrabil.

Concentratia medie pe anul 2023 in efluentul
din statiile de epurare (evacuare comuna) la
CBO5 a fost 4,58 mg/1.

Se respecta VLE la evacuare in emisar
(conform buletine de analiza)

S | avaente

1.1.8 Emisiile in aer

BAT 15. in vederea reducerii emisiilor in aer de CO, pulberi, NOX
si SOX provenite din arderea gazelor urat mirositoare (de
exemplu, in incineratoare sau in cazane cu abur), inclusiv a
gazelor necondensabile, BAT constau in utilizarea tehnicii (a) si a
uneia sau a unei combinatii adecvate a tehnicilor (b)-(d) indicate

mai jos.

Tehnica Descriere Principalii IAplicabilita
compusi te
anorganici vizati

Optimizarea |Optimizarea proiectarii si CO, NOX IAplicabilita

oxidarii functionarii cazanelor sau te generala

In instalatie nu se utilizeaza tehnici de
ardere a gazelor urat mirositoare (in
incineratoare sau in cazane cu abur)
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combustibilu
lui

(inclusiv de combustibili
auxiliari/suplimentari) cu un
continut scazut de compusi cu
potential de generare a
poluarii (de exemplu, cu un
continut scazut de sulf,
cenusa, azot, fluor sau clor).

termice sau [incineratoarelor pentru a
a arderii in  [promova oxidarea compusilor
cazane organici, precum si pentru a
reduce generarea de poluanti
precum NOX si CO.
Indepartarea [Eliminarea (daca este posibil, | Pulberi, NOX,
nivelurilor  fin vederea reutilizarii) SOX
ridicate ale |nivelurilor ridicate de pulberi
precursorilor |de precursori, NOX si SOX
de pulberi, [inainte de arderea gazelor
de NOX'si  |urat mirositoare sau oxidarea
SOX termica, de ex. prin
condensare. indepartarea
suplimentara ulterioara arderii
a pulberilor, precum si a NOX
si SOX poate fi efectuata, de
exemplu, prin spalare umeda.
Selectia Utilizarea de combustibili Pulberi, NOX,

SOX

randament ridicat de ardere.
lAceasta poate fi asociata cu un
design modificat al camerei de
lardere a cuptorului.

Arzatorul cu [Tehnica se bazeaza pe principiile | NOX IAplicabilitate

emisii reduselde reducere a temperaturilor de ala

de NOX varf ale flacarii. Amestecul aer- instalatiile
combustibil reduce existente
disponibilitatea oxigenului si poate fi
temperatura de varf a flacarii, limitata de
fincetinind astfel conversia constrangeri
lazotului din combustibil in NOX si de proiectare
formarea de NOX termic, si/sau de
mentinandu-se in acelasi timp un constrangeri

operationale

1.1.9 Zgomot

BAT 16. 1n vederea prevenirii sau, dacd aceasta nu este posibil3,
a reducerii emisiilor sonore, BAT constau in elaborarea, punerea
in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a
zgomotului, ca parte a sistemului de management de mediu (a se
vedea BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

— Un protocol cu masuri si grafice de aplicare corespunzatoare;
— Un protocol pentru monitorizarea emisiilor de zgomot;

— Un protocol de raspuns in cazul incidentelor de zgomot
identificate, de exemplu in cazul reclamatiilor;

— Un program de reducere a zgomotului conceput sa identifice
sursa (sursele), sa masoare/estimeze expunerea la zgomot, sa
caracterizeze contributiile sursei (surselor) si sa aplice masuri de
prevenire si/sau de reducere.

Aplicabilitate Aplicabilitatea este restrictionata la cazurile in care se
preconizeaza si/sau au fost dovedite neplaceri cauzate de zgomot la
nivelul receptorilor sensibili.

Operatorul utilizeaza tehnici de minimizare a
nivelului de zgomot.

Nu s-a elaborat un plan de gestionare a
zgomotului, ca parte a sistemului de
management de mediu, deoarece nu au fost
dovedite neplaceri cauzate de zgomot la
nivelul receptorilor sensibili.
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BAT 17.

In vederea prevenirii sau, daca aceasta nu este posibila,

a reducerii emisiilor de zgomot, BAT constau in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

r si cladirilor

iesirilor sau intrarilor cladirilor.

Tehnica () Poluanti tipici vizati Aplicabilitate
Amplasarea  [Cresterea distantei dintre emitator si | In cazul
corespunzatoar| receptor, prin utilizarea cladirilor instalatiilor

ea ca ecrane de zgomot si prin existente, se poate
echipamentelo | relocarea echipamentelor si/saua | €2 'éamplasarea

echipamentelor si g
iesirilor sau
intrarilor cladirilor
sa nu fie posibila
din cauza lipsei de
spatiu si/sau a
costurilor excesive.

Masuri
operationale

Printre aceste masuri se numara
tehnici precum urmatoarele:

(i) inspectarea si intretinerea
echipamentelor;

(ii) inchiderea usilor si a ferestrelor
din zonele inchise, daca este posibil

(iii) utilizarea echipamentelor de
catre un personal cu experienta;

(iv) evitarea desfasurarii pe timpul
noptii a activitatilor generatoare de
zgomot, daca este posibil;

(v) dispozitii privind controlul
zgomotului, de exemplu in timpul
activitatilor de productie si
intretinere;

(vi) limitarea zgomotului provenit de
la animale in abatoare (de ex., prin
transport si manipulare atenta).

Echipamente
silentioase

Printre astfel de echipamente se
numara compresoarele, pompele si
ventilatoarele cu zgomot redus.

Aplicabilitate
generala

Echipamente
de control al

Aceste echipamente cuprind tehnici
cum ar fi:

Este posibil sa nu
fie aplicabila

receptoare (de ex., pereti de
protectie, rambleuri).

zgomotului  |(i) reductoare de zgomot; instalatiilor
(ii) izolarea acustica a echipamentelor s;‘;sztﬂitesg;r:je
(iii) amplasarea in spatii inchise a spatiu. P
echipamentelor care produc zgomot ’
(iv) izolarea acustica a cladirilor
Reducerea Introducerea unor bariere intre Aplicabilitate
zgomotului sursele de emisie si punctele generald.

Operatorul utilizeaza tehnici de minimizare a
nivelului de zgomot:

Instalatia este amplasata la distante de >250
m fata de receptori sensibili

- inspectarea si intretinerea echipamentelor;

- inchiderea usilor si a ferestrelor din zonele
inchise, daca este posibil

- utilizarea echipamentelor de catre un
personal cu experienta;

- evitarea desfasurarii pe timpul noptii a
activitatilor generatoare de zgomot;

- procedurile de opearre cuprind si dispozitii
privind controlul zgomotului in timpul
activitatilor de productie si intretinere;

- limitarea zgomotului provenit de la animale
in abator, prin transport si manipulare
atenta

- utilizarea de echipamente silentioase

- amplasarea in spatii inchise a
echipamentelor care produc zgomot

- izolarea acustica a cladirilor
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1.1.10. Mirosuri
BAT 18. In vederea prevenirii sau, daca aceasta nu este posibila, a
reducerii emisiilor de mirosuri, BAT constau in elaborarea,
punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de
gestionare a mirosurilor, ca parte a sistemului de management de
mediu (BAT 1), care include toate elementele de mai jos:

- Un protocol care sa contina masuri si calendare de aplicare
corespunzatoare.

- Un protocol pentru monitorizarea mirosurilor. Acesta poate fi
completat de masurarea/estimarea expunerii la mirosuri sau de
estimarea impactului mirosurilor.

- Un protocol de raspuns in cazul incidentelor identificate care
implica degajarea de mirosuri, de exemplu in cazul reclamatiilor.
- Un program de prevenire si reducere a mirosurilor menit sa
identifice sursa (sursele) acestora, sa masoare/estimeze
expunerea la mirosuri, sa caracterizeze contributiile surselor si sa
aplice masuri de prevenire si/sau reducere.

Aplicabilitate Aplicabilitatea este restrictionata la cazurile in
care se preconizeaza si/sau au fost dovedite neplaceri cauzate de
mirosuri la nivelul receptorilor sensibili.

Operatorul utilizeaza tehnici de minimizare a
emisiilor de mirosuri.

Nu s-a elaborat un plan de gestionare a
mirosului, ca parte a sistemului de
management de mediu, deoarece nu au fost
dovedite neplaceri cauzate de miros la
nivelul receptorilor sensibili.

BAT 19. In vederea prevenirii sau, daca acest lucru nu este
posibil, a reducerii emisiilor de mirosuri, BAT constau in
utilizarea unei combinatii corespunzatoare a tehnicilor de mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate
Curatarea periodica a |Curatarea periodica (de exemplu, |Aplicabilitate
instalatiilor si a zilnica) a instalatiilor si generala

echipamentelor echipamentelor, inclusiv a
zonelor in care sunt depozitate si
procesate subprodusele de origine
animala si/sau coprodusele
comestibile.

Vehiculele de transport si
echipamentele de livrare (de
exemplu, containerele) sunt
curatate si dezinfectate dupa
golire.

Curatarea si
dezinfectarea
vehiculelor si a
echipamentelor
utilizate pentru
transportul si livrarea
subproduselor de
origine animala si/sau
a coproduselor
comestibile
Conservarea Zonele de incarcare/descarcare si
subproduselor de de receptie sunt situate in cladiri
origine animala si/saulventilate inchise. Pentru

a coproduselor transportul si depozitarea
comestibile in timpul [subproduselor de origine animala
transportului, si/sau a coproduselor comestibile
receptiei, se utilizeaza echipamente
incarcarii/descarcarii adecvate.

si depozitarii
Reducerea la
minimum a degradarii
biologice a
subproduselor de
origine animala si/sau
a coproduselor
comestibile

Este posibil sa
nu fie aplicabila
instalatiilor
existente din
cauza lipsei de
spatiu.

A se vedea BAT 12 litera (a). Aplicabilitate

generala.

Extractia aerului cat
mai aproape de sursa

Extractia aerului cat mai aproape |Aplicabilitate

posibil de punctul de generare a [generala.

Operatorul utilizeaza tehnici de
minimizare a emisiilor de mirosuri:

-curatarea periodica/zilnica a instalatiilor si
echipamentelor, inclusiv a zonelor in care
sunt depozitate si procesate subproduse de
la abatorizare si subproduse de origine
animala si/sau coprodusele comestibile.

-curatarea si dezinfectarea vehiculelor si a
echipamentelor utilizate pentru transportul
si livrarea subproduselor de origine animala

-zonele de incarcare/descarcare si de
receptie sunt situate in cladiri ventilate,
inchise.

-pentru transportul si depozitarea
subproduselor de origine animala se
utilizeaza echipamente adecvate.

-subprodusele de origine animala si
coprodusele comestibile se prelucreaza in
incinta obiectivului, cu minimizarea
duratei de stocare

-emisiile (vapori) de la prelucrarea
coprodusele comestibile si a subprodusele
de origine animala se trateaza la locul de
generare, prin sisteme cu ciclon,
condensator si spalator de gaze
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mirosurilor, cu inchidere
completa sau partiala. Aerul
extras poate fi tratat (a se vedea
BAT 25).

generatoare de
mirosuri.

BAT-AEL pentru emisii dirijate de mirosuri in aer: A se vedea tabelul 1.10

si tabelul 1.11.

1.1.10 Utilizarea agentilor frigorifici

BAT 20. in vederea prevenirii emisiilor de substante care
diminueaza stratul de ozon si de substante cu un potential
ridicat de incalzire globala provenite din racire si congelare,
BAT constau in utilizarea agentilor frigorifici fara potential de
diminuare a stratului de ozon si cu un potential scazut de
incalzire globala.

Descriere Agentii frigorifici adecvati includ, de exemplu, apa,
dioxidul de carbon, propanul si amoniacul.

Operatorul utilizeaza agenti frigorifici fara
potential de diminuare a stratului de ozon si
cu un potential scazut de incalzire globala,
respectiv amoniac.

1.2. Concluzii privind BAT pentru abatoare

1.1.11 Eficienta energetica

BAT 21. Pentru marirea eficientei energetice, BAT constau in
utilizarea ambelor tehnici prezentate in BAT 9 in combinatie
ambele tehnici indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Plan de gestionare |A se vedea sectiunea 1.4.3.  |Aplicabilitate

a refrigerarii generala.
Tehnici de oparire [Printre aceste masuri se Aplicabilitatea in
eficienta a porcilor numara tehnici precum instalatiile

urmatoarele: existente poate fi
- oparirea cu abur a porcilor; [limitata de

- oparirea prin imersiune a configuratia
porcilor si/sau a pasarilor de (instalatiei/lipsa
curte cu sisteme optimizate |de spatiu.

de curgere a apei.

si/sau a pasarilor
de curte

(BAT-AEPL-uri) pentru consumul specific de energie in abatoare

Tabelul 1.5 Nivelurile de performanta de mediu asociate cu BAT

Animale Unitate (") Consumul specific de
sacrificate energie (medie anuald) (2)
Pasari kWh/tona de carcase 170 -490 (%)

kWh/animal 0,25 -0,90 (3)

(") Se aplica fie BAT-AEPL exprimate in kWh/tona de carcase, fie BAT-
AEPL exprimate in kWh/animal.

(2) BAT-AEPL se refera exclusiv la sacrificarea animalelor in cauza.

(3) Este posibil ca intervalul BAT-AEPL sa nu se aplice instalatiilor care

produc mai mult de 50 % produse gata de consum (si anume, produse din
carne prelucrate mai mult decat bucatile simple de carne, de ex.produse

marinate, carnati) ca proportie din greutatea totala a produselor FDM.
Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 6.

Pentru cresterea eficientei energetice

operatorul aplica tehnici BAT:

- elaboreaza si aplica un plan de gestionare
a refrigerarii

- oparirea prin imersiune a puilor, cu
sisteme optimizate de curgere a apei

Consumul de energie (electrica si termica) se
monitorizeaza pentru intregul obiectiv.

In anul 2023 consumul total de energie al
obiectivului a fost:

- 8450 MWh energie electrica si

- 34229 MWh gaze naturale
Total - cca 42680 MWh

Productia abatorului a fost 35369 tone/2023
Rezulta un consum specific de energie de cca
1200 KWh/tona de produs.

Raportat la animale sacrificate (19111221),
consumul specific este de 2,233 kWh/animal.

Raportarea la nivelul de performanta BAT nu
se poate face pentru instalatia de
abatorizare separat de cele de prelucrare a
subproduselor.

Subliniem ca raportarea este la consumul
total de energie al obiectivului, nu este
considerata energia consumata exclusiv la
aborizare.

Se va analiza modul de utilizare/gestionare a
energiei, pentru a identifica cauze si solutii
de aplicat.
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1.2.2.Consumul de apa si generarea de ape uzate

BAT 22. In vederea reducerii consumului de apa si a cantitatii de
ape uzate generate, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici (a)
si (b) prezentate in BAT 10, impreuna cu o combinatie
corespunzatoare a tehnicilor (c)-(k) prezentate in BAT 10 si a
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Descriere Aplicabilitate

Tehnici de A se vedea BAT |Aplicabilitatea in instalatiile existente
oparire 21 (b). poate fi limitata de configuratia
eficienta instalatiei/ lipsa de spatiu.

Tabelul 1.6 Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT

(BAT-AEPL-uri) pentru evacuarea specifica a apelor uzate
Animale Unitate (") Deversarea specifica a apelor
sacrificate uzate (medie anuald) (%)
Pasari m3/tona de carcase 1,45 -6,30

m?3/animal 0,002 -0,013

(") Se aplica fie BAT-AEPL exprimate in kWh/tona de carcase, fie BAT-
AEPL exprimate in kWh/animal.

(2) BAT-AEPL se refera exclusiv la sacrificarea animalelor in cauza.
Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 6.

Operatorul aplica tehnici de reducere a
consumului de apa si a cantitatii de ape
uzate generate prevazute de concluziile
generale, inclusiv tehnici de oparire
eficienta pe fluxul de abatorizare.

Volumul total de apa epurata evacuata in
emisar in anul 2023 a fost de 299487 mc,
care cuprinde toate sursele/categoriile de
ape uzate.

Debitul de efluent evacuat in anul 2023
aferent instalatiei de abatorizare este de
208927 mc.

Productia abatorului a fost 35369 tone/2023,
respectiv 19111221 capete.

Astfel, debitul specific de apa uzata pentru
abatorizare este:

-5,9 mc/tona carcase

- 0,012 mc/animal

BAT 23. Pentru prevenirea sau, daca aceasta nu este posibila,
pentru reducerea pierderilor de agent frigorific, BAT constau in
utilizarea tehnicii (a) si a uneia sau a ambelor tehnici (b) sau (c)
de mai jos.

Tehnica

Plan de gestionare a
refrigerarii
Intretinerea preventiva siFunctionarea corectd a echipamentului de
corectiva refrigerare este revizuita periodic si orice
abateri/defectiuni sunt corectate/reparate in
timp util.

Se utilizeaza un sistem centralizat de alarma
pentru a identifica rapid scurgerile de agenti
frigorifici.

Descriere
A se vedea sectiunea 1.4.3.

Utilizarea detectoarelor
de scurgeri de agenti
frigorifici

Tabelul 1.7 Nivelul indicativ al emisiilor pentru pierderile de
agent frigorific

Unitate (") Nivel indicativ al emisiilor

(media mobila pe 3 ani)

Tipul agentului
frigorific

Pe tip de agent <1-5

refrigerant

Procentul (%) din cantitatea
totala de agent frigorific
continut in sistemul
(sistemele) de racire

Monitorizarea aferentd este prevazutd la BAT 6.

Operatorul aplica tehnici de prevenire si
reducere a pierderilor de agent frigorific:
-plan de gestionare a refrigerarii

-sistem de senzori si alarma pentru a
identifica rapid scurgerile de agent
frigorifici.

Cantitatea totala de amoniac in instalatie
este de cca 14 tone (volum total 19,4 mc,
densitate 0,722)

In anul 2023 s-au consumat 620 kg amoniac
pentru completari, ceea ce reprezinta cca
4,42% din cantitatea totala de agent
frigorific din instalatie.

1.3.Concluziile BAT pentru instalatiile de prelucrare a subproduselor de origine animala si/sau a

coproduselor comestibile

1.3.1.Eficienta energetica

BAT 24. In vederea cresterii eficientei energetice, BAT constau in
utilizarea ambelor tehnici indicate la BAT 9, daca este cazul in
combinatie cu evaporatoare cu efect multiplu.

Descriere Evaporatoarele cu efect multiplu sunt utilizate pentru a
indeparta apa din amestecurile lichide generate, de exemplu, la
indepartarea grasimilor, la topirea acestora si la productia de
faina si ulei de peste. Aburul este introdus intr-o serie de vase
succesive, fiecare prezentand o temperatura si o presiune mai
mici decat cel anterior.

Operatorul aplica tehnicile generale de
crestere a eficientei energetice (BAT 9)

Nu utilizeaza evaporatoare cu efect multiplu
pentru a indeparta apa din amestecurile
lichide generate (la indepartarea grasimilor,
la topirea acestora).

In anul 2023 consumul total de energie al
obiectivului a fost:
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Tabelul 1.8 Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT
(BAT-AEPL) pentru consumul net specific de energie in instalatiile
de prelucrare a subproduselor de origine animala si/sau a
coproduselor comestibile
Tipul instalatiei/ procesului
(proceselor)

Indepartarea grasimilor, topirea
grasimilor, prelucrarea sangelui| materie
si/sau a penelor prima
Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 6.

Unitate Consum specific de
energie (medie anuala)

120 -910

kWh/tona de

- 8450 MWh energie electrica si
- 34229 MWh gaze naturale
Total - cca 42680 MWh

Consumul de energie (electrica si termica) se
monitorizeaza pentru intregul obiectiv, nu se
contorizeaza pe consumatori.

La BAT 21 s-a prezentat un consum specific
de energie, dar s-a raportat intreg consumul
obiectivului la productia de abatorizare.

Raportarea la nivelul de performanta BAT nu
se poate face separat pentru instalatiile de
prelucrare a subproduselor de origine
animala.

1.3.2.Consumul de apa si generarea de ape uzate

Nivelurile de performanta de mediu pentru evacuarile specifice
de ape uzate indicate mai jos sunt asociate cu concluziile
generale privind BAT prezentate in sectiunea 1.1.4.

Tabelul 1.9 Nivelurile de performanta de mediu asociate BAT
(BAT-AEPL-uri) pentru evacuarea specifica a apelor uzate

Tipul instalatiei/ procesului Unitate Deversarea specifica a
(proceselor) apelor uzate (medie anuald)
Indepartarea grasimilor, m3/tona de | 0,2 -1,55

topirea grasimilor, prelucrareajmaterie
sangelui si/sau a penelor prima

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 6.

Debitul de efluent evacuat in anul 2023
aferent instalatiilor de procesare a
subproduselor animaliere este de 57560 mc.

Cantitatea de subproduse prelucrate in 2023
a fost de cca 15570 tone.

Astfel, debitul specific de apa uzata pentru
activitate este de cca 3,7 mc/tona materie
prima, peste intervalul BAT.

Se va analiza modul de gestionare a apei,
pentru a identifica cauze si solutii de aplicat.

1.3.3.Emisii in aer

BAT 25. Pentru a reduce emisiile dirijate in aer de compusi
organici si de compusi urat mirositori, inclusiv H,S si NH;, BAT
constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a
unei combinatii a acestora.

Tehnica Descriere

Condensare IA se vedea sectiunea 1.4.2. Tehnica este
utilizata impreuna cu una sau cu o
icombinatie a tehnicilor (b)-(g) pentru
tratarea gazelor necondensabile.

Adsorbtia

Biofiltru A se vedea sectiunea 1.4.2.

Arderea intr-un cazan de abur a
gazelor urat mirositoare, inclusiv a
gazelor necondensabile

Oxidare termica

Scruber umed

Epurator biologic

Tabelul 1.10 Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru
emisiile dirijate in aer de mirosuri, compusi organici, NHs si H,S
provenite din neutralizare, topirea grasimii, prelucrarea sangelui
si/sau a penelor

Substanta/parametru Unitate BAT-AEL
Concentratia de miros ouE/m3 200 -1 100 (") (2)
COVT mg/Nm?3 0,5 -16

NH3 mg/Nm? 0,1-4 (%)

H2S mg/Nm? <0,1-1(%

Pentru a reduce emisiile dirijate in aer de
compusi organici si de compusi urat
mirositori, inclusiv H,S si NH;, in instalatiile
de pe amplasament se utilizeaza tehnici de
condensare a emisiilor si spalare a gazelor
necondensabile cu solutii apoase de hidroxid
de sodiu si hipoclorit de sodiu.

Actele de reglementare nu prevad si nu s-au
realizat masuratori ale emisiile dirijate in
aer de mirosuri, compusi organici, NH; si H,S
provenite din neutralizare, topirea grasimii,
prelucrarea sangelui, penelor si a
subproduselor de origine animala.

In studiul de dispersie a poluantilor realizat
pentru sursele de emisii ale obiectivului,
maximul concentratiei de NH; a fost de

0,34 ug/m?3 (de aproape 300 de ori sub limita
de 100 pg/m?3 prevazuta de STAS 12574-87).
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(") Este posibil ca intervalul BAT-AEL sa nu se aplice in cazul arderii
gazelor urat mirositoare (de exemplu, in incineratoare sau in cazane cu
abur), atunci cand sunt indeplinite ambele conditii de mai jos:

- temperatura de ardere nu este suficient de ridicata (de regula, in
intervalul 750-850 °C) cu un timp de retentie suficient (de regula, intre 1
si 2 secunde); precum si

- eficienta de reducere a mirosului este > = 99 % sau, ca alternativa,
mirosul de proces nu este perceptibil in gazele reziduale tratate.

(2) Tn cazul utilizarii altei tehnici (altor tehnici) de reducere decat
arderea gazelor urat mirositoare, partea superioara a intervalului BAT-
AEL poate fi mai ridicata, de pana la 3 000 ouE/m3daca eficienta
reducerii este > = 92 % sau, ca alternativa, mirosul de proces nu este
perceptibil in gazele reziduale tratate.

(3) Limita superioara a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicata, de
pana la 7 mg/Nm3in cazul arderii gazelor urat mirositoare (de exemplu,
in incineratoare sau in cazane cu abur).

(#) Intervalele BAT-AEL se aplica numai atunci cand H2S este identificat
ca fiind relevant in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului
fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 8.

De asemenea, se considera ca hidrogenul
sulfurat nu este relevant in fluxul de gaze
reziduale de la instalatiile de prelucrare a
subproduselor animaliere, dupa epurarea
acestora in sistemele cu condensare si
neutralizare existente.
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