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CAPITOLUL 1.

DATE GENERALE

1.1 Context

Prezentul raport are drept scop evidentierea situatiei amplasamentului pe

care se desfasoara activitatea S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD. ALBA.
Societatea are ca activitate principala Turnarea metalelor-turnarea fontei —
2451 cod CAEN (diviziunea industria metalurgica — 24 Cod CAEN ).

Raportul de amplasament este intocmit in scopul evaluarii conditjilor de
operare si a gradului de conformare cu cerintele Legii nr.278/24.10.2013 —Anexa
| din Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile industriale astfel incat sa ofere
informatii relevante pentru solicitarea autorizatiei integrate de mediu.

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din Legea nr.278/24.10.2013 privind
emisiile industriale :

Activitatea 2. Productia si prelucrarea metalelor
2.4. Exploatare de turnatorii de metale feroase cu o capacitate de productie de peste
20 de tone pe zi

l. Categorii de activitati ,care se vor autorizate conform prevederilor
Legii nr.278/2013-Anexa 1

NR. COD DENUMIRE ACTIVITATE IED SNAP NFR
ACTIVITATE
CRT. IED
Productia si prelucrarea metalelor 030303 1.A2a
1. 2.4. -Exploatare de turnatorii de metale feroase 2C.1
cu o capacitate de productie de peste 20
de tone pe zi
ACTIVITATEA IED ACTIVITATEA PRTR DENUMIRE
ACTIVITATE PRTR
Productia si prelucrarea 2;(d) Topitorii pentru metale
metalelor feroase - cu o capacitate
- Exploatare de turnatorii de de productie mai mare
metale feroase cu o de 20 de tone pe zi
capacitate de productie de
peste 20 de tone pe zi
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Cele mai bune tehnici disponibile aplicabile

II.1 Productia si prelucrarea metalelor - Exploatare de turnatorii de metale feroase cu o

capacitate de productie de peste 20 de tone pe zi

Prevenirea si controlul integrat al poluarii - Documentul de referinta privind

Cele mai bune tehnici disponibile in forje si Turnatorii din Industrie-mai 2005 —
(Integrated Pollution Prevention AND Control Reference Document on
Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry-
May 2005);

Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile privind emisiile
de la depozitare — draft , iulie 2006;

Document de referinta privind principii generale de monitorizare, iulie 2003,
adoptat prin Ord. MMGA nr. 169/02.03.2004;

S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA detine Autorizatie Integrata de

Mediu nr. SB 44 din 04.09.2006 Actualizata 30.10.2007 care expira la data de
30.10.2017.

Raportul de amplasament se refera la intreaga incinta a obiectivului si prezinta

situatia actuala a calitatii terenului pe care sunt situate instalatiile care functioneaza sau
care sunt oprite din functiune, raportul de amplasament fiind un reper in studiul evolutiei
calitatii platformei in viitor.

Calitatea factorilor de mediu este reflectatd de analizele de laborator care s-au

realizat.

1.2. Obiective

Principalele obiective ale raportului de amplasament, in conformitate cu cerintele

legale privind prevenirea si controlul integrat al poluarii sunt prezentate mai jos:

= stabilirea conditiilor de referinta pentru evaluarile ulterioare ale
amplasamentului;

= furnizarea de informatji asupra caracteristicilor fizice ale terenului
si a vulnerabilitatii acestuia;

= prezentarea rezultatelor investigatiilor anterioare in vederea
atingerii scopurilor de respectare a prevederilor specifice din
domeniul protectiei mediului si sanatatii populatiei.

S-a mai avut in vedere si realizarea urmatoarelor obiective specifice:

. identificarea zonelor cu potential de contaminare, prin
compararea cu utilizarile anterioare si actuale ale terenului;
. furnizarea de informatiji suficiente care sa permita descrierea

-
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interactiunii dintre factorii de mediu relevanti pentru
amplasamentul analizat.

Raportul se refera la zonele delimitate pe care sunt amplasate instalatiile si
facilitatile conexe si la zonele invecinate acestora care pot afecta sau pot fi afectate de
activitatile desfasurate pe amplasamentul analizat.

1.3 Scop si abordare

Prezentul raport a fost elaborat pe baza unor informatii si date anterioare si
actuale privind calitatea mediului pe amplasament, disponibile la data elaborarii
raportului.

Raportul este structurat in urmatoarele capitole:

Capitolul 1 — Introducere/— Prezentarea titularului de activitate

Capitolul 2 — Descrierea amplasamentului — descrierea folosintelor
actuale si incadrarea in mediu a amplasamentului

Capitolul 3 — Istoricul amplasamentului — descrierea folosintelor
anterioare ale terenului si ale zonelor din vecinatate

Capitolul 4 — Evaluarea amplasamentului — descrierea surselor de
contaminare a amplasamentului si a zonelor cu
potential de contaminare

Capitolul 5 — Analiza rezultatelor determinarilor privind calitatea
factorilor de mediu pe amplasament

Capitolul 6 — Interpretarea rezultatelor si recomandari pentru
actiunile viitoare.

Capitolul 7 — Recomandari privind obligatiile de mediu

Raportul de amplasament contine anexe in care sunt prezentate date si
informatii care sa clarifice si sa sustina prezentarile si analizele din partea scrisa a
raportului.

Elaborarea raportului s-a facut in baza datelor anterioare si a celor actuale,
obtinute in timpul vizitelor in teren. Respectarea cerintelor privind prevenirea si controlul
integrat al poluarii au fost probate prin rezultatele analizelor factorilor de mediu.
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CAPITOLUL 2.
DESCRIEREA TERENULUI

2.1 Localizarea terenului

Obiectivul analizat este amplasat in perimetrul construibil al municipiului Alba
lulia, la aproximativ 6 km de centrul orasului, in partea de nord a cartierului Barabantf,
pe o platforma inalta de cca 30 m fata de nivelul raului Mures, pe malul stang al raului
Ampoi.

Amplasarea terenului si delimitarea sunt prezentate in Anexa 4-Planul de
incadrare in zona si Anexa 5-Planul de situatie.

2.2 Proprietate actual

Din anul 2000 S.C. Saturn S.A. este o societate privata din Romania, actionarul
majoritar fiind societatea C.I.M.U. S.R.L. Cinisello Balsamo (Milano)-Italia

Numele detinatorului titlului de proprietate asupra terenului este S.C. SATURN
S.A. Alba lulia. (Anexa .3).

2.3 Utilizarea actuala a terenului

S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA . este o societate cu profil
metalurgic in care se desfasoara procese de producere a pieselor turnate din fonta,
livrate in stare curata,ebosata,grunduita si tratate termic pentru detensionare.

2.3.1. Stadiul actual privind sectiile de productie

Fabricarea pieselor turnate din fonta se desfasoara in urmatoarele hale sau
sectii de productie:
eTopire;
e Turnatorie
eEbos;
eModelarie
De asemenea, exista si sectoare auxiliare care ajuta la desfasurarea in bune
conditii a procesului tehnologic principal:

conditii a procesului tehnologic principal:

Sectia piese schimb, reparatii, intretinere;

Statia de compresoare- C Termica;

Sectorul transporturi;

Depozite si magazii ( pentru materii prime si materiale);
Laborator chimic;

Cladiri administrative;

Spatii verzi;
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e Caide acces rutier;
e Cai ferate interne

in urma acestor procese tehnologice se obtin:
¢ Piese turnate din fonta pentru masini unelte:
v Batiuri;
v" Montanti;
v Mese;
v contragreutati;
v traverse;
v’ carcase;
v’ volante,etc
e Tipul fontelor elaborate:
v fonte cenusii;
v' fonte cu grafit nodular ;
v’ alte tipuri de fonte

SC. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA este proprietarul bunurilor mobile gi
imobile ce fac obiectul Autorizatie Integratda de Mediu nr. SB 44 din 04.09.2006
Actualizata 30.10.2007 care expira la data de 30.10.2017(Anexa 18 ).

2.3.2.Capacitati de productie pe amplasament
2.3.2.1. HALA ATELIER TOPIRE

PROFILUL DE PRODUCTIE:procesul de topirea a materiilor prime in cuptoarele
electrice cu inductie

VOLUM PRODUCTIE 2016= 18.951 tone fonta lichida din care sau turnat
13473 tone brut turnate

Regim de lucru :3 schimburi/zi x 7 zile/saptamana

PROCESE TEHNOLOGICE:

. pregatirea materialelor pentru sarjare
o incarcarea cuptoarelor cu materii prime
o elaborarea fontei lichide

2.3.2.2. HALA SECTIEI TURNATORIE

PROFILUL DE PRODUCTIE:procesul de executie a formelor pentru turnarea fontei
turnarea fontei lichide in forme,dezbaterea si curatarea
pieselor turnate

VOLUM PRODUCTIE 2016=13.473 tone piese brut turnate din fonta

Regim de lucru :2 schimburi/zi x 5 zile/saptamana
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PROCESE TEHNOLOGICE:

o preparare amestec de formare

J executie forme si miezuri

o inchidere forme si pregatirea lor pentru turnare
o turnarea formelor

racirea formelor
dezbaterea formelor, cu regenerarea si racirea nisipului
sablarea pieselor turnate
detensionarea/normalizarea pieselor turnate
o curatirea pieselor turnate
Dupa procesul de elaborare a fontei ,sarjele se acumuleaza in cuptorul de
mentinere pentru omogenizarea si mentinere sarjei la 1400 °C
Se executa controlul rapid al carbonului echivalent si controlul chimic complet in
laboratorul secfjei.
La deversarea sarjelor prin golirea cuptoarelor in oala de turnare se procedeaza
la modificarea cu FeSi 75.
in paralel se deruleaza operatiunile de formare — miezuire. Nisipul nou dac& nu
este aprovizionat direct uscat, acesta se usuca in cuptoare tip MMZ cu gaz natural de
unde este apoi transportat pneumatic prin conducte de otel catre silozul de nisip nou.
Din siloz tot pneumatic este transportat in instalatiile de preparare a amestecului
de formare (mixere) existente pe fiecare dintre cele 3 linii de formare si respectiv
miezuire.
Mixerul asigura omogenizarea amestecului compus din nisip regenerat, nisip nou,
rasina furanica si intaritor, conform retetei stabilite de la caz la caz.
Modelele aduse din depozitul de modele se prind cu suruburi pe placa port model
(cazul liniilor L.I si L.Il mecanizate) sau se aseaza pe placa (in cazul liniei manuale
L.101).

Se pun ramele pe placile port model, se executa formele, iar dupa intarirea
amestecului se extrag modelele din forme dupa care se vopsesc manual cu vopsea
refractara, si apoi se usuca natural.

Urmeaza montarea miezurilor in forme, inchiderea formelor cu ajutorul masginii
specializate pe L.I, respectiv cu ajutorul macaralei pe L.II si L.lll si deplasarea ramelor
pe L.I, L.Il catre postul de turnare.

Se pregatesc formele pentru turnare prin strdngerea ramelor de formare cu
cleme, inaltarea maselotelor, pregatirea bazinului de turnare.

Dupa indepartarea zgurii din oala de turnare si controlul temperaturii are loc
turnarea.

Dupa racirea formelor conform unor intervale de timp stabilite anterior, se
procedeaza la dezbaterea formelor pe instalatia mica ce deserveste linia L.I, respectiv
instalatia mare pentru L.1I si L.IlI; sablarea pieselor liniei L.l in instalatia mica de sablare
a pieselor liniei L.Il in instalatia de sablaj mijlociu si L.Ill in instalatia mare;

Urmatoarele operatii sunt debavurarea, curatirea, detensionarea termica in
cuptor de TT sau dupa caz in cuptorul universal de TT, verificarea dimensionala
completa pe masa de trasaj a pieselor aflate in faza de omologare.
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Atat la executia formelor cat si la cea a miezurilor se foloseste un nisip uniform
de o anumita granulatie . Acesta prin amestecare in Mixere cu rasina furanica si
intaritorul , se intareste la rece.

Dupa folosire, nisipul recuperat in cel doua dezbatatoare (mic si mare) este
transportat de un jgheab vibrator (SKL) spre 2 mori cu bile cu o capacitate fiecare de 25
to/h. Aici se produce sfardmarea (macinarea) bulgarilor consolidati si sortarea nisipului,
precum si separarea de particule metalice.

Cu ajutorul pompelor, nisipul regenerat cald este transportat pana la 2 racitori
de nisip unde are loc racirea in instalatia de racire prin schimbatorul de caldura de la
temperatura de 120 °C la 25 °C, precum si o prima desprafuire a nisipului regenerat.

Dupa racire , separare de particule metalice si desprafuire nisipul regenerat este
stocat in 2 buncare. De aici este transportat pneumatic dupa necesitati spre toate
mixerele de formare si miezuire de pe cele 3 linii de formare. Deasupra fiecarui mixer
exista instalatiile depulveratoare prin care nisipul cade in cascada pe sicane, avand loc
o desprafuire suplimentara a nisipului Thainte de a intra in Mixere.

Nisipul regenerat se refoloseste in proportie de 60-100%, pierderile
datorandu-se spargerii unor granule de nisip. Extragerea acestora se face sub forma de
praf.

Nisipul uzat a carei conditie nu-i mai permite reutilizarea in procesul tehnologic
este preluat de S.C. . Hedelbergcement Deva impreuna cu cel din Halda iar partea care
nu satisface conditiile de preluare se depoziteaza in “Celula conforma” .

2.3.2.3. HALA SECTIEI EBOSARE

PROFILUL DE PRODUCTIE:procesul de prelucrare mecanica a pieselor brute de fonta
turnata
VOLUM PRODUCTIE 2016=13473 piese brut turnate ebosate
Regim de lucru :2 schimburi/zi x 5 zile/saptamana

PROCESE TEHNOLOGICE:

e ecbosarea pieselor turnate
e grunduirea pieselor turnate

Piesele admise calitativ sunt transferate in Sectia EBOS unde se prelucreaza
mecanic prin aschiere (strunjire, frezare, alezare, rabotare, gaurire) denumita operatie
de ebosare.Nu au loc operatii de rectificare.

in final se executd grunduirea pieselor turnate din fontd pentru evitarea oxidarii

Dupa controlul CTC piesele se incarca direct in mijloacele de transport auto
pentru expeditie la beneficiari.

2.3.2.4. HALA SECTIEI MODELARIE

PROFILUL DE PRODUCTIE:procesul de modelelor pentru formele de turnare
VOLUM PRODUCTIE 2016= 800 garnituri modele
Regim de lucru :2 schimburi/zi x 5 zile/saptamana
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PROCESE TEHNOLOGICE:

In compartimentul de modelare se procedeaza la:

e uscarea cherestelei
o fasonarea cherestelei si confectionarea modelelor
e chituirea si vopsirea modelelor

2.3.2.5. LABORATOR CHIMIC

Activitatile de laborator si de incercare a materialelor care intra in cadrul
procesului tehnologic si a celor care rezulta in urma procesului tehnologic.

2.3.2.6 SECTIA PIESE DE SCHIMB ,REPARA]'II,iNTRE]'INERE ,
AGENTI ENERGETICI ,UTILITATI ,ELECTRIC (PSRI)

In cadrul acestei sectii se executd piese de schimb necesare desfasurarii la
parametrii normali a activitati pe amplasament si asigura servicii de intretinere si
reparatii pentru secftiile Turnatorie, Ebos si Modelarie si de asemenea se asigura
intretinerea la sectia Topire, la poduri rulante, la statiile de conexiuni electrice SC1, SC2
SC3, la mijloacele de transport auto, electrocare, electrostivuitoare, motostivuitoare ,la
turnul de racire EVAPCO |, la retelele de apa si gaze naturale.

2.3.2.7 STATIA DE COMPRESOARE S| CENTRALA TERMICA

n acest sector se executa operatiile de producere poducere aer comprimat
pentru fluxul tehnologic al societatii;producere apa calda menajera pentru uz intern gi
;producere agent termic pe timp de iarna pt. uz intern

2.3.4.Utilaje in cadrul sectiilor de productie
2.3.4.1. Atelier Topire

e Cuptor electric de topire cu inductie tip IT-7-BBC —RFG -3 buc
e Cuptor electric de mentinere cu inductie tip IRT-100 BBC-RFG -.2 buc
e Pod rulant 16/5 tf - 3 buc

e Pod rulant 32/8 tf -1 buc

e Pod rulant 5 tf. -2 buc

¢ Instalatie de nodulizare cu fir -1 buc

e Pompe recirculare apa racire Cuptoare topire - 3 buc

e Pompe recirculare apa racire Cuptoare mentinere 3 buc

e Jgheaburi vibratoare alimentare bena - 5 buc

e Carucior transfer bena sarjare -1 buc

e Carucior transfer oale turnare -2 buc
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¢ Instalatie de aspiratie si retinere pulberi si fumuri de la cuptoarele de
topire si mentinere--1 buc

e Turn racire EVAPCO-1 buc

e Oale de turnare 5 to-.8 buc

e Qale de turnare 10 to -4 buc

e Qale de turnare 15 to-1 buc

e Ecrane incalzit oale cu gaz natural-2 buc

2.3.4.2 Sectia Turnatorie
Linia | - la aceasta linie se toarna piese intre 80-3.000 kg

e Masina de intros si extras forme - 2 buc
e Masina de inchis forme -1 buc

e Amestecator (mixer) 12 to-1 buc

e Amestecator (mixer) bicap 25 to-1 buc

¢ Instalatie desprafuire formare LI -1 buc
e Instalatie desprafuire miezuire LI+LII -1 buc
e Linie turnare racire cu carucior LI -1 buc
e Carucior cu 2 posturi LI-1 buc

e Bigrinda 5to -.2 buc

e Pod rulant5to -1 buc

e Masa vibratoare - 4 buc

e Monogrinda 0,5 to- 3 buc

e Macara consola 3,2 to - 2 buc

e Carucior cu 3 statii formare LI - 1 buc

e Carucior cu 2 statii montare LI -1 buc

e Tub radiant BH 50UT -6 buc

Linia Il - la aceasta linie se toarna piese intre 3.000-10.000 kg

e Masina de intros si extras forme LIl -1 buc
e Masa vibratoare -.2 buc

Masina de intors forme LIl -1 buc

Instalatie desprafuire formare LIl - 1 buc
Amestecator (mixer) 30 to - buc
Amestecator (mixer) bicap 25 to-1 buc
Macara consola 3,2 to - 2 buc
Amestecator (mixer) nisip cromit 3 to - 1 buc
Linie turnare racire cu carucior LIl - 1 buc
Pod rulant 5 to - 2 buc

Pod rulant 16 to - 2 buc
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e Tub radiant pt. incalzire BH - 7 buc
e Carucior formare LIl - 1 buc
e Carucior montare LII- 1 buc

Linia lll - la aceasta linie se toarna piese intre 10.000-35.000 kg

e Amestecator (mixer) 50 to -1 buc

Instalatie desprafuire intermediar LIl -1 buc
Macara consola 3,2 to- 4 buc

Pod rulant 16 to -1 buc

Bigrinda 5 to -.3 buc

Filtru APZ -4 Linia Il Mixer formare-1 buc

2.3.4.3 Sector sablaj-dezbatere —rest Turnatorie

e Dezbatator mare -1 buc

e Dezbatator mic - 1 buc

e Sablaj mare - 1 buc

e Sablaj mijlociu - 1 buc

e Sablaj mic - 1 buc

e Filtru APZ 24 -Racitor nisip -1 buc

e Filtru APZ 3x 48 Incinta dezbatere-regenerare - 1 buc
e Filtru APZ 24 Sablajul Mare - 1 buc

e Filtru FC-16 Sablajul mijlociu- 1 buc

e Filtru APZ 12 Sablajul Mic - 1 buc

e Filtru APZ 4 linia Ill Mixer formare—1 buc

e Filtru APZ 02 siloz intermediar nisip nou —1 buc
e Cuptor TT de detensionare- 1 buc

e Cuptor universal de Tratamente termice - 1 buc
e Cuptor uscat nisip tip MMZ- .2 buc

e Transportor vibrator SKL - 1 buc

e Silozuri nisip - 6 buc

e Moara cu bile 25 to - .2 buc

e Pod rulant 32 to - 1 buc

e Pod rulant 50 to - 1 buc

e Pod rulant 20 to - 2 buc

e Pod rulant 16 to - 2 buc

e Pod rulant5to -1 buc

e Bigrinda 5 to - 4 buc
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2.3.4.4 Sectia Ebos
Este dotata cu urmatoarele utilaje importante:

e Masina de alezat si frezat AF 85 - 3 buc

e Masina de alezat si frezat cu 6 mese - 1 buc
e Strung Carusel SC 2500- 1 buc

e Strung Carusel SC 1600 - 1buc

e Masina de rabotat portal S 2000 - 1buc

e Masina de frezat portal FLP 660- 2buc

e Masina de frezat portal FLP 1000- 3buc

e Masina de frezat portal FLP 1600 - 2buc
e Masina de frezat portal FLP 2000 - 3buc

e Masina de frezat portal FLP 2200 - 1 buc
e Masina de alezat si frezat AFD 100 -1 buc
e Masina de alezat si frezat AFL 150 -2 buc
e Strung normal SNB 400 x 750 -1 buc

e Strung Sna 560 x 2000 -1 buc

e Masina de frezat verticala -1 buc

e Masina de gaurit G 13-1 buc

e Polizor dublu PD 500 -1 buc

e Polizor dublu PD 300 - 1 buc

e Transformator sudura -1 buc

e Pod rulant 16 tf - 3 buc

e Pod rulant 8 tf- 1 buc

e Monogrinda 5 tf - 2 buc

e Carucior transfer - 2 buc

e Masa trasaj - 2 buc

e Linie grunduire piese - 1 buc

¢ Instalatie vopsit - 1 buc.

e Tuburi radiante pt. incalzire BH 50UT-2 buc

2.3.4.5 Sectia Modelarie
Este dotata cu urmatoarele utilaje importante:

e Masina rindeluit MRG 8 - 3 buc

e Masina de indreptat Abricht - 2 buc
e Circular inclinat Cl 400 - 1 buc

e Ferastrau panglica - 4 buc

¢ Masina de ascutit pinze - 1 buc
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e Uscator electric pentru cherestea tip 4L8 -1 buc
e Masina slefuit. GBS 100 - 3 buc

e Circular - 2 buc

e Masina ascutit cutite - 1 buc

e Masina rindeluit indreptat gaurit - 2 buc

e Masina de frezat universala FU 32 - 1 buc
e Masina de frezat modele - .2 buc

e Masina slefuit. OVS 160 100 - 1 buc

e Masina gaurit G 25- 2 buc

e Strung pentru lemn - 1 buc

e Polizor - 1 buc

2.3.4.6. Sectia Reparati intretinere (PSRI)
Este dotata cu urmatoarele utilaje importante:

e Masina de alezat si frezat- 1 buc

e Strung SN 502x 750 -1 buc

e Foarfeca de debitat tabla -1 buc

e Strung SPA 710 X 1500 - 1 buc

e Convertizor sudura - 1 buc

e Transformator sudura G 350 - 1 buc

e Transformator sudura MIG 402- 1 buc

e Masina de frezat FUS - 2 buc

e Masina de rectificat universala RU 350 -1 buc
e Masina de rectificat plana RPU - 1 buc

e Masina de mortezat - 2 buc

e Strung SN 710 x 3000- 1 buc

e Strung SN 800 x 5000 - 1 buc

e Masina de danturat - 1 buc

e Masina de gaurit radiala GR 50x 160 - 2 buc
e Strung DLZ 630 x 1500 - 1 buc

e Strung DLZ 603 x 1000 - 1 buc

e Presa indoit tabla -1 buc

e Masina de gaurit G 12,5- 2 buc

e Fierastrau alternativ- 1 buc

e Dispozitiv cu disc abraziv pentru taiat profile - 1 buc
e Transformator sudura -.2 buc

e Compresor variabil 260 - 1 buc

e Compresor Direct 280 - 3 buc

e Tub imersat compact tip TIC 390 - 1 buc
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Boilere apa calda 18 mc - .2 buc
Presa de vulcanizat electrica - 1 buc
Redresoare 80V/40A -12 buc
Masina de gaurit G12,5 - 4 buc

2.3.5. Zona de proces

Zona de proces de pe teren, care intra sub incidenta prevederilor Ordonantei de
Urgenta a Guvernului nr. 152/2005 modificata si completata cu Legea 84/2006 si OUG
40/2010, si Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile industriale , este zona de
amplasare a fluxurilor tehnologice si instalatiilor IPPC de pe amplasamentul analizat.

Terenul din incinta industrialda poate fi Tmpartit in mai multe ZONE
FUNCTIONALE distincte, care difera intre ele prin urmatoare:

. activitatea desfasurata;

] sensibilitatea terenului si a zonelor invecinate;

. nivelul de dotare cu infrastructura pentru utilitatj;
. gradul de ocupare al terenului;

. existenta de receptori sensibili la poluare in zona;
" probabilitatea prezentei poluarii istorice

Se pot delimita 3 ZONE FUNCTIONALE fiecare deservind una sau mai multe
activitati de pe platforma incintei.

2.3.5.1. ZONA | — Receptia —depozitarea materiilor prime utilizate in
fluxurile tehnologice

. Depozite de materii prime si auxiliare;

2.3.5.2. ZONA Il — Activitatile confectionat modele piese;de topire si turnare a
pieselor din fonta;de dezbatere si curatare a pieselor
turnate,ebosarea pieselor

Hala modelarie;

Hala topitorie;

Sector executie forme;

Hala turnare;

Sector dezbatere regenerare ;

Sector curatatorie;

Sector Ebosare

2.3.5.3. ZONA Il — Activitati auxiliare

Activitatile de depozitare a materiilor prime gi auxiliare;
Activitatile de depozitare a deseurilor industriale inerte;
Activitatile de alimentare cu energie electrica ;
Activitatile de racire si recirculare a apei industriale;
Statie de compresoare;
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. Ateliere de intretinere;
. Grup administrativ;
. Laborator ;
. Ateliere de intretinere;

. Activitati de transport

Delimitarile intre ZONE sunt facute de drumuri de acces sau linii de cale ferata
uzinala.

Activitatile care se afla sub incidenta Directivei IPPC sunt amplasate in ZONA |I.

Restul locatiilor de pe amplasament sunt activitati care concura la realizarea
proceselor de productie (depozite de materiale auxiliare, alimentarea cu energie
electrica, gaz metan, apa), de colectare, evacuare si tratarea emisiilor (evacuarea
aerului incarcat cu praf, gaze arse, de epurare a apelor uzate tehnologic incarcate cu
materii totale in suspensie), gospodarirea si gestionarea deseurilor, ateliere mecanice,
laborator etc.

2.3.6. Zone de depozitare

Terenurile de pe amplasamentul instalatiei IPPC, au grade de expunere la
poluare diferite in functie de natura proceselor tehnologice care se desfasoara pe ele.

Cele mai expuse unei potentiale contaminari sunt terenurile aferente zonelor de
depozitare si facilitatilor pentru epurarea efluentilor reziduali.

Materiile prime si materialele ambalate ce intra in procesul de productie sunt
depozitate Tn magazii special amenajate in incinta, cu respectarea normelor de
depozitare specificate de producator prin agrementul de produs (fisa de produs,fisa de
securitate).

In continuare sunt prezentate spatiile si capacitatile de depozitare din incinta
industriala .

2.3.6.1. Depozite de materii prime si auxiliare si de produse finite
care deservesc instalatiile functionale

Zonele de depozitare de pe teren sunt urmatoarele:

Sectia Turnatorie

e Depozit de materii prime (fier vechi, fontd veche) suprafata betonata
compartimentata cu pereti din beton armat;

e Depozit de produse finite si rame metalice

e Depozit rasina si intaritor , platforma betonata S=720 mp, dotata cu
rezervor tampon din beton pentru stocare in caz de poluare acidentala;

e Depozit de modele nou (la poarta 3 S= 1600 mp, structura beton armat,
acoperis planseu beton armat, cu izolatje;

e Depozit modele (fost magazie centrala) S=2070 mp, structura beton
armat, acoperig planseu beton armat, cu izolatie;

e Depozit modele (Tarc) S=640 mp, structura din stalpi metalici, acoperis
din placi de azbociment;
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e Depozit modele (fost mag. materiale Turnatorie) S=200 mp, zidarie BCA,
acoperis placi de azbociment;
e Depozit materiale de turnatorie S=350 mp, structura metalica cu pereti din
tabla, acoperig din tabla;

e Depozit carburanti

acoperis din placi de azbociment;

e Depozit modele polistiren (fost dep. Alice)
zidarie , acoperis planseu beton armat, cu izolatje;

S=50 mp, structura metalica perti grilaj metalic,

S= 200 mp, structura din

e Magazia centrala a societatii amplasata in incinta sectiei Turnatorie partea
de nord

Sectia Modelarie
e Depozit de cherestea acoperit S=560 mp, structura metalica, imprejmuit ,
acoperit cu placi de azbociment;

e Depozit nou de cherestea acoperit

,imprejmuit acoperit cu placi de azbociment;
e Depozit de modele inclus in hala Modelarie S=1500 mp;
e Depozit de modele nou (fost mecanic sef) inclus in hala Modelarie
S=3596 mp

Sectia Ebos

tabla

Sectia Reparatii intretinere PSRI

S=420 mp, structura metalica

Magazie sectie de grunduri si diluanti S= 25 mp, pereti si acoperis din

Magazie ulei mineral (tarc metalic imprejmuit dotat cu tavi metalice

pentru prevenire scapari ulei) amplasat in sectia Turnatorie

2.3.6.2. Depozite temporare de deseuri

Deseu

Mod de depozitare

Observatii

Ambalaje plastic
contaminate cu
substante periculoase

Pe platforma betonata a depozitului de rasina
si intaritor

gestionare corespunzatoare

Ambalaje materiale
plastice

Pe platforma betonata a depozitului de rasina
si intaritor

gestionare corespunzatoare

Ambalaje metal
contaminate cu
substante periculoase

Pe platforma betonata amenajata la baza de
sarjare

gestionare corespunzatoare

Ambalaje metalice

Pe platforma betonata amenajata la baza de
sarjare

gestionare corespunzatoare

Ambalaje de hartie si
carton

Se stocheaza 1in spatiu acoperit in saci de
rafie

gestionare corespunzatoare

Anvelope scoase din
uz

In spatiu amenajat pe platforma betonata in
zona AT.auto

gestionare corespunzatoare
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DEEE

-la sectia PSRI deseurile electrice si
electronice rezultate ih urma reparatjilor i
reviziilor la utilaje se colecteaza in butoaie
metalice si se stocheaza pe  suprafata
betonata

-la serv.Administrativ deseurile electrice si
electronice (calculatoare, imprimante,
tastaturi, xeroxuri etc.) rezultate Tn urma
casarii se stocheaza intr-o incapere a
pavilionului administrativ in vederea preluarii
acestora de firma specializata in vrac

gestionare corespunzatoare

Deseu sticla

Se colecteaza la seciii in urma lucrarilor de
schimbare a suprafetelor vitrate cu stocare
temporara pe platforma betonata in bazine
de plastic de 1000 | si in butoaie metalice

gestionare corespunzatoare

Deseu materiale de
constructii

Se colecteaza in urma
lucrarilor de reparatii ale halelor secfjilor in
butoaie de plastic 1000 |

gestionare corespunzatoare

Deseu plastic si de
cauciuc

In spatiu amenajat pe platforma betonata la
sectia PSRI Legati in baloti pe paleti

gestionare corespunzatoare

Filtre de aer

Se stocheaza pe platforma betonata la sectia
PSRI in cutii de carton

gestionare corespunzatoare

Deseuri de materiale
plastice (polistiren)

Pe platforma betonata in depozitul de alice in
saci de rafie

gestionare corespunzatoare

Uleiuri uzate

La sectile generatoare in butoaie metalice
si/sau plastic si se stocheaza temporar pe
platforme betonate.

gestionare corespunzatoare

Deseuri de vopsele si
lacuri

Pe platforma betonata amenajata la
baza de sarjare in butoaie
metalice etanse

gestionare corespunzatoare

Deseuri de lichide
apoase

La sectiile generatoare pe platforme betonate
in butoaie metalice etanse

gestionare corespunzatoare

Deseuri municipale

Se colecteaza la sectii in pubele si containere

speciale cu preluare saptamanala de catre S.C.

Schuster S.R.L in pubele si conteinere
speciale.

gestionare corespunzatoare

Rumegus

Se colecteaza in caseta metalica de sub
ciclon la sectia Modelarie in vrac pe platforma
betonata

gestionare corespunzatoare

Becuri compacte

Se colecteaza la Magazia

sectiei Turnatorie in Container metalic special

transportabil pus la dispozitie de valorificator

gestionare corespunzatoare

Span otel Se colecteaza la sectia PSRI si la Atelierul gestionare corespunzatoare
reparat rame Turnatorie Th bene metalice
Span Fonta Se colecteaza n bene metalice la sectia gestionare corespunzatoare

Ebos si se transporta cu trailerul la At. topire
in vederea topirii in cuptoare

Tuburi de neon

Se colecteaza la Magazia sectiei Turnatorie
in container metalic special transportabil pus

la dispozitie de valorificator

gestionare corespunzatoare
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Deseu materiale
izolante (vata minerala)

Se colecteaza la seciii in urma lucrarilor de
reparatii cu stocare temporara pe platforma
betonata in Bazin plastic 1000 litri; Butoaie
metalice

gestionare corespunzatoare

2.3.6.3. Depozite permanente de deseuri

Deseu Mod de depozitare Observatii
Nisip uzat Pe halda in zona statiei de ciuruire in gestionare corespunzatoare
vederea procesarii in vrac de catre
valorificator.
zgura Pe halda in zona refuzului de ciur pentru gestionare corespunzatoare

sortare parti metalice cu depozitare in

“Celula conforma”in vrac

2.3.6.4. Instalatii de preepurare ape uzate

Apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua interna de canalizare si
evacuate in refeaua de canalizare oraseneasca .

Apele uzate de la cantina inainte de deversarea lor in reteaua de canalizare
oraseneasca trec mai intai printr-un bazin tip separator de grasimi.

Apele uzate rezultate de la laboratorul uzinal sunt colectate prin reteau interna
de canalizare si evacuate in reteaua de canalizare oragseneasca ,dupa trecerea lor
prealabila printr-un bazin de neutralizare care are capacitatea de 1 mc.

Apele uzate de la atelierul auto sunt colectate prin reteaua interna de canalizare
menajera si evacuate in reteaua oraseneasca de canalizare dupa trecerea prealabila
printr-un bazin de neutralizare cu capacitatea de 1 mc.

Apele pluviale colectate de pe suprafata amplasamentului impreuna cu apele
conventional curate respectiv preaplinul de la instalatia de recirculare pentru racirea
cuptoarelor de topire si mentinere, condensul purjat din recipientele tampon de la statia
de compresoare(dupa trecerea prealabila a acestuia printr-un separator cu V=66 mc)
sunt colectate prin canalizarea municipala si deversate in emisarul natural raul Ampoi.

2.3.7. Gestiunea deseurilor

Principalele surse de deseuri si tipurile de deseuri rezultate din activitatile de
productie desfasurate pe amplasamentul S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA
pentru anul 2016 sunt prezentate tabelar mai jos:

Nr. Denumire Cod deseu Cantitate generata

crt. deseu [to]

1 Ambalaje plastic contaminate cu substante 1501 10* 9,94
periculoase

2 Ambalaje materiale plastice 1501 02 1,632

3 Ambalaje metal contaminate cu substante 1501 10* 16,264
periculoase

4 Ambalaje metalice 1501 04 0,42
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5 Ambalaje de hartie si carton 150101 0,56
6 Anvelope scoase din uz 16 01 03 0,48
7 DEEE 16 02 14 0,28
8 Deseu sticla 17 02 02 1,08
9 Deseu materiale de constructii 17 08 02 7,84
10 Deseu plastic si de cauciuc 1912 04 2,1
11 Filtre de aer 1502 03 1,3
12 Deseuri de materiale plastice (polistiren) 07 02 13 0,32
13 Uleiuri uzate 13 02 05* 0,3
14 Deseuri de vopsele si lacuri 08 01 11* 0,904
15 Deseuri de lichide apoase 16 10 02 0,94
16 Deseuri municipale 200301 101,96
17 Rumegus 03 01 05 4,52
18 Becuri compacte 2001 21* 0,025
19 Span otel 120101 5,04
20 Span Fonta 120101 831,636
21 Nisip uzat 10 09 08 4894
22 Zgura 10 09 03 44,5
23 Tuburi de neon 20 01 21* 0,015
24 Deseu materiale izolante (vata minerala) 17 06 04 4,32
TOTAL 5930,38

Deseuri valorificate in 2016

Nr. Denumire Cod deseu Cantitate valorificata Firma care a preluat
crt. deseu [to] deseul
1 Ambalaje plastic 1501 10* 9,94 S.C. Rian Consult S.R.L.
contaminate cu Zarnegti
substante periculoase
2 Ambalaje materiale 1501 02 1,632 S.C. Rian Consult S.R.L.
plastice Zarnesti
3 Ambalaje metal 1501 10* 16,264 S.C. Rian Consult S.R.L.
contaminate cu Zarnegti
substante periculoase
4 Ambalaje metallce 150104 0,42 S.C. Rian Consult S.R.L.
Zarnesti
5 Ambalaje de hirtie si 150101 0,56 S.C. Gabriel Group Alba
carton
6 Anvelope scoase din 16 01 03 0,48 S.C. Rian Consult S.R.L.
uz Zarnesti
7 DEEE 16 02 14 0,28 S.C. Rian Consult S.R.L.
Zarnesti
8 Deseu plastic si de 191204 2,1 S.C. Rian Consult S.R.L.
cauciuc Zarnesti
9 Deseuri de materiale 07 02 13 0,32 S.C. Rian Consult S.R.L.
plastice (polistiren) Zarnesti
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10 Uleiuri uzate 13 02 05* 0,3 S.C. Rian Consult S.R.L.
Zarnesti

11 | Deseuri de vopsele si 08 01 11* 0,904 S.C. Rian Consult S.R.L.
lacuri Zarnesti

12 Rumegus 03 0105 4,52 Kronospan Sebes S.A.

13 Span otel 120101 5,04 s.c. Ferocioaza Aiud

14 Span Fonta 120101 831,636 S.C.. Saturn S.A.

15 Nisip uzat 10 09 08 4894 S.C Heidelberg Deva

16 Zgura 10 09 03 445 S.C. 3FAN Sintimbru

Deseuri nevalorificabile eliminate prin firme autorizate pentru 2016

Nr. Denumire Cod Cantitate Cantitate Cod Firma care a preluat
crt. deseu deseu generata | eliminata [to]| eliminare deseul
[to]
1 Deseu sticla 17 02 02 1,08 1,08 D13 S.C. Rian Consult S.R.L.
Zarnesti
2 Deseu materiale de | 17 08 02 7,84 7,84 D13 S.C. Rian Consult S.R.L.
constructii Zarnesti
3 Filtre de aer 15 02 03 1,3 1,3 D14 S.C. Rian Consult S.R.L.
Zarnesti
4 Deseuri de lichide 16 10 02 0,94 0,94 D14 S.C. Rian Consult S.R.L.
apoase Zarnesti
5 Deseuri municipale | 20 03 01 101,96 101,96 D5 S.C. Schuster S.R.L. Alba
lulia
6 Becuri compacte 20 01 21* 0,025 0,025 D5 S.C. Recholarex S.R.L. Baia
de Cris
7 Tuburi de neon 2001 21* 0,015 0,015 D5 S.C. Recholarex S.R.L. Baia
de Cris
8 Deseu materiale 17 06 04 4,32 4,32 D13 S.C. Rian Consult S.R.L.
izolante (vata Zarnesti
minerald)

Nu se cunoaste o altd posibila contaminare anterioara desfasurarii activitatilor
specifice Tn incinta SC SATURN S.A. ALBA IULIA, JUD.ALBA.

2.3.8 Energia, consumuri energetice /consumuri specifice

Energia electrica este asigurata din sistemul energetic national, prin statia de

transformatoare 110/6 KV, ce cuprinde:

transformator 1.000 KVA, 6.000/400 V
transformator 2.800 KVA, 6.000/2.000 V
transformator 630 KVA, 6.000/700 V
transformator 2.250 KVA (bobine simetrizare)

24

11 buc

3 buc
3 buc
3 buc




MINESA ICPM S.A. RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU
la
CLUJ NAPOCA S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

Transformatoarele utilizeaza ulei de racire tip TRAFO, aproximativ 10 to/an.

Nu sunt folosite transformatoare si condensatori electrici cu continut de bifenili
policlorinati (BPC)

In cadrul societatii existd un Plan de dezvoltare a infrastructurii energetice, n
care sa fie dezvoltate pe larg utilitatile, consumurile energetice precum si masurile luate
in cadrul obiectivului in vederea eficientei energetice.

Transformatoarele sunt prevazute cu cuva betonata pentru colectarea uleiului si
care este dimensionata conform volumului de ulei din fiecare tip de transformator. Nu
exista scurgeri de ulei care au ca efect contaminarea solului.

in plan energetic, se urmareste dirijarea procesului in sensul obtinerii unor
randamente energetice optime pentru instalatii si recuperarea energiei termice produsa
in proces. Importanta este eficienta procesului si gradul de recuperarea a energiei sub
forma de caldura.

Principala sursa de energie utilizata in procesul de topire si turnare in cadrul S.C.
SATURN S.A. ALBA IULIA este:

. energia electrica;

Gazul natural se utilizeaza la cuptoarele de tratament temic
(detensionare/normalizare) a pieselor din fonta ,la incalzirea oalelor de turnare, la
tuburile radiante, la debitarea oxigaz a fierului vechi, la cuptoare uscat nisip tip. MMZ,
la cazane MK 230, la Tubul imersat compact tip TIC 390.

Consumurile tehnologice energetice pentru anul 2016 sunt prezentate in tabelul
de mai jos :

Consum de energie 2016
Sursa de energie UM Furnizata Consumata / tona
productie
Energie electrica KWh 23.068.224 590,0
Gaz metan Nm ° 1.086.562 73,0
Apa industriala m 3 82.777 0,48

Trebuie sa se actioneze in sensul reducerii consumului de energie, astfel incit
acesta sa corespunda consumul de energie recomandat de BAT/BREF pentru
principalele activitati desfasurate, si anume:

Activitatile principale Limitele recomandate BAT/BREF
Energie electrica

Procesul de topire a fontei— hala | Consum energie electrica : 520-800 KWh/to sarja
sectia topitorie metal

Compararea cu cerintele celor mai bune tehnici disponibile
Topirea
Teoretic, un cuptor cu inductie trebuie sa consume sub 600 kWh pentru o tona

de fonta adusa la temperatura de 1450 °C. Practic doar cateva turnatorii din Europa
realizeaza aceasta performanta, restul avand un consum mediu de 1000 kWh.

25




MINESA ICPM S.A. RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU
la
CLUJ NAPOCA S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

Pentru cresterea performantelor cuptorului sunt necesare urmatoarele masuri:

e optimizarea conditiilor de incarcare (evitarea impuritatilor si a ruginii,
utilizarea de deseuri feroase de dimensiune optima comparativ cu
capacitatea de incarcare a cuptorului), cu efect direct in scurtarea
timpului de topire, reducerea cantitatii de energie necesara topirii,
reducerea cantitatii de zgura formata;

¢ evitarea mentinerii capacului deschis dupa incarcarea cuptorului mai mult
decat este necesar pentru a se reduce la minimum pierderea de
energie (scaderea temperaturii in interior);

e limitarea timpului de stationare a masei de metal topit la minimum posibil
prin optimizarea timpilor de control calitate, analize laborator si
corectie;.

e corelarea intre momentul in care incarcatura topita a ajuns la temperatura
optima de turnare si momentul in care zona de turnare este pregatita sa
0 primeasca;

e utilizarea la maxim a capacitatii energetice a cuptorului pe toata perioada
topirii;

e evitarea incalzirii excesive a cuptorului;

e optimizare punctului de topire a zgurii pentru indepartarea acesteia;

e prevenirea depunerii si solidificarii in timp a zgurii pe peretii interiori ai
cuptorului;

e utilizarea sistemelor de injectie oxigen in locul decarburizarii clasice;

e minimizarea si controlul uzurii captuselii refractare a cuptorului.

Urmatoarele masuri de minimizare a necesarului de energie sunt considerate a fi
BAT:

o utilizarea masurilor de buna practica pentru sarjare;

e capacul cuptorului inchis, sau prelungirea deschiderii, sau utilizarea
atmosferei protectoare(azot). Timpul de deschidere trebuie sa fie minimizat
pentru a preveni pierderile energetice. Timpul necesar de deschidere pentru
sarjare, eliminarea zgurii, masurarea temperaturii, prelevarea probelor,
turnare, variaza intre 50% si 25% din timpul procesului de transformare;

e minimizarea mentinerii metalului topit la temperatura necesara

e operarea la nivelul de putere maxima. Cuptorul are o0 mai mare eficienta in
utilizarea lui energetica, cand se opereaza la puterea de intrare maxima, si
cele mai bune rezultate se obtin cand puterea disponibila poate fi utilizata in
intregime in ciclul de topire. Aceasta include reducerea pornirii la rece i
utilizarea computerelor de control;

e evitarea temperaturii excesive si a supraincalzirii

e optimizarea temperaturii de topire inalta [pentru indepartarea zgurii (buna
balanta). Punctul de topire scazut al zgurii poate fi redus prin incalzirea
cuptorului la temperatura ridicata (1580 vsw 1450 normal). Aceasta rezulta in
consumul energetic Tnalt si poate avea efect in aspectul metalurgic al
topiturii. indepértarea zgurii necesita deschiderea capacului cuptorului si deci
pierderi energetice. O buna balanta necesita a fi gasita intre temperatura de
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topire si practica indepartarii zgurii;

prevenirea formarii zgurii.

minimizarea si controlul uzurii peretelui de material refractar. Aceasta
include inspectia vizuala, maturatori fizice si programe de monitorizare. Buna
practica de sarjare include masuri preventive de acumulare a efectelor fizice
si stresul mecanic. Aceasta presupune utilizarea sistemului automat de
sarjare, sarjarea calda, evitarea picaturilor inalte s utilizarea deseurilor
compacte si uscate.

utilizarea puterii de frecventa medie si la instalarea cuptoarelor noi
schimbarea frecventelor;frecventa medie(250 Hz) a cuptorului are o mare
densitate de putere (1000kW/t) decat frecventa principala (50 Hz) a
cuptorului(399kW/t). Aceasta duce la pierderi de caldura mai mici. Eficienta
termica este cu 10% mai mare decat pentru frecventa principala Mai mult
unitatile cu frecventa principala necesita pentru a fi operate un produs de
turnare de 2/3 din capacitatea creuzetului si necesita un starter bloc pentru
pornirea la rece. Cuptoarele cu frecventa medie pot fi pornite cu sarja rece si
pot fi golite la fiecare sfarsit sau sau transfer a baii de turnare. La
schimbarea la frecventa medie tehnicile formale trebuie abandonate si se
utilizeaza noi tehnici care dau un bun consum energetic.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in
recomandarile BAT a tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de

cca. 95%
e Consumul de energie recomandat de BAT/BREF este:
Proces Consum specific de Limitele recomandate BAT/BREF
energie electrica Energie electrica

Procesul de topire a
fontei— hala sectia 590 KWh/to sarja metal

topitorie

Consum energie electrica : 520-800
KWh/to sarja metal

Concluzie: Consumul de energie folosita la obtinere unei tone de sarja metal
(590 KWh/tona) corespunde consumului de energie recomandat de
BAT/BREF (520-800 KWh /t)

e Consumul de apéa(reziduald) recomandat de BAT/BREF este :

Proces Consum specific de apa Limitele recomandate BAT/BREF

Procesul de topire a
fontei— hala sectia
topitorie

0,48 m ®/to piese turnate

Concluzie: Consumul de apa reziduala folosita la obtinere unei tone de piese
turnate(0,48 m*/tona ) corespunde consumului de apa reziduala
recomandat de BAT/BREF (0,50 m3/t)
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2.3.9. Bilantul de materiale

PRINCIPALELE MATERII PRIME S| MATERIALE UTILIZATE iN 2016

Materii prime, materiale Cantitate
Fonta veche 8896 to
Span fonta 872to
Fier vechi 3032 to
labla balotata 1547 to
Material de carburare 298 to
Feromangan 51 to
Ferosiliciu 79 to
Nodulizant fir 14 to
Teci termocuple 6800 buc
Capete TEK TYPE 8700 buc
Carbura de siliciu 100 to
Crampe zgura 775 buc
S5ape pentru zgura 624 buc
Linguri proba 840 buc
Clei 4.8 to
Rasina furanicAASKURAN FH 0040 637 to
ntaritor HARDENER 23510
Nisip 4894 to
Tub ceramic 9to
Cuie 5,3to
Suport miez 222.743 buc
Carlige 242.617 buc
Nisip cromit 129 to
vopsea refractara 255 to
Alcool pentruvopsea refractara 105to
Tub si cot hirtie 22.835 buc.
Snur aerisire 18.600 ml
Filtre ceramice 5391 buc
Electrozi castolin 1347 kg
Electrozi sudura 8693 kg
Pietre polizor 6139 buc
Alice sablaj 138 to
Chit metalic 702 kg
Motorina 106.516 kg
Oxigen 36.865 mc
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Specificatii BAT

1. Topirea metalelor feroase in cuptoare de inductie

BALANTA PROCES

INTRARI

IESIRI

materiale feroase: deseuri metalice;
rebuturi, materiale reciclate din fluxul
tehnologic etc.;

aliaje metalice ;

agenti carburizare, fondanti

energie electrica

apa racire

o fonta topita;

¢ pulberi;

e emisii noxe;

® ZQura;

¢ pierderi materiale refractare

CARACTERISTICI CUPTOARE TOPIRE FONTA EXISTENTE iN FUNCTIUNE iN EUROPA

Tip cuptor electric cu inductie
Subtip fara miez
Sursa de energie electrica

Randament termic (%)

50-60 (depinde de conditiile de
exploatare)

Randament termic primar (%) 15-20
Consum (KWh/to sarja de metal) 520-800
Discontinuu / continuu discontinuu
Capacitate cuptor (to) 0,01-30
Timp topire (h) 1-2

Cost productie ridicat
Cantitate zgura produsa (kg/to sarja de metal) 10-20
Pulberi (kg/to sarja de metal) 0,06-1

depinde de puterea de generare

nedetectabile

minime

CO,
Emisii gaze reziduale CO
(kg/to sarja de metal) SO,
NOy

nedetectabile

Nivelele de emisie asociate cu BAT sunt prezentate in tabelul urmator:

PARAMETRU NIVEL EMISIE CONFORM BAT
Pulberi 5-20 mg/Nmc
PCDD/PCDF <0,1 ng TEQ/Nm

SECTOR TOPIRE — CUPTOR ELECTRIC CU INDUCTIE

EMISII AER EPURAT (mg/mc)
CcO nedetectabil

SO, nedetectabil

NO, nedetectabil
pulberi 5

HF nedetectabil

0O, (% vol) 21

capacitate incarnare 3 to
¢ debit aspiratie: 54000 mc/h
e sistem filtrare: filtre cu saci

Emisii ce se pot obtine intr-o turnatorie cu:
- 2 cuptoare cu inductie cu capacitate incarnare 10 to si 3 cuptoare cu inductie cu
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2. Formele de turnare

BALANTA PROCES
amestec formare pe baza de ragina
INTRARI IESIRI
- nisip - forme si miezuri
- rasina - agenti Tn exces
- catalizatori,intaritori, aditivi - produsi de reactie
- pulberi
PARAMETRU NIVEL EMISIE CONFORM BAT
Pulberi 5-20 mg/Nmc
Amine 5 mg/Nmc
3. Turnarea ,racirea si dezbatere pieselor
BALANTA PROCES
amestec formare pe baza de rasina
INTRARI IESIRI
o forme - piese turnate;
e metal topit - nNisip uzat;
- compusi de combustie (de la preincalzirea oalelor de turnare;
- compusi organici de la piroliza si degradarea termica a liantului, innegrirea
formelor;
- miros;
- reziduu (uscat sau namol) de la instalatia de evacuare si filtrare aer;
- pulberi de la dezbatere
PARAMETRU NIVEL EMISIE CONFORM BAT
Pulberi 5-20 mg/Nmc
3. Finisare/operatiuni post turnare a pieselor
BALANTA PROCES
INTRARI IESIRI
- piese turnate nefinisate; - piese finite;
- abrazive; - pulberi (nisip, particule metalice) de la operatiile
- apa, sapun; mecanice;

- energie electrica

- compusi volatili de la operatiunea de tratament termic
(acolo unde se face)
- pierderi de apa

Pentru operatiile tehnologice de finisare piese turnate (polizare, sablare etc.)
nivelul de emisii pulberi asociat BAT este de 5-20 mg/mc.

2.3.10. Fluxuri tehnologice

Mai jos sunt redate fluxul principalelor materiale pentru fiecare operatie a
procesului tehnologic la instalatiile integrate de productie :
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FLUX TEHNOLOGIC

- SECTIA TURNATORIE - pp—
MODELE
RECEPTIE MATERII PRIME
v v v ! v v v
FIER VECHI FONTA FEROSILICIU NISIP NOU RASINA INTARITOR VOPSEA REFRACTARA
VECHE (FeSi) UMED FURANICA
DBITARE SONETA PREGATITO
FIER VECHI » CUPTOARE DEPOZIT RAME
ARE FONTA VECHE USCARE FORMARE
NISIP |
) 4 ) 4 ¢
BUNCAR BUNCAR FONTA BUNCAR
FIER VECHI VECHE NISIP NOU l v Vv
\f‘ USCAT MIXER
A
ELABORARE: NISIP VECHI
] ) ]
/i/ I
v v ¢ v v
A 4 MENTINERE, EXECUTIE FORME EXECUTIE
VERIFICAREA » OMOGENIZARE:2 MIEZURI
RAPIDA A P MELANJOARE 50to ¢ ¢
COMPOZITIEI h
INTRARI INTRARI
FORME MIEZURI
v
OALA TURNARE 5, 10, 15 to ¢ ¢
MODIFICARE TRANSPORT FONTA MASINA EXTRAGERE EXTRAGERI
LICHIDA MODELE:MACARA LVI MIEZURI
v
TURNARE: v ¢ A 4 i
POST TURNARE VOPSIRE FORME VOPSIRE MIEZURI
v
HOTE USCARE FORME CUPTOR USCARE
RACIRE:LINIA DE MIEZIIRI
RACIRF ¢
¢ MONTARE MIEZURI IN
DEZBATERE: FORME
2 INST. DE = )
DEZBATERE v
]
* INCHIDERE FORME:
SABLARE: MASINA INCHIS, MACARA LIII
2 INST. SABLARE
|
DEBAVURARE, CURATIRE o SECTIA PRELUCRARI MECANICE
DETENSIONARE o VERIFICARE
IN CUPTOR > RE“QEB‘E'ONALA:M — DEPOZIT PIESE TURNATE
TRASAJ >
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FLUX TEHNOLOGIC
- SECTIA MODELARIE -

EXECUTIE
ACCESORII
METALICE
(SECTIA PSRI)

EXECUTIE
ACCESORII
METALICE (SECTIA
TURNATORIE)

A 4 A 4

RECEPTIE
MATERIALE
A 4
DEPOZIT USCARE
CHERESTEA »| CHERESTEA:

STRATIFICATA

A

CUPTOR USCARE

EXECUTIE GARNITURI MODEL SI CUTII DE MIEZ

A

LUCRARI DE
MECANICE PE MASINI

PRELUCRARI

A 4

VOPSIRE MODEL SI CUTII DE MIEZ

C.T.C.

A 4

DEPOZIT MODELE
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FLUX TEHNOLOGIC
- SECTIA PIESE SCHIMB, REPARATII, INTRETINERE -

METALE
METALE
NEFEROASE
OLE FEROASE
| ﬁ‘
¢ Y Operatii de reparatii intretinere.
PRELUCRARI MECANICE
A\ 4
¥ Y COLECTARE v
COLECTARE COLECTARE DESEU COLECTARE COLECTARE oty do
ULEI SPAN MATERIALE SPAN DESEU deseu fier rezultat
MATERIALE FEROASE MATERIALE MATERIALE §
FEROASE NEFEROASE NEFEROASE
\4
PIESE Montaj +probe
EI'EEFf‘()EA“g'éTER'A'—E MATERIALE functionare
NEFEROASE
SECTII v N )
PRODUCTIE SECTI SSectii Productie
PRODUCTIE
v A\ 4 A\ 4 ) v
v T — SPAN SI DESEURI D‘;‘§e,u fier -
MATERIALE retopire
ULEI UZAT MATERIALE FEROASE NEFEROASE
— RETOPIRE —

Nota : nu se mai efectueaza operatii de bobinaj motoare electrice , aceaste operatii au fost externalizate
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FLUX TEHNOLOGIC
- SECTIA EBOS (PRELUCRARI MECANICE) -

SECTIA TURNATORIE

TRASARE:
MASA DE TRASAJ

PRELUCRARI MECANICE
PRIN ASCHIERE:

- STRUNJIRE

-  FREZARE

- ALEZARE

-  RABOTARE

- GAURIRE

A 4
GRUNDUIRE

DEPOZIT PIESE EBOSATE
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FLUX TEHNOLOGIC

- INSTALATIA DE iINCALZIRE ADMINISTRATIV-

DN 25

Centrale
Maxoptimus

DN
R

TUR

4

L

Alimentarea cu apa
industriala

Pompe
recirculare

Pavilion

Adm.

Pavilion
RU

<

<

RETUR
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FLUX TEHNOLOGIC

- INSTALATIA DE INCALZIRE MODELARIE-

DN 50

CAZAN
MK 230

PN 50 I—z

N

TUR

\ 4

MODELARIE

i j Alimentarea cu apa
1;

industriala

A

POMPA
RECIRCULARE CAZAN

RETUR
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FLUX TEHNOLOGIC
- INSTALATIA DE APA CALDA MENAJERA -

Consum max. =30 mc/zi
Consum mediu = 20 mc/zi

INTRARE APA
POTABILA RECE

\ 4

BOILERE

20 mc/zi

&
<«

TURNATORIE
VESTIAR
EBOS
VESTIAR
MODELARIE
VESTIAR
PSRI +AEUE
VESTIAR

<

-
<
<

EVACUARE
CANALIZARE
QORASENEASCA
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FLUX TEHNOLOGIC
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2.4 Folosirea terenului din imprejurime

Instalatiile IPPC pentru care societatea solicita obfinerea Autorizatiei Integrate
de Mediu se afla amplasate in incinta SC SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD. ALBA,STR.
CABANEI, NR.57, Cod postal 510185.

Societatea S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA , ocupa o suprafata de 148.495 mp
de teren in perimetrul construibil al municipiului Alba lulia, la aproximativ 6 km de
centrul orasului, in partea de nord a cartierului Barabant, pe o platforma inalta de cca
30 m fata de nivelul raului Mures, pe malul stang al raului Ampoi.

Suprafata construita este de 62.609 m.p.

Amplasamentul SC SATURN SA prezinta urmatoarele vecinatatii:

pe directia Nord: teren viran, teren agricol;

pe directia Sud: SC USA SA, zona locuita — cartierul Barabant;

pe directia Est: teren viran, teren agricol;

pe directia Vest: teren viran, halda nisip uzat, teren agricol, raul Ampoi.

Pe platforma incintei industriale nu se desfasoara alte activitati productive si nu
sunt identificate alte societati care sa aiba statutul de chirias.

2.4.1 Zone protejate, spatii de recreere, zone de uz comercial, zone
industriale, cursuri de apa etc., aflate in vecinatatea zonei
amplasamentului

In zona amplasamentului incintei industriale nu s-au identificat obiective protejate
situate la o distanta mai mica de 500 m sau arii de interes pentru conservarea naturii.
Nu au fost identificate spatii sau zone de recreere.

Zonele de uz comercial cele mai apropiate sunt situate la distante mai mari de
500 m spre sud , fiind reprezentate in principal de magazine comerciale.

Zonele industriale
. platforma industriala din care face si societatea analizata.

Cursurile de apa

Principalul curs de apa din apropierea amplasamentului societatii este raul Ampoi

Raul Ampoi este un afluent al Muresului, cu o lungime de 59 km si un debit
mediu de 4 mc/s, debitele maxime fiind de 135 mc/s (asigurare 10%), 195 mc(asigurare
5 %), 350 mc/s (asigurare 1%).

2.5 Utilizare chimica

Produsele chimice folosite sunt achizitionate de la furnizori autorizati si sunt
insotite de fisele tehnice si de securitate. Evidenta acestora se {ine la compartimentul
Aprovizionare.
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Fisele de securitate insotesc produsele chimice
Produsele chimice sunt depozitate conform normelor tehnice reglementate in
zone de depozitare adecvate cat si in recipienti corespunzatori.
Utilizarea substantelor chimice este determinata de necesitatile activitatilor de
productie si ale laboratorului chimic care functioneaza in incinta obiectivului analizat.
Aprovizionarea substantelor toxice se face prin intermediul Departamentului
Aprovizionare.
Depozitarea substantelor chimice si a reactivilor , necesare laboratorului chimic,
este asigurata conform legislatiei in vigoare, in dulapuri metalice inchise
Solutiile preparate cu aceste substante se pastreaza in incaperi in care se
executa analizele, in cantitatile necesare consumului curent.
Manipularea lor face de catre personalul instruit si avand echipament de
protectie adecvat.
Evidenta lor se tine in registre de evidenta.
Protectia persoanelor si a mediului fatd de contactul cu substantele chimice
se face prin utilizarea urmatoarelor dotari:
e mijloace de protectie individuale( halate, manusi de cauciuc, ochelari,
spatula pentru manipularea substantelor);
» mijloace de protectie colective: Tincaperi prevazute cu nige
si ventilatie corespunzatoare;
e deversarea solutiilor care contin substante si reactivi chimici se face
dupa neutralizarea si diluarea lor cu apa in bazinul de neutralizare de la
laborator.

Condensatori si transformatori

in cadrul actiunii de identificare si eliminare a echipamentelor scoase din
functiune, depasite fizic sau moral, sau a celor ce contin un volum de PCB mai mare de
5 dm?, a deseurilor sau altor materiale care contin compusi desemnatii in concentratie
mai mare de 50 ppm, precizam faptul ca baterile de condensatoare pentru
imbunatatirea factorului de putere de pe teritoriul societatiii pot fi clasificate astfel:

= Baterii de condensatoare pentru Tmbunatatirea factorului de putere in
instalatii de joasa tensiune aflate in functiune:

. baterii de condensatoare fara continut de PCB:
106 buc. condensatoare - 37250 KVAr
. baterii de condensatoare cu o concentratie a PCB mai mica
de 50 ppm:
9 condensatoare - 1501 KVAr
) baterii de condensatoare cu o concentratie a PCB mai mare
de 50 ppm:
-0 buc. condensatori (in utilizare si in rezerva)
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SITUATIA TRANSFORMATOARELOR IN FUNCTIUNE CARE NU CONTIN PCB

NRCRT NR. CANTITATE | PRODUCATORUL | ELEMENTEDE | ANUL PUNERII
CRT- Buc. ULEI ECHIPAMENTULUI | IDENTIFICARE | IN FUNCTIUNE
FABRICA DE TIP-TTU-AL 6/0,4 kV
1 11 630 kg /buc | TRANSFORMATOARE | MOD RACIRE NL 1975
FILIASI P=1000 KVA
TIPTTU-Cu
2 2 2900 kg /buc e 6/2 kV 1975
P=2800 kVA
ERICH MARX TIP WOH 6/2 kV
3 2 750 kg /buc GERMANIA P=2250 kVA 1975
TIP WOR
4 2 600 kg /buc Eg'ECR'wmx 6/0,68 kV 1975
P=630kVA

SITUATIA CONDENSATORILOR iN FUNCTIUNE CARE NU CONTIN PCB

NR. CANTITATE PRODUCATORUL ANUL PUNERII
NRCRT. | gyc. ULEI ECHIPAMENTULUI CARACTERISTICl | 1\ FUNCTIUNE
CMF 20/575 (383+192) P=575 KVAr
! 62 20 kg/buc Enerlux -ITALIA 50 Hz ; U=2000V 2007
> 4 Condensatori VarPlus Can P=10 KVAr 2016
uscati-fara ulei Schneider-Franta 50 Hz ; U=400V
3 8 Condensatori VarPlus Can P=20 KVAr 2016
uscati-fara ulei Schneider-Franta 50 Hz ; U=400V
4 8 Condensatori VarPlus Can P=25 KVAr 2016
uscati-fara ulei Schneider-Franta 50 Hz ; U=400V
5 24 Condensatori Varl_DIus Can P=50 KVAr 2016
uscati-fara ulei Schneider-Franta 50 Hz ; U=400V
ERO-STARKSTROM P=166,7 KVAr
6 9 10 kg/buc West Germany 50 Hz ; U=665V 1984

Lista transformatoarelor si a condensatorilor de pe amplasament este
prezentata in Anexa 15.

PRECIZARE: Activitatile nu intra sub incidenta Directivei SEVESO conform

HG.804/2007 modificata prin HG.nr.79/2009.

2.6. Date climatice

Zona se afla in aria climatului continental moderat, clima de dealuri ce presupune
veri calde cu precipitatii moderate si ierni reci cu strat de zapada instabil.

Temperatura medie multianuala se situeaza in jurul valorii de 8,5 °C, cea mai
calda luna fiind iulie, cu media de 20 °C, iar cea mai rece, luna ianuarie cu media
anuala de -3 °C. temperaturile maxime extreme inregistrate au fost de + 42,5 °C si -
31°C. Numarul mediu anual al zilelor cu inghet este 110.

Circulatia generala a aerului se caracterizeaza prin frecventa mare a aerului
temperat continental din sectorul estic in sezonul rece si invazii ale aerului tropical
maritim din sud-vest si sud.

Suma precipitatiilor medii anuale insumeaza 537 mm, cu un maxim de 85-86 mm
in luna iunie si un minim de 22 mm in luna februarie. Cantitatea maxima cazuta in 24 h
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este de 55-56 mm. Durata medie a stratului de zapada este de 43 zile, grosimile medii
decadale atingand valori de 6-11 mm.

Evapotranspiratia potentiala este de 669 mm (Thornwaite), maximele
Tnregistrandu-se in lunile iunie (118), iulie (132) si august (117). Evapotranspiratia reala
este de 548 mm. Anual excedentul de umiditatii este de 30 mm, lunile in care se
inregistreaza acesta fiind februarie si martie. Deficitul de umiditate este de 121 mm,
lunile cele mai afectate fiind iulie, august si septembrie.

Vitezele medii anuale ale vantului variaza intre 2,4 — 4,4 m/s. Cea mai mare
frecventa a vantului se intalneste pe directia sud — sud-vest (25,2%) urmate de cele din
sectorul nord — nord-est (13%) si vest (11,3 %). Perioada de calm reprezinta in medie
37 % din timp.

2.7. Topografie si canalizarea

S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA este amplasata in zona colinara a Transilvaniei,
pe o platforma inalta de cca 30 m fata de nivelul raului Mures, pe malul stdng al raului
Ampoi.

Planul retelelor in care se identifica retelele de alimentare si de canalizare este
prezentat in Anexa 14

Se disting urmatoarele tipuri de canalizari:
o canalizare ape pluviale si ape conventional curate;

o canalizare menajera
2.8. Geologie si Hidrologie

Procesul tectonic local a fragmentat lanful cristalin prin puternice lasari axiale,
Culoarul Muresului fiind una dintre aceste lasarii axiale, si anume cea mai larga dintre
ele. Este insotit de fractiuni in lungul carora efuziuni vulcanice s-au revarsat la
suprafata.

Conform hartii geologice, amplasamentul analizat este situat pe depozite
cuaternare, apartinand holocenului inferior si superior, ce sunt alcatuite din nisipuri si
pietrisuri si au o grosime de 10-20 m pe terasa (holocen inferior ghl1) si 5-20 m in zona
de lunca (holocen superior gh2).

De asemenea, in zona apar la zi depozite oligocene, in constitutia carora intra
marne si argile nisipoase vargate, rosii, violacee, marne nisipoase caramizii, gresii si
conglomerate.

Panonianul in zona Alba lulia (pn) este reprezentat printr-un complex de nisipuri
negricioase si pietriguri.

Se apreciaza ca depozitele panoniene si oligocene constituie roca de baza in
zona amplasamentului.

Seismologia zonei de centru a tarii unde se afla pozitionata si SC SATURN SA
presupune posibilitatea producerii a doua tipuri de cutremure: intermediare si normale.

Cutremurele intermediare pot avea focarul in mantaua superioara la o adancime
de 80-180 km si pot elibera o cantitate enorma de energie (cu focarul in Carpatii de
curbura).
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Cutremurele normale pot avea focarul in scoarta terestra pe o serie de falii la 0
adancime de 5-30 km si desi au o energie mai mica pot avea efecte la fel de
distrugatoare.

Geomorfologia regiunii este destul de uniforma, ceea ce face ca intreaga zona
sa fie acoperita de materiale de aceeasi varsta geologica, predominante fiind rocile
nisipo-argiloase putin rezistente la procesul de eroziune.

Din categoria rocilor utile si a materialelor de constructie existente in zona se pot
mentiona argile comune, argile bentonitice, nisipuri.

Capacitatea portanta terenului este cuprinsa intre 230 si 250 kpa.

Terenul din perimetrul obiectivului analizat este stratificat astfel: de la 0 m pana
la 0,40 m pamant vegetal; de la 0,40 m la 14 m complex de straturi aluvionare.

2.9 Gradul de seismicitate

Alcatuirea geologica, la care trebuie adaugata dispunerea zonei in raport cu
principalele elemente structurale si tectonice ale scoartei, se reflecta si in potentialul
seismic al regiunii care, in conformitate cu raionarea seismica a zonei, se incadreaza
in zona F de intensitate macroseismica avand Ks=0,08.

2.10. Calitatea aerului Tn zona amplasamentului

Celelalte activitati cu care se invecineaza amplasamentul studiat prin
functionarea lor nu conduc la alterarea calitativa a factorilor de mediu in zona.

2.11. Solul

Solul din zona obiectivului analizat este de natura aluviala, amplasamentul fiind
situat in zona de lunca si de terasa a raurilor Ampoi si Mures.

In zona amplasamentului SC SATURN SA, se intalnesc, in general, urmatoarele
categorii de soluri din clasa solurilor neevoluate, trunchiate sau desfundate: protosol
antropic tipic, protosol aluvial tipic, sol aluvial tipic.

Protosolurile antropice tipice sunt soluri ce nu prezinta orizonturi diagnostice si
sunt constituite in principal din diverse materiale transportate antropic, indiferent de
provenienta lor. In general sunt soluri sarace in elemente fertilizante, lipsite de structura
si activitate microbiologica si cu o textura mijlocie-fina.

Protosolurile aluviale tipice sunt soluri care prezinta o formula de sol de tipul Ao-
C sau Ao-AC-C in care orizontul Ao are o grosime mai mica de 20 cm, si este urmat de
material de origine fluviatila cu grosime mai mare de 50 cm, textura variaza de la luto-
prafoasa la nisip-lutos grosier.

Solurile aluviale tipice sunt soluri cu o formula de sol de tipul Ao-AC-C si sunt
constituite pe depozite fluviatile. Orizontul Ao este mai mare de 20 cm si s-a dezvoltat
datorita vegetatiei spontane instalate si este depus peste depozite de material pariental
fluviatil de peste 50 cm grosime. Procesul de solidificare in cazul acestor tipuri de soluri
este mai avansat decat in cazul protosolurilor aluviale.

2.12. Vegetatia

Vegetatia instalata este spontana, slab dezvoltata, formata din arbusti si zone
Tnierbate natural.
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2.13. Fauna

Fauna aflata in stransa legatura cu vegetatia, prezinta o repartitie diferentiata in
functie de principalele zone floristice.

Dealurile si culoarul Ampoiului sunt populate cu animale ca iepurele de camp
(Lepus europaeus), vulpea, viezurele, etc. Multe dintre aceste spatii au fost in ultima
vreme intens colonizate cu fazani incurajandu-se astfel acest tip de vanatoare.

Apele Ampoiului sunt populate cu somn, clean, mreana, crap si stiuca.

Pe amplasament, flora si fauna este cea specifica unui mediu antropizat,
puternic industrializat.

Nu au fost identificate efecte vizuale de poluare datorate agentului economic
sreflectate in distributia speciilor din asociatiile vegetale zonale.

2.14 Hidrologie

Hidrologia zonei de amplasare a obiectivului este determinata de raul Ampoi,
afluent al Muresului, cu o lungime de 59 km si un debit mediu de 4 mc/s, debitele
maxime fiind de 135 mc/s (asigurare 10%), 195 mc(asigurare 5 %), 350 mc/s (asigurare
1%) si existenta unui complex grosier cu o grosime de 10-15 m in zona haldei, alcatuit
din pietris si bolovanis situat sub un strat de acoperire format din pamanturi fine
necoezive.

Complexul aluvionar grosier din zona haldei de nisip uzat reprezinta un strat
acvifer ce alimenteaza si este alimentat de apele raului Ampoi, nivelul panzei freatice si
directia de curgere a apelor subterane fiind influentate de nivelul raului. La ape mici
curgerea este spre rau. Permeabilitatea complexului grosier este la K=10 cm/s

O influenta asupra apelor subterane o are si lunca Ampoiului care constituie
drenul natural al apelor subterane de pe versant.

De remarcat ca obiectivul este amplasat intre rau si baza versantului. Complexul
grosier de pe versant, cu permeabilitatea cuprinsa intre K=10* cm/s si 50x10” cm/s,
reprezinta un acvifer permanent alimentat din precipitatii.

Panza freatica este localizata la adancimi relativ mici, de pana la 2-3 m in
perioadele cu precipitatii abundente si de pana la 3-5 m in mod curent.

Calitativ, apa raului Ampoi este incadrata in categoria a ll-a de calitate conform
STAS 4706/88. Conform A.P.M. Alba, exista o poluare cu metale grele si suspensii
nebiodegradabile a raului, provenite de pe platforma industriala a orasului Zlatna,
lungimea afectata fiind de aproximativ 39 km, pana la varsarea in Mures.

2.15 Autorizatii curente
¢ Autorizatii de mediu
SC SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA a fost autorizata din punct de vedere

a mediului prin Autorizatiei Integrate de Mediu nr.SB 44 din 04.09.2006 actualizata la
data de 30.10.2007 cu valabilitate pana in 30.10.2017 (Anexa nr.18).
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e Autorizatii de alimentare cu apa

SC SATURN S.A. ALBA |ULIA a fost autorizata din punct de vedere a folosintei
de apa si a eliminarii apelor de pe amplasament prin Autorizatia de Gospodarire a
Apelor nr. 82 din 02.04.2009, , cu valabilitate pana la 30.10.2017 (Anexa 12).

e Autorizarea privind emisiile de gaze cu efect de sera

Societatea se supune HG 780/2006 si detine Autorizatia nr 21/17.12.2012 privind
emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020, revizuita in data de
22.07.2015 (Anexa 48).

e Autorizarea din punct de vedere al protectiei muncii

SC SATURN S.A. ALBA IULIA este autorizata din punct de vedere a protectiei
muncii prin Avizul nr 539/1998 (Anexa .49 ).

e Autorizarea din punct de vedere sanitar

Activitatea desfasurata in cadrul SC SATURN S.A. ALBA IULIA este autorizata
din punct de vedere sanitar prin Avizul nr.1753/2002 emis de DSP Alba (Anexa 49).

e Autorizarea din punct de vedere PSI

Din punct de vedere al prevenirii si stingerii incendiilor obiectivul analizat
functioneaza pe baza Autorizatiei de prevenire si stingere a incendiilor nr.551283 din
24.05.2002 eliberata MI-Grupul de pompieri ,UNIREA”al judetului Alba.(Anexa 50)

Alte acte de reglementare emise de alte autoritati

e Certificat de inregistrare la Registrul Comertului: nr.J1/186/03.04.1991
(Anexa nr.1)

e Accesul la gaz metan, energie electrica, apa potabila, apa industriala,
este reglementat in baza contractelor incheiate cu societatile furnizoare,
dupa cum urmeaza:

v' Contract (C6)20/1406/14.05.2014 pentru furnizare/prestare a
serviciului de alimentare cu apa si de canalizare incheiat cu SC
Apa CTTA SA Alba lulia (Anexa.8);

v" Abonament de utilizare/exploatare a resurselor de apa nr.221
din 2017 incheiat cu AN. Apele Romane A.B.A. Mures(Anexa.9);

v" Contract de inchiriere nr.101.612/2013 teren statie subterana
de pompare apa incheiat cu Primaria municipiului Alba
lulia(Anexa 7);

v' Contract de furnizare energie electrica nr. 2200019/01.11.2015-
furnizor SC Electrica Furnizare(Anexa 40);
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v' Contract de prestari servicii —furnizare gaze naturale nr.
1000377143/11.2014/GN/127 din 22.10.2014 incheiat cu E.ON
Energie Romania S.A. (Anexa 43);

Contracte pentru preluarea deseurilor

v' Contract prestari servicii nr.1347/27.02.2014 pentru preluarea
deseurilor periculoase si nepericuloase inclusiv a deseurilor de
ambalaje incheiat cu S.C. RIAN CONSULT S.R.L. Zarnesti
(Anexa 32);

v' Contract colectare desuri menajere si asimilate-Schuster &Co
Ecologic (Anexa 33);

v' Contract Cadru de Vanzare-Cumparare nr.22057/01.11.2016
incheiat cu KRONOSPAN SEBES S.A. pentru preluarea
rumegusului (Anexa 34);

v' Conventie privind cedarea drepturilor de exploatare nr.
1529/18.02.2016 pentru valorificarea deseurilor de nisipuri uzate
din halda si productia curenta a S.C. Saturn S.A. (Anexa 35);

v" Protocol de colaborare nr.6825/09.06.2008 incheiat cu Asociatia
Recolamp Bucuresti pentru colectarea deseurilor provenite din
surse de iluminat(Anexa 36);

2.16 Detalii de planificare pentru supravegherea calitatii
amplasamentului

Monitorizarea conformarii cu legislatia de mediu a activitafilor desfagurate pe
amplasament se face de catre un inginer responsabil cu protectia mediului.

Operatorul are implementat sistemul de management al calitatii ISO 9001:2015 .

Operatorul nu detine si nu are implementat un Sistemul de Management de
Mediu.

Pe perioada functionarii instalatiilor IPPC titularul de activitate monitorizeaza
calitatea factorilor de mediu conform cerintelor impuse prin Autorizatia Integrata de
Mediu.

Monitorizarea post-inchidere

in cazul incetarii definitive a activitatii se vor realiza si urmarii urmatoarele

actiuni:
o golirea rezervoarelor, bazinelor si conductelor si dupa caz
spalarea lor;
o demolarea constructiilor, colectarea separata a deseurilor din

constructii, valorificarea lor pe o halda ecologica, functie de
categoria deseului;

o refacerea dupa caz a analizelor efectuate cu ocazia intocmirii
Raportului de amplasament la obtinerea Autorizatiei Integrate
de Mediu in vederea stabilirii conditiilor amplasamentului la
incetarea activitatii
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2.17 Incidente legate de poluare

La nivelul incintei industriale S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA. nu au
fost inregistrate incidente majore care sa determine afectarea grava a unor factori de

mediu.

in Tabelul 2.17.-1. sunt identificate principalele pericole potentiale care pot
genera accidente precum si o evaluare preliminara a riscului si masurile de reducere a

riscurilor.

Tabelul 2.17.-1.- Managementul principalelor pericole potentiale de pe
amplasamentul S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA.

Identificarea pericolelor

Evaluarea consecintelor

Masuri de reducere a riscurilor

Emisii necontrolate de pulberi de
la cuptoarele uscare nisip
datorita nefunctionarii la
parametrii optimi a cuptoarelor si
lipsei echipamentelor de retinere
[/colectare a pulberilor

e Afectarea personalului
angajat

e Afectarea zonei
rezidentiale din zona

e Poluarea atmosferei

- Montarea unor dispozitive de colectare

si reducere a concentratiilor de pulberi ;
- Respectarea procedurilor si  normelor
specifice locurilor de munca

Emisii necontrolate de gaze
arse de la cuptorul de
detensionare si de la cuptorul de
tratamente termice din sectia
turnatorie

e Afectarea personalului
angajat

e Afectarea zonei
rezidentiale din zona

e Poluarea atmosferei

Punerea in functiune a unui sistem de
depoluare a aerului( instalatie de spalare a
gazelor - scruber );

- Respectarea procedurilor si normelor
specifice locurilor de munca;

- Exploatare la parametrii optimi ai instalatiilor
de depoluare

Emisii necontrolate de gaze arse
si pulberi la utilajele din sectia
topitorie si turnatorie,dezbatere —
regenerare si curatatorie

e Afectarea personalului
angajat;

e Afectarea zonei
rezidentjale din zona
ePoluarea atmosferei

- Exploatare la parametrii optimi ai instalatiilor
de depoluare

- Respectarea procedurilor si normelor
specifice locurilor de munca;

Producerea unui incendiu cauzat
de activitatile desfasutate in
cadrul secfiei topire si turnare
fonta

o Afectarea sanatatii
personalului angajat;

ePoluarea atmosferei,
solului

- Respectarea instructiunilor de lucru la
instalatiile si utilajele de pe fluxul dehnologic
de topire si turnare a fontei lichide.;

- Respectarea instructiunilor de

lucru cu gaz metan

Inundarea subsolurilor
tehnologice

ePoluarea , solului si
stratului freatic

- curatirea permanenta a
caminelor de ape pluviala, vidanjarea canalelor
colectoare

Incidentele mentionate mai sus se pot petrece cu o frecventa redusa sau mica si
se datoreaza uzurii sau lipsei de fiabilitate ale unor componente ale utilajelor procesului

tehnologic .

Sistemul de prevenire, reducere si controlul integrat al poluarii, include si
masurile necesare pentru prevenirea poluarii, care pot avea consecinte asupra mediului
si limitarea consecintelor acestora.

2.18 Vecinatatea cu Specii, Habitate Protejate sau Zone Sensibile

In zona obiectivului analizat nu sunt specii sau habitate protejate sau zone

sensibile.
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2.19 Conditii de construire

Conform foilor de avere, cladirile de pe suprafata obiectivului analizat au urmatoarea structura :

Nr. Denumire Suprafata Nivele Material Material Material
crt. construita | construite fundatie pereti acoperis
la sol
[mp]
1 Hala Topire 2.904 P Beton Caramida Planseu beton
2 Hala Turnatorie 25.705 P Beton Caramida Planseu beton
3 Hala Ebosare 5.685 P Beton Caramida Plangeu beton
4 Hala Modelarie 4.515 P Beton Caramida Planseu beton
5 Anexa tehnico sociala si Laboratoare 1.162 P+1 Beton Caramida Plangeu beton
6 Pavilion administrativ 230 P+4 Beton Caramida Planseu beton
7 Anexa+ garaj Auto 1.162 P+1 Beton Caramida Planseu beton
8 Pavilion RU 450 S+P+1 Beton Caramida Planseu beton
9 Depozit cherestea acoperit-modelarie 560 P Structura stalpi Plasa sarma Placi
metalici azbociment
10 Depozit de modele (tarc) 640 P Structura stalpi Plasa sarma Placi
metalici azbociment
11 | Hala centrala termica- Statie compresoare 2.300 P Beton Caramida Plangeu beton
12 Depozit polistiren (fost dep. alice) 200 P Beton BCA Planseu beton
13 Depozit butelii oxigen 60 P Beton Caramida Placi
azbociment
14 Cabina poarta 1 41 P Beton Caramida Planseu beton
15 Cabina poarta 2 84 P+1 Beton Caramida Tigla
16 Cantina 610 S+P Beton Caramida Tigla
17 Depozit modele (fostd magazie centrala) 2.070 P Beton Caramida Plangeu beton
18 Remiza PCI 200 P Beton Caramida Planseu beton
19 Depozit carburant; 50 P Structura stalpi Grilaj metalic Placi
metalici azbociment
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20 Depozit - piese finite-laminate-rasina si 2.730 P Platforma nu e cazul nu e cazul
intaritor betonata
21 Depozit de rame 1.850 P Platforma nu e cazul nu e cazul
betonata
22 Gospodaria de nisip 1.360 P Beton Prefabricate | Planseu beton
beton
23 Baza de sarjare 1.535 P Platforma Beton nu e cazul
betonata
24 Magazie materiale 50 P Beton Caramida Placi
azbociment
25 Soneta de spart fonta 60 P Beton Beton Planseu beton
26 Depozit materiale de turnatorie 200 P Beton BCA Placi
azbociment
27 Birou receptie materiale (fost dep. 110 P Beton BCA Plangeu beton
Materiale diverse)
28 Depozit vopsele 120 P Beton Caramida Planseu beton
29 Depozit modele (poarta 3) 1.600 P Beton Caramida Plangeu beton
30 Depozit materiale pentru Turnatorie 350 P Beton Tabla metalica | Tabla metalica
31 Depozit nou cherestea acoperit 420 P Structura stalpi Plasa sarma Placi
metalici azbociment
32 Depozit modele (fost Mecanic Sef) 3.596 P Beton Caramida Planseu beton
Total suprafata construita 62.609 mp
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2.20 Situatii actuala a constructiilor

in prezent situatia actuala a constructiilor existente pe amplasament este urmétoarea:
e in o parte din active se desfasoara activitatile IPPC;
e in o parte din active se desfasoara activitati conexe si administrative

2.21 Raspuns de urgenta

Exista PLAN DE PREVENIRE S| COMBATERE A POLUARII ACCIDENTALE (Anexa
16), cu procedura operationald de alertd SISTEM DE ALERTA IN CAZ DE POLUARE
ACCIDENTALA

Aceasta procedura cuprinde si masurile de prevenire a situatiilor de urgenta

Seful de sectie intocmeste rapoarte in cazul poluarilor accidentale si a altor situatii de
urgenta, privind cauzele producerii, evaluarea pagubelor produse, masurile luate in vederea
inlaturarii efectelor poluarilor accidentale sau situatiilor de urgenta.

Pentru punctele cu risc ridicat de aparitie a situatiilor de urgenta, cu impact asupra
mediului, se stabilesc planuri de actiune sau proceduri de pregatire pentru situatii de urgenta si
capacitate de raspuns, specifice sectoarelor de activitate.

CAPITOLUL 3.
ISTORICUL TERENULUI

Terenul pe care este amplasat acum obiectivul analizat a fost utilizat Thainte de
infiintarea companiei, ca si teren agricol.

Toate construciiile ulterioare au fost ridicate pe terenuri care anterior au fost terenuri
agricole.

S.C. SATURN S.A. Alba lulia a fost infiintata in temeiul Legii Nr. 15/1990 , prin
preluarea patrimoniului si activitatii fostei Intreprinderi de stat “Mecanica” Alba lulia .

Aceasta din urma a intrat in functiune in luna decembrie 1975, ca producatoare de
piese turnate din fonta pentru masini unelte .A fost proiectata si construita de catre societatea
germana BUDERUS WETZLAR principalele utilaje fiind importate tot din Germania.
Tehnologia de executie a pieselor turnate are la baza un know how german.

Din anul 2000 S.C. Saturn S.A. este o societate privata din Romania, actionarul
majoritar fiind societatea C.I.M.U. S.R.L. Cinisello Balsamo (Milano)-ltalia

in momentul de fata societatea este una din cele mai importante turnatorii din Romania
pentru piese turnate din fonta.

Obiectul principal de activitate al societatii este producerea pieselor turnate din fonta,
livrate Tn stare curata,ebosata,grunduita si tratate termic pentru detensionare.

Caracteristicile pieselor turnate din fonta sunt:

- Lungime:500-12.000 mm

- Greutate:150-35.000 kg

Peste 90% din productie este destinata exportului in tari din UE.

Capacitatea de productie : 100 tone/zi, cca 24.000 tone/an piese turnate din

fonta
Program de functionare: 24 ore/zi, 7 zile/saptamina, 365 zile/an
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Produse realizate:
Piese turnate din fonta pentru masini unelte:
-batiuri, montanti, mese, contragreutati, traverse, carcase, volante,etc
Tipul fontelor elaborate:
-fonte cenusii
-fonte cu grafit nodular
-alte tipuri de fonte
Parteneri de afaceri
Partenerii sunt Fabricile constructoare de masini unelte din tarile UE , din afara UE cat

si parteneri interni.

CAPITOLUL 4.

RECUNOASTEREA TERENULUI - DESCRIEREA UNOR ASPECTE
DE MEDIU IDENTIFICATE CA FACAND PARTE DIN DESCRIEREA
TERENULUI

4.1. Probleme identificate.

Zonele de proces de pe amplasament, care intra sub incidenta prevederilor
Ordonantei de Urgenta a Guvernului nr. 152/2005 ,modificata / completata cu Legea 84/2006
si OUG 40/2010, si conform Anexei | din Legea nr.278/24.10.2013 privind emisiile industriale
sunt : zonele de amplasare a tehnologiilor de productie si prelucrarea metalelor - Exploatare
de turnatorii de metale feroase(fonta) cu o capacitate de productie de peste 20 de tone pe zi

Din observatiile vizuale in urma recunoasterii in teren, efectuate in perioada februarie —
martie 2017 se poate preciza ca tehnologiilor de productie si prelucrarea metalelor -
Exploatare de turnatorii de metale feroase(fonta) cu o capacitate de productie de peste 20
de tone pe zi pentru care operatorul detine
Autorizatie Integratd de Mediu nr. SB 44 din 04.09.2006 Actualizata 30.10.2007, se
desfasoara in Zona Il.

Observatiile rezultate cu aceasta ocazie sunt prezentate in continuare pentru zone
functionale I-111.

4.1.1. ZONA | —Receptia —depozitarea materiilor prime utilizate in fluxurile
tehnologice

4.1.2. ZONA Il — Activitatile confectionat modele piese;de topire si turnare a
pieselor din fonta;de dezbatere si curatare a pieselor
turnate,ebosarea pieselor

4.1.3. ZONA lll — Activitati auxiliare operationale de sustinere a proceselor

de baza
J Sectia piese schimb, reparatii, intretinere
o Statia de compresoare - C Termica
o Sectorul transporturi

in cladirile anexe: Pavilion administrativ,Pavilion RU, Laborator chimic, AMC, CTC, Tsi
desfasoara activitatea personalul care conduce si coordoneaza obiectivul analizat.
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Terenul este In cea mai mare parte acoperit de cladiri si drumuri sau platforme

betonate.

Infrastructura si cladirile din aceasta zona sunt in stare buna.

Nu sunt semne vizibile de afectare a terenului sau vegetatiei de activitatea istorica
desfasurata aici.

In concluzie, din observatiile vizuale efectuate in cadrul perimetrului care adaposteste
instalatiile de elaborare-topire fonta ;turnare fonta ;dezbatere regenerare;sablare si curatatorie
piese turnat si operatiile de ebosare a pieselor turnate rezulta urmatoarele aspecte:

nu se constata un impact vizibil asupra terenului, sau vegetatiei ;

nu se constata depozitarea dezordonata a deseurilor de fabricatie

nu sunt semne a unor scurgeri accidentale de produse chimice sau petroliere ;
spatiile destinate activitatilor auxiliare, amplasate in culoarul tehnic sunt bine

delimitate prin compartimentare. Magaziile sunt inchise si asigurate cu

lacate;

canalizarea menajera este racordata la reteaua orageneasca;

canalizarea tehnologica(ape conventional curate) si pluviala este racordata la

canalizarea care deverseaza aceste ape in emisarul natural Raul Ampoi.

Identificarea zonelor sensibile la producerea unui accident, in incinta, s-a facut vizual la
deplasarea in teren.

Pentru ca intreaga suprafata functionala a unitatji este acoperita prin betonare, s-au
identificat urmatoarele puncte reprezentative privind posibilitatea de poluare a solului astfel :

e depozitarea deseurilor de fier vechi, fonta veche, rumegus direct pe sol ;

e depozitarea necorespunzatoare a substantelor cu caracter toxic sau periculos;

e depozitarea si manipularea defectuoasa a combustibililor (motorina, ; uleiuri)

e in cazul existentei unor defectiuni la instalatia de canalizare si instalatiile de
pre-epurare, rezultand scurgeri de ape menajere, pluviale si conventional
curate potential poluate ;

e scurgeri in zona transformatoarelor

4.2. Deseuri

Deseurile provenite din activitatile desfasurate sunt:
Nr. Denumire Cod deseu
crt. deseu
1 Ambalaje plastic contaminate cu substante periculoase 1501 10*
2 Ambalaje materiale plastice 1501 02
3 Ambalaje metal contaminate cu substante periculoase 1501 10*
4 Ambalaje metallce 150104
5 Ambalaje de hirtie si carton 150101
6 Anvelope scoase din uz 16 01 03
7 DEEE 16 02 14
8 Deseu sticla 17 02 02
9 Deseu materiale de constructii 17 08 02
10 Deseu plastic si de cauciuc 191204
11 Filtre de aer 1502 03
12 Deseuri de materiale plastice (polistiren) 07 02 13
13 Uleiuri uzate 13 02 05*
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14 Deseuri de vopsele si lacuri 08 01 11*
15 Deseuri de lichide apoase 16 10 02
16 Deseuri municipale 200301
17 Rumegus 030105
18 Becuri compacte 2001 21*
19 Span ofel 120101
20 Span Fonta 120101
21 Nisip uzat 10 09 08
22 Zgura 1009 03
23 Tuburi de neon 2001 21*
24 Deseu materiale izolante (vata minerala) 17 06 04
Deseurile  sunt comercializate prin  firme care detin  autorizatji

colectare/valorificare/eliminare pentru respectivele categorii de deseuri.
Tipurile de deseuri identificate din procesul de productie sunt urmatoarele:

Deseuri valorificabile 2016

Nr. Denumire Cod deseu Punct de emisie
crt. deseu
1 Ambalaje plastic contaminate cu 1501 10* Sector productie
substante periculoase
2 Ambalaje materiale plastice 150102 Sector productie
Ambalaje metal contaminate cu 1501 10* Sector productie
substante periculoase
4 Ambalaje metalice 150104 Sector productie
5 Ambalaje de hirtie si carton 150101 Sector productie
6 Anvelope scoase din uz 16 01 03 Sector productie
7 DEEE 1602 14 Sector productie
8 Deseu plastic si de cauciuc 191204 Sector productie
9 Deseuri de materiale plastice (polistiren) 0702 13 Sector productie
10 Uleiuri uzate 13 02 05* Sector productie
11 Deseuri de vopsele si lacuri 08 01 11* Sector productie
12 Rumegus 030105 Sector productie
13 Span otel 120101 Sector productie
14 Span Fonta 120101 Sector productie
15 Nisip uzat 1009 08 Sector productie
16 Zgura 10 09 03 Sector productie

Deseuri nevalorificabile eliminate in 2016 prin firme abilitate

Nr. crt. Denumire deseu Cod deseu
1 Deseu sticla 17 02 02
2 Deseu materiale de constructii 17 08 02
3 Filtre de aer 1502 03
4 Deseuri de lichide apoase 16 10 02
5 Deseuri municipale 2003 01
6 Becuri compacte 20 01 21*
7 Tuburi de neon 20 01 21~
8 Deseu materiale izolante (vata minerald) 17 06 04
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Tehnici generale de evaluare, stocare, manipulare a deseurilor/
Compararea cu recomandarile BAT

Utilizarea deseurilor feroase curate — masuri propuse prin BAT

e se impune implementarea de sisteme de curafire a deseurile feroase,
reducandu-se astfel cantitatea de energie consumata pentru topirea
materialului cu 10-15%, precum si cantitatea de zgura formata, cantitatea de
pulberi si noxe emise.

Reciclarea interna a deseurilor feroase si rebuturilor — masuri propuse
prin BAT

e deseurile feroase si rebuturile rezultate din procesul tehnologic trebuiesc
reciclate intern prin retopire si reintroducere in circuitul tehnologic, tinandu-se
cont insa de cantitatea de siliciu din masa topita (sub 2,5-3%);se considera ca
60% din cantitatea maxima de deseuri feroase interne poate fi reciclata

e Existenta unei suprafete impermeabile pentru stocarea deseurilor de metal ,
cu drenaj pentru colectare si sistem de tratare. Un acoperis poate reduce sau
elimina aceste cerinte.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a

tehnologiei aplicate Tn cadrul obiectivului este in procent de 100%.

Recomandari pentru imbunatatirea calitatii factorilor de mediu

Se impune restrangerea la minim a suprafetelor de depozitare a deseurilor ,depozitarea
lor sa se faca pe platforme deschise sau inchise(magazii) protejate prin betonare

4.3 Depozite

4.3.1 Depozitarea de materii prime si produse finite

Sectia Turnatorie

Depozit de materii prime (fier vechi, fonta veche) suprafata betonata
compartimentata cu pereti din beton armat;

Depozit de produse finite si rame metalice

Depozit rasina si intaritor , platforma betonata S=720 mp, dotata cu rezervor
tampon din beton pentru stocare in caz de poluare acidental3;

Depozit de modele nou (la poarta 3) S= 1600 mp, structura beton armat,
acoperis planseu beton armat, cu izolatie;

Depozit modele (fost magazie centralda) S=2070 mp, structura beton armat,
acoperis planseu beton armat, cu izolatie;

Depozit modele (Tarc) S=640 mp, structura din stalpi metalici, acoperis din placi
de azbociment;

Depozit modele (fost mag. materiale Turnatorie) S=200 mp, zidarie BCA,
acoperis placi de azbociment;

Depozit materiale de turnatorie S=350 mp, structura metalica cu pereti din tabla,
acoperis din tabla;

Depozit carburanti S= 50 mp, structura metalica pereti grilaj metalic, acoperig
din placi de azbociment;
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e Depozit modele polistiren (fost dep. Alice)
acoperis planseu beton armat, cu izolatie;

e Magazia centrala a societatii amplasata in incinta sectiei Turnatorie partea de
nord

S= 200 mp, structura din zidarie ,

Sectia Modelarie

e Depozit de cherestea acoperit S=560 mp, structura metalica, Tmprejmuit ,

acoperit cu placi de azbociment;

e Depozit nou de cherestea acoperit S=420 mp, structura metalica ,imprejmuit

acoperit cu placi de azbociment;
¢ Depozit de modele inclus in hala Modelarie S=1500 mp;
e Depozit de modele nou (fost mecanic sef) inclus in hala Modelarie S=3596 mp

Sectia Ebos
e Magazie sectie de grunduri si diluanti S= 25 mp, pereti si acoperig din tabla

Sectia Reparatii intretinere PSRI

e Magazie ulei mineral (tarc metalic imprejmuit dotat cu tavi metalice pentru
prevenire scapari ulei) amplasat in sectia Turnatorie

4.3.1.2. Depozite temporare de deseuri

Deseu

Mod de depozitare

Observatii

Ambalaje plastic
contaminate cu substante

Pe platforma betonata a depozitului de rasina si
intaritor

gestionare corespunzatoare

periculoase
Ambalaje materiale Pe platforma betonata a depozitului de rasina si gestionare corespunzatoare
plastice intaritor

Ambalaje metal
contaminate cu substante
periculoase

Pe platforma betonatd amenajatd la baza de
sarjare

gestionare corespunzatoare

Ambalaje metalice

Pe platforma betonatd amenajatd la baza de
sarjare

gestionare corespunzatoare

Ambalaje de hartie si
carton

Se stocheaza in spatiu acoperit in saci de rafie

gestionare corespunzatoare

Anvelope scoase din uz

In spatiu amenajat pe platforma betonata in
zona AT.auto

gestionare corespunzatoare

DEEE

-la sectia PSRI deseurile electrice si

electronice rezultate in urma reparatiilor si
reviziilor la utilaje se colecteaza in  butoaie
metalice si se stocheaza pe suprafata betonata
-la  serv.Administrativ deseurile electrice si
electronice (calculatoare, imprimante, tastaturi,
xeroxuri etc.) rezultate Tn urma casarii se
stocheaza intr-o 1incapere a pavilionului
administrativ in vederea preluarii acestora de
firma specializata in vrac

gestionare corespunzatoare

55




MINESA ICPM S.A.

CLUJ NAPOCA

RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

la

S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

Deseu sticla

Se colecteaza la sectii in urma lucrariilor de
schimbare a suprafetelor vitrate cu stocare
temporara pe platforma betonata in bazine de
plastic de 1000l si in butoaie metalice

gestionare corespunzatoare

Deseu materiale de
constructii

Se colecteaza in urma
lucrariilor de reparatii ale halelor sectiilor in
butoaie de plastic 1000 |

gestionare corespunzatoare

Deseu plastic si de
cauciuc

In spatiu amenajat pe platformé& betonata la
sectia PSRI Legati in baloti pe palefi

gestionare corespunzatoare

Filtre de aer

Se stocheaza pe platforma betonata la sectia
PSRI in cutii de carton

gestionare corespunzatoare

Deseuri de materiale
plastice (polistiren)

Pe platforma betonata in depozitul de alice in saci
de rafie

gestionare corespunzatoare

Uleiuri uzate

La sectiile generatoare In butoaie metalice si/sau
plastic si se stocheaza temporar pe platforme
betonate.

gestionare corespunzatoare

Deseuri de vopsele si
lacuri

Pe platforma betonata amenajata la
baza de sarjare in butoaie
metalice etanse

gestionare corespunzatoare

Deseuri de lichide apoase

La sectiile generatoare pe platforme betonate in
butoaie metalice etange

gestionare corespunzatoare

Deseuri municipale

Se colecteaza la seciii in pubele si containere
speciale cu preluare saptaminala de catre S.C.
Schuster S.R.LIn pubele si contzinere speciale.

gestionare corespunzatoare

Rumegus

Se colecteaza in caseta metalica de sub ciclon la
sectia Modelarie in vrac pe platforma betonata

gestionare corespunzatoare

Becuri compacte

Se colecteaza la Magazia

transportabil pus la dispozitie de valorificator

sectiei Turnatorie in Container metalic special

gestionare corespunzatoare

Span otel Se colecteaza la sectia PSRl  si la Atelierul gestionare corespunzatoare
reparat rame Turnatorie in bene metalice
Span Fonta Se colecteaza la sectia Ebos si se transporta cu gestionare corespunzatoare

trailerul la At. topire in vederea topirii in

Tuburi de neon

Se colecteaza la Magazia sectiei Turnatorie in
container metalic special transportabil pus la
dispozitie de valorificator

gestionare corespunzatoare

Deseu materiale izolante
(vata minerala)

Se colecteaza la sectii in urma lucrariilor de
reparatii cu stocare temporara pe platforma
betonata Tn Bazin plastic 1000 litri; Butoaie
metalice

gestionare corespunzatoare

4.3.1.3. Depozite permanente de deseuri

Deseu Mod de depozitare Observatii
Nisip uzat Pe halda in zona statiei de ciuruire in vederea procesarii gestionare corespunzatoare
in vrac in afara perimetrului amplasamentului
zgura Pe halda in zona refuzului de ciur pentru sortare parti gestionare corespunzatoare
metalice cu depozitare Tn “Celula conforma”in vrac in
afara perimetrului amplasamentului

4.3.2 Depozitul chimic
Depozitul de carburanti

Depozitul de carburanti al societatii S.C. SATURN S.A. Alba lulia este amplasat in
zona de SUD-VEST a incintei si are o capacitate totala de 21 tone fiind compus dintr-un
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rezervor cu 3 compartimente independente de 7 tone fiecare. Fiecare compartiment este
prevazut cu gura de vizitare cu capac demontabil. Rezervorul este executat din otel si este
montat intr-o caseta de beton semiingropata in pamant.

Depozitul are o suprafatd de 50 mp , este prevazut cu platforma betonata este
acoperit si imprejmuit cu grilaj de metal astfel incit nu exista pericolul poluarii apelor pluviale.

Alimentarea rezervorului se face direct din Autocisterna printr-un racord flexibil.

Din punct de vedere tehnic depozitul are in dotare o pompa de carburanti: tip ZS 2300
Scheidt Bachmann Qmin. =5 I/min , Qmax. = 40 |/min pentru pompare si masurare a
combustibilului alimentat de utilajele societatii S.C. Saturn S.A.

in ce priveste PSI depozitul este dotat cu hidrant, recipient cu nisip si sting&toare cu
spuma.

Rezervorul metalic a fost supus in anul 2012 unei verificari tehnice privind:

. controlul sudurilor
o determinarea grosimii peretilor mantalei si a capacelor

4.4 Instalatia de evacuare

Instalatia de evacuare a emisiilor in aer cuprinde urmatoarele echipamente:

4.4.1. Turnatorie
e cuptoare electrice cu inductie capac.12,5 t/cuptor;
¢ 1 buc cuptor de mentinere cu cap. de 55t

e Sistem de aspiratie si retinere pulberi si fumuri cu aspiratie la nivelul plafonului
cu filtre uscate(retinere in saci)

e Dizeta impianti-cu saci

e cos evacuare C 11 (h=20 m; ¢$=2,0 m)

4.4.2. Incinta zona dezbatere —-regenerare nisip

2 dezbatatoare;

2 mori cu bile;
separator magnetic;
transportor vibrant;

filtru APSZ-3x48 -cu cartuse filtrante -filtre uscate cu cartuse cu retinere in
saci

cos evacuare C 12 (h=15 m; $=2,0 m)

4.4.3. Sablare mare
¢ Instalatii de sablare cu alice

o filtru APSZ-24 -cu cartuse filtrante -filtre uscate cu cartuse cu
retinere in saci

e cos evacuare C 13 (h=12 m; ¢$=0,7 m)

4.4.4. Curatatorie
e polizoare
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picamere;

unelte manuale

Ventilatoare de plafon 4 buc.
Fara cos evacuare: sursa -C 14

4.4.5. Modelarie
e Masini specifice prelucrarii lemnului
e Ciclon 1 buc. pentru evacuare rumegus
e cos evacuare C 15

4.4.6. TURNATORIE
e Linia lll Mixer formare
e Filtru cu cartuse tip APSZ -4
e Inincinta halei turnatorie-evacuare in incita halei

4.4.7. Sablajul Mic
¢ Instalatie de sablare cu alice
e Filtru cu cartuse tip APSZ -12
e Inincinta halei turnatorie-evacuare in incita halei

4.4.8. Sablajul Mijlociu
¢ Instalatie de sablare cu alice
e Filtru cu cartuge tip FC 16
e Inincinta halei turnatorie-evacuare in incita halei

4.4.9. Desprafuire racire nisip
¢ Instalatie desprafuire
e Filtru APSZ-24 -cu cartuse filtrante
e 1n scop tehnologic

4.4.10. Siloz intermediar nisip nou
e Filtru transportor pneumatic
e APSZ-02-cu cartuse filtrante
e 1n scop tehnologic

4.4.11 Gospodaria de nisip
e cuptorul uscare nisip MMZ GARI885
e cogurile C1si C2 (h=25m; ¢=0.5 m)
¢ sistem de dispersie fara echipament de depoluare

4.4.12 Turnatorie
e cuptorul de detensionat piese din fonta
e cos evacuare C 3 (h15 m; ¢=0.4 m)
e sistem de dispersie fara echipament de depoluare
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4.4.13 Turnatorie
e cuptorul universal de tratamente termice
e cos evacuare C 4 (h=15,2 m; $=0,90 m)
e sistem de dispersie fara echipament de depoluare

4.4.14 PSRI
e cazan MK 230(2 cazane montate in paralel)
e cos evacuare C 5 (h=10 m; ¢$=0,315 m)
¢ sistem de dispersie fara echipament de depoluare

4.4.15 PSRI
e Evacuare tub imersat compact tip TIC 390
e cos evacuare C 6 (h=1,6 m; $=0,16m)
e sistem de dispersie fara echipament de depoluare

4.4.16 Coordonatele Sereo al cosurilor de evacuare

Coordonatele STEREO 70 COSURILOR -S.C. Saturn S.A. Alba lulia

Data
06.04.2017
Nr. Nr. ordine Denumire Nr. Cordonate STEREO 70
crt | determinare cos
coordonate
X Y VA
1 4 Cuptor MMZ nr. 1-nr.2 C1/C2 | 513129,214 | 390448,69 271,822
2 8 Cuptor TT detensionare C3 513235,551 | 390676,081 259,7
3 2 Cuptor universal de TT C4 513120,007 | 390620,039 262,264
4 1 Cazane MK 230 C5 513065,286 | 390694,332 257,893
5 3 Tub imersat compact TIC 390 C6 513081,879 | 390599,933 262,527
6 5 Instalatie filtrare Cuptoare topire Cl1l1 | 513327,036 | 390471,676 256,582
7 6 Filtru dezbatere -regenerare nisip C1l2 | 513249,409 | 390655,381 259,13
8 7 Filtru Sablaj C13 | 513229,994 | 390634,697 258,705

4.5 Instalatii tratare a reziduurilor/ evacuare a apelor uzate si a apelor
pluviale de pe amplasament

Apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua interna de canalizare si evacuate in
refeaua de canalizare oraseneasca .

Apele uzate de la cantina inainte de deversarea lor in reteaua de canalizare
oraseneasca trec mai intai printr-un bazin tip separator de grasimi.

Apele uzate rezultate de la laboratorul uzinal sunt colectate prin reteau interna de
canalizare si evacuate in refeaua de canalizare oraseneasca ,dupa trecerea lor prealabila
printr-un bazin de neutralizare care are capacitatea de 1 mc.

Apele uzate de la atelierul auto sunt colectate prin reteaua interna de canalizare
menajera Si evacuate in reteaua oraseneasca de canalizare dupa trecerea prealabila printr-un
bazin de neutralizare cu capacitatea de 1 mc.

59



MINESA ICPM S.A. RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU
la
CLUJ NAPOCA S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

Apele pluviale colectate de pe suprafata amplasamentului impreuna cu apele
conventional curate respectiv preaplinul de la instalatia de recirculare pentru racirea
cuptoarelor de topire si mentinere, condensul purjat din recipientele tampon de la statia de
compresoare(dupa trecerea prealabila a acestuia printr-un separator cu V=66 mc) sunt
colectate prin canalizarea municipala si deversate in emisarul natural raul Ampoi.

4.6. Aria interna de desfasurare a proceselor tehnologice

in instalatiile IPPC din cadrul S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA JUD. ALBA procesele
tehnologice de fabricatie se desfasoara in hale inchise si acoperite.

Pe amplasamentul instalatiilor nu a fost necesara delimitarea de zone de depozitare
chimica, separate de restul activitatilor.

4.7. Alte zone de folosire

in ZONA FUNCTIONALA IlI din cadrul incintei S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.
ALBA ,se desfasoara activitati auxiliare care ajuta la realizarea in bune conditii a
procesului tehnologic principal:

eSectia piese schimb, reparatii, intretinere
e Statia de compresoare - C Termica
e Sectorul transporturi

4.8. Alte posibile impurificari rezultate din folosinta anterioara a
terenului

In ceea ce priveste istoricul zonei in care se afld amplasate instalatiile IPPC, aceasta au
avut aproape 45 de ani profil industrial, respectiv producerea de piese turnate din fonta.

Intrucat pe toatad durata existentei instalatiilor, pe actualul amplasament s-a desfasurat
acelasi tip de activitati, nu exista posibilitatea poluarii cu alte categorii de substante decat cele
utilizate astazi.

4.9. Sistemul de scurgere a apelor

Sistemul de canalizare este construit Tn sistem divizor

Apele uzate menajere sunt colectate prin reteaua interna de canalizare si evacuate in
reteaua de canalizare oraseneasca .

Apele uzate de la cantina Tnainte de deversarea lor in reteaua de canalizare
oraseneasca trec mai intai printr-un bazin tip separator de grasimi.

Apele uzate rezultate de la laboratorul uzinal sunt colectate prin reteaua interna de
canalizare si evacuate in refeaua de canalizare oraseneasca ,dupa trecerea lor prealabila
printr-un bazin de neutralizare care are capacitatea de 1 mc.

Apele uzate de la atelierul auto sunt colectate prin reteaua interna de canalizare
menajera Si evacuate in reteaua oraseneasca de canalizare dupa trecerea prealabila printr-un
bazin de neutralizare cu capacitatea de 1 mc.

Reteaua de canalizare menajera este realizata din tuburi de beton cu Dn=200 mm —
Dn=400 mm, dimensionarea ei facandu-se la un debit maxim Q ax=1.750 mc/zi (Qmax=21 I/s).
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Apele pluviale colectate de pe suprafata amplasamentului impreuna cu apele
tehnologice conventional curate respectiv preaplinul de la instalatia de recirculare cuptoare
de topire si mentinere si condensul din recipientele tampon de la statia de compresoare (dupa
trecerea prealabila a acestuia printr-un separator cu V=66 mc.sunt colectate prin canalizarea

municipala si deversate in emisarul natural raul Ampoi

Analiza vizuala a amplasamentului

1. Analiza vizuala a amplasamentului
Observatiile vizuale obtinute cu ocazia vizitelor pe amplasamentul societatii in perioada
februarie —martie 2017 sunt urmatoarele:
in zona instalatiilor s-au fabricat aceleasi produse
zona este betonata in proportie de aprox.82 %;
procentul de ocupare teren -POT =89 %;
coeficient de utilizate teren —CUT= 0,55
nu se constatda un impact vizibil asupra terenului, apei freatice sau
vegetatiei

2. Poluarea istorica
Poluarea istorica a unui sit industrial este in general evidentiata prin afectarea a doi
factori de mediu : apa freatica si solul.

Calitatea apei freatice
In zona de amplasare a instalatiilor de productie nu existd foraje de hidroobservatie.
In conformitate cu cerintele impuse prin Autorizatia Integratd de Mediu si Autorizatia
de Gospodarire a Apelor, societatea nu are inclusa in programul de monitorizare
urmarirea calitatii apei freatice.

Calitatea solului

in urma proceselor tehnologice de obtinere a produselor industriale la S.C. SATURN
SA ALBA IULIA JUD. ALBA rezulta o gama diversificata de deseuri solide a caror
gestionare poate sa afecteze intr-o oarecare masura mediul.

In urma activitatii productive desfasurate in societate, la nivelul solului si subsolului se
vehiculeaza apele tehnologice si apele uzate menajere la care se adauga depuneri de praf
provenit din emisiile prin cosuri. Apele uzate menajere sunt evacuate in reteaua de
canalizare oraseneasca. (de mentionat ca apa menajera rezultata de la Cantina inainte de
evacuare trece prealabil printr-un separator de grasimi) iar Apele conventional curate
impreuna cu cele pluviale sunt deversate in raul Ampoi (de mentionat ca apele rezultate de
la Statia de compresoare in urma purjarii aerului sunt evacuate doar dupa trecerea
prealabila a acestora printr-un separator de produse petroliere).

Toata circulatia apelor conventional curate , ca de altfel si a apelor menajere se
desfasoara intr-un sistem inchis si etans reprezentat prin conducte metalice si tuburi din
beton canale subterane si rigole.

in ceea ce priveste afectarea solului se impune subliniat faptul ca in incinta, suprafetele
neconstruite sunt in buna parte impermeabile, ele fiind acoperite cu beton, in rest existand
spatii verzi, inierbate sau plantate cu pomi. Atat arborii din incinta cat si unele zone plantate
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cu flori si arbusti denota un sol corespunzator.

Aceasta caracterizare a solului poate fi extinsa si in afara perimetrului unitatii unde chiar
in apropiere se practica agricultura in bune conditii.

Societatii nu i-a fost impuse prin prevederile Autorizatiei Integrata de Mediu,
monitorizarea calitatii solului in incinta analizata.

Date despre monitorizarea calitatii solului pe amplasament au fost obtinute in anul 2006
cu ocazia intocmirii documentatiilor de mediu care au stat la obtinerea Autorizatiei Integrate
de Mediu nr.SB 44 din 04.09.2006 actualizata la data de 30.10.2007 si in anul 2017 ,cand
in luna februarie au fost prelevate probe de sol din aceleasi locatii ca si cele din anul 2006.
Probele de sol au fost trelevate de la adancimile de -0,05 m ,respectiv -0.30 m,indicatorii
chimici determinati fiind:
pH;

Pb;

Zn;

Cu;

Mn;

Ni;
Sulfati(S0,4?):
Sulfuri(S %)

Rezultatele determinarilor efectuate pe probele de sol prelevate in luna februarie
2017, au pusin evidenta faptul ca indicatorii chimici de calitate determinati se inscriu in
limitele maxime admisibile stabilite de ORD. MAPPM nr.756/1997(zona aferenta societatji se
incadreaza in categoria de folosinta "mai putin sensibila”).

CAPITOLUL 5.

INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR, MODEL CONCEPTUAL
DE MANAGEMENT AL AMPLASAMENTULUI

SC SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD. ALBA a fost autorizat de catre TUV SUD
Management service GmbH Minchen Germany in conformitate cu standardul referitor la
Sistemul pentru Managementul Calitatii: ISO 9001:2015.

Sistemul pentru Managementul Calitatii este aplicabil urmatorului domeniu de activitate:
Productia si prelucrarea metalelor - Exploatare de turnatorii de metale feroase cu o capacitate
de productie de peste 20 de tone pe zi

in baza informatiilor furnizate in documentatiile in baza carora s-a obtinut Autorizatiei
Integrate de Mediu nr. SB 44 din 04.09.2006 actualizata la 30.10.2007 , cu valabilitate pana in
30.10.2017, s-a propus si aplicat un model conceptual de management al amplasamentului
prin care s-a ilustrat modul in care activitatea desfasurata_pana la data intocmirii prezentelor
documentatii, a afectat calitatea factorilor de mediu si sanatatea populatiei.
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Modelul conceptual propus si aplicat se intemeiaza pe mai multe categorii de informatii

e date privind istoricul amplasamentului si activitatile industriale care

desfasurat aici;

s-au

e constatari ale vizitelor efectuate pe amplasament;studii si bilanturi de mediu
efectuate anterior pe amplasament;
e studii si monitorizari efectuate in afara amplasamentului care au relevanta

pentru instalatia integrata;

,Modelul conceptual” a identificat sursele potentiale si efective de poluare, caile de

transmitere a poluarii si receptorii sensibili.

Modelul conceptual a reprezentat un moment de referinta al amplasamentului pe

perioada

in care pe acesta s-au desfasurat activitafi

managementului de mediu pentru instalatia integrata.
in documentatiile de mediu intocmite pana in prezent, au fost analizate

toate sursele de emisie si caile de transmitere a poluarii spre receptorii sensibili. O sinteza a

acestor elemente este prezentata in tabelul urmator:

,constituind totodata baza

Sursa Calea Receptorul
cuptoare electrice cu inductie capac.12,5 t/cuptor; cuptor | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
de mentinere cu cap. de 55 t- emisii controlate de atmosferic - zona rezidentiala din  vecinatatea instalatiilor;
pulberi,amine ,dioxine si furani si emisii fugitive - solul din vecinatatea  instalatjei
Utilajele de la dezbatere -regenerare nisip( | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
dezbatatoare;mori cu bile;separator magnetic;transportor | atmosferic - zona rezidentiala din  vecinatatea instalatiilor;
vibrant;- evacuari controlate si fugitive - solul din vecinatatea  instalatiei
Instalatile de sablare cu alice (sablajul mare ) -emisii | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
controlate de pulberi atmosferic - zona rezidentiald din  vecinatatea instalatiilor;
- solul din vecinatatea instalatiei
Utilajele si sculele de de la curatatorie-emisii controlate de | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
pulberi si emisii fugitive atmosferic - zona rezidentiala din  vecinatatea instalatiilor;
- solul din vecinatatea instalafiei
Utilajele si sculele de de la modeléarie-emisii controlate de | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
pulberi si emisii fugitive atmosferic - zona rezidentiala din  vecinatatea instalatjilor;
- solul din vecinatatea instalatiei
cuptorul uscare nisip MMZ GARI885 —evacuari controlate | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
si fugitive atmosferic - zona rezidentiala din  vecinatatea instalatiilor;
- solul din vecindtatea instalatiei
Cuptoarele de detensionare si tratament termic a pieselor | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
turnate de fonta - evacuéri controlate si fugitive atmosferic - zona rezidentjala din  vecinatatea instalatiilor;
- solul din vecinatatea instalatiei
cazan MK 230 si tubul imersat compact tip TIC 390 - | Aerul - personalul care deserveste instalatiile;
emisii gaze(CO,NO, SO ,) si pulberi si emisii fugitive atmosferic - zona rezidentjala din  vecinatatea instalatiilor;
- solul din vecindtatea instalatiei
Evacuarea efluentului final in canalizarea oragseneasca Reteaua de | -statia de epurare oraseneasca
canalizare
oraseneasca
Evacuarea efluentului tehnologic(ape pluviale si  ape | Retea -rdul Ampoi
conventional curate) in emisari naturali canalizare
pluviala
Exfiltratii din refeaua de canalizare a platformei Solul din | - solul
incinta - apa freatica
industriala

Zgomot generat de utilajele aferente instalatiilor de pe platforma

- personalul care deserveste instalatiile;
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IPPC - zona rezidentiala din sudul incintei

Pentru a asigura un management de mediu corespunzator al surselor de emisii si a
factorilor de mediu afectati, s-au luat in considerare toate sursele potentiale prezentate in
tabelul de mai sus.

Prin masurile luate, de dotare cu instalatii de depoluare performante, care au
corespuns cerintelor BAT, impactul unora dintre surse a fost unul minor sau chiar
nesemnificativ.

Solutiile constructive aplicate, au realizeazat o protectie a factorilor de mediu sol,
subsol, apa freatica.

5.1. Matrice de evaluare a impactului asupra mediului

Efecte ale Domeniu de analiza Indicatori Tip
poluarii asupra impact
factorilor fizice A
de mediu Ape uzate de pe | pH; Materii in suspensie; NH ,";CBO s :Substante
Apa platforma extractibile; Reziduu filtrat la 105 °C; CCO-Cr
Ape pluviale si pH ;Materii totale uspensie; Reziduu filtrat la 105 A
conventional curate | °C; CCO-Cr ; Crom total;;Cadmiu;Zinc;Mangan
SO, A
Cco A
Debite masice orare | NOy A
(kag/h) Pulberi A
Amine A
Aer Dioxine si furani
SO, A
Cco A
Concentratii masice | NOy A
orare (mg/mcy) Pulberi A
Amine A
Dioxine si furani A
Probe de la diferite pH;Sulfatj;Sulfuri;Plumb;Zinc;Cupru;Mangan; A
Sol adancimi
(-0,05 m;-0,30 m)
Zgomot Nivel zgomot A
Efecte asupra Sanatate salariati - A
omului, Sanatate populatie - A
asezarilor Afectare - A
umane si altor | Afectare monumente - A
obiective
Efecte socio — | Utilitate - A
economice Nr. locuri de munca - m]

Se specifica ca toate activitatile productive au fost sistate integral si definitiv

Nota:

A — impact neglijabil;
o — impact mic negativ;
e — impact important negativ;
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O — impact important pozitiv.
5.2. Calculul indicilor de conformare pentru factorii de mediu

S-a adoptat o metoda de interpretare de tip cantitativ si calitativ pe baze indici
de poluare (I ¢ ) pe factori de mediu, starea mediului se exprima prin indicele de poluare
globala (1.P.G).

Calitatea unui factor de mediu sau element al mediului se incadreaza in raport cu
limitele admise in STAS- uri sau normative ntr-o scara de bonitate de la 1 la 10 care exprima
starea de degradare a mediului analizat fata de starea ideala (naturala) neafectata
activitatea umana.

Avand in vedere rezultatele obtinute in urma monitorizarii factorilor de mediu de pe

amplasament si interpretate conform cu reglementarile in vigoare se defineste indicele de
conformare - | ¢ - calculat cu relatia:

| . — —nowmasurata

¢ Cnoxa admisa

n care C noxaadmisa = HG.352/2005 anexa 2 tabel 1- pentru ape evacuate in retele

de canalizare ale localitatilor;
= HG.352/2005 anexa 3 tabel 1- pentru ape evacuate in
receptori naturali;
= Ord, MAPPM nr.462/1993- pentru emisii de noxe in
atmosferg;
= STAS 12.574/1983-aer zone protejate;
= ORD. MAPPM nr.756/1997
= STAS 10.009/1988
| ¢ se poate afla in una din urmatoarele situatii:

-0 <1¢<0,7 care indica o poluare nesemnificativa - PN ;
-0,7<1 ¢ < 1 care indica o poluare potential semnificativa - PPS ;
-1 <1< 5 care indica o poluare semnificativa - PS | ;
- 5< 1 ¢ < 10 care indica o poluare semnificativa - PS Il ;
| ¢> 10 care indica o poluare semnificativa - PS Ill ;

in tabelul nr.5.2.1. sunt prezentati indicii de conformare pentru apa uzata deversata in
reteaua de canalizare oraseneasca calculati fata de HG.3522/Anexa 2-tabel 1.

Tabel nr.5.2.1 - Indicii de conformare ai apei uzate evacuate in reteaua de canalizare a
orasului Alba lulia,jud. Alba - Data prelevarii:02.03.2017(Anexa 37)

Nr.crt. Parametrul I ¢ | mediu
Proba nr.1l/cod 57
1. Materii in suspensie 0,031- PN
2. NH " 0,20- PN
3. CBO 5 0,004- PN
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4, Substante extractibile 0,67 -PN 0,18- PN -
Reziduu filtrat la 105 °C 0,08-PN
6. CCO-Cr 0,1 -PN

in tabelul nr.5.2.2. sunt prezentati indicii de conformare ai apelor pluviale si
conventional curate care sunt deversate in raul Ampoi.

Tabel nr. 5.2.2.- Indicii de conformare ai apelor pluviale si conventional curate
care sunt deversate in raul Ampoi. - Data prelevarii:02.03.2017(Anexa 38)

Nr. Parametrul I ¢ | mediu
crt. Proba nr.1/cod 58
1. Materii in suspensie 0,22-PN
2. Reziduu filtrat la 105 °C 0,04- PN
3. CCO-Cr 0,40- PN 0,18- PN -
4. Crom total(Cr **+Cr ") 0,12 -PN
5. Cadmiu(Cd ) 0,59-PN
6. zZinc(zn ©) 0,03 -PN
7 Mangan(Mn °%) 0,04 -PN
8 Fier total ionic(Fe “*+Fe °) 0,006-PN

in tabelul nr. 5.2.3 sunt prezentati indicii de conformare pentru pulberile evacuate in
atmosfera prin cosuri.

Tabel nr. 5.2.3- Indicii de conformare ai pulberilor evacuate prin cosuri in
atmosfera de la cuptorul de detensionat piese(1);cuptorul de
tratamente termice(2),cazanul MK 230(3) si Tub Imersat Compact tip
TIC(4) -Data prelevarii:2016(Anexa 45)

Nr. Parametrul | ¢ | mediu
crt. 1 2 3 4
1. pulberi 0,27-PN 0,15- PN 0,09-PN 0,5-PN 0,25-PN

in tabelul nr. 5.2.4 sunt prezentati indicii de conformare pentru gazele arse evacuate in
atmosfera prin coguri

Tabel nr. 5.2.4- Indicii de conformare ai gazelor arse evacuate prin cosuri in
atmosfera de la cuptorul de detensionat piese(1);cuptorul de
tratamente termice(2),cazanul MK 230 (3) si Tub Imersat Compact tip TIC(4)
-Data prelevarii:2016(Anexa 45)
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Nr.crt. Parametrul Ic
(1. Monoxid de carbon (CO) 0,68-PN
Dioxid de azot (NO ,) 0,86 -PPS
Dioxid de sulf(SO ;) 0,44-PN
| mediu 0,66-PN
(2) Monoxid de carbon (CO) 0,85-PPS
Dioxid de azot (NO ,) 0,49 -PN
Dioxid de sulf(SO ,) 0,29-PN
| mediu 0,54 -PN
(3.) Monoxid de carbon (CO) 0,13-PN
Dioxid de azot (NO ,) 0,29 —PN
Dioxid de sulf(SO ,) 0,0-PN
I mediu 0,14-PN
4. Monoxid de carbon (CO) 0,61-PN
Dioxid de azot (NO ,) 0,57 -PPS
Dioxid de sulf(SO ,) 0,0-PN
| mediu 0,39-PN

In tabelul nr. 5.2.5 sunt prezentati indicii de conformare pentru pulberile evacuate
semestrial in atmosfera prin cosuri si pentru evacuarile de amine .dioxine si furani determinate
anual la evacuarile prin cosuri

Tabel nr. 5.2.5.- Indicii de conformare ai pulberilor evacuate semestrial prin cosuri in
atmosfera de la Instalatia de aspiratie si retineri pulberi si fumuri -
cuptoare de topire (1); Turnatorie Incinta dezbatere /regenerare (2);
Sablare(3);Sector curatatorie piese turnate(4) si Modelarie(5) - evacuare

ciclon
-Data prelevarii:2016(Anexa 45)
Nr.crt. Parametrul Ic

(1)) Pulberi —semestrul 1 2016 0,02-PN
Pulberi —semestrul Il 2016 0,05 -PN

I mediu 0,04-PN

(2) Pulberi —semestrul 1 2016 0,11-PN

Pulberi —semestrul Il 2016 0,09-PN

| mediu 0,10-PN

(3.) Pulberi —semestrul | 2016 0,11-PN

Pulberi —semestrul Il 2016 0,09-PN

| mediu 0,10-PN

4. Pulberi —semestrul | 2016 0,10-PN

Pulberi —semestrul Il 2016 0,10-PN

| mediu 0,10-PN

(5.) Pulberi —semestrul | 2016 0,10-PN

Pulberi —semestrul Il 2016 0,10-PN

| mediu 0,10-PN

1) Amine- 2016 0,01-PN
Dioxine si furani— 2016 0,0004-PN
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In tabelul nr. 5.2.6 sunt prezentati indicii de conformare pentru concentratiile la imisii ale
pulberilor in suspensie de la limita perimetrului analizat

Tabel nr. 5.2.6- Indicii de conformare ai pulberilor in suspensie la limita

incintei

industriale

- Data prelevarii:02.03.2017(Anexa 46)

Nr. Parametrul l ¢ |
Crt. Probanr.1 Probanr.2 Probanr.3 Probanr.4 _
La limita perimetrului | La limita perimetrului | La limita perimetrului | La limitaperimetrului mediu
directia EST zona | directia SUD zona directia VEST zona directia Nord zona
poarta nr 1 depozit carburanti poarta nr.3 sectie EBOS
1. | Pulberiin 0,15 -PN 0,48-PN 0,64-PN 0,38-PN 0,41-PN
suspensie
In tabelul nr. 5.2.7 sunt prezentati indicii de conformare pentru nivelul de zgomot
determinat la limita perimetrului analizat
Tabel nr. 5.2.7- Indicii de conformare nivel de zgomot a limita
incintei industriale
-Data prelevarii:02.03.2017(Anexa 44)
Nr. Parametrul | c | mediu
Probanr.1 Probanr.2 Probanr.3 Probanr.4
La limita La limita perimetrului La limita La limita perimetrului
perimetrului pe pe directia perimetrului pe pe directia
directia EST zona SUD zona depozit directia Nord zona sectie
poarta nr 1 carburanti VEST zona EBOS
poarta nr.3
1. zgomot 0,94 -PPS 0,84-PPS 0,76-PPS 0,92-PPS 0,87-PPS
In tabelul nr. 5.2.8 sunt prezentati indicii de conformare pentru nivelul de zgomot
determinat la limita perimetrului analizat
Tabel nr. 5.2.8- Indicii de conformare analiza calitatji solului pe amplasamentul
incintei industriale
-Data prelevarii:23.02.2017(Anexa 47)
INDICATORI ANALIZATI
Sulfuri Sulfati Zn Ni Mn Cu Pb
(mgl/kg (mg/kg s.u) (mg/kg s.u) (mg/kg s.u) | (mg/kg (mg/kg
s.u) s.u) s.u)
| c
S1(-5 cm) 0,05-PN 0,02-PN 0,04-PN 0,0002-PN 0,25-PN 0,08-PN_|0,08-PN
S1 (-30cm) 0,05 -PN 0,02-PN 0,04-PN 0,0002-PN 0,24-PN 0,07-PN_|0,07-PN
S2(-5 cm) 0,23 -PN 0,02-PN 0,05-PN 0,0002-PN 0,22-PN 0,06-PN_|0,09-PN
S2(-30 cm) 0,24 PN 0,02-PN 0,04-PN 0,0002-PN 0,23-PN 0,06-PN_|0,06-PN
SIMBOL S3(-5cm) 0,19-PN 0,02-PN 0,04-PN 0,0002-PN 0,19-PN 0,07-PN_|0,06PN
PROBA S3 (- 30 cm) 0,23-PN 0,02-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,22-PN 0,05-PN |0,04-PN
S4 (-5 cm) 0,32-PN 0,03-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,22-PN 0,12-PN_|0,06-PN
S4 (-30 cm) 0,14 -PN 0,01-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,25-PN 0,07-PN_|0,05-PN
S5 (-5 cm) 0,23-PN 0,02-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,20-PN 0,07-PN_|0,07-PN
S5 (-30 cm) 0,27 -PN 0,03-PN 0,04-PN 0,0002-PN 0,20-PN 0,07-PN_|0,06-PN
Imediu 0,19 -PN 0,02-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,22-PN 0,07-PN |0,06-PN

68




MINESA ICPM S.A. RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU
la
CLUJ NAPOCA S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

CAPITOLUL 6.

INTERPRETAREA DATELOR PRIVIND STAREA ACTUALA A
AMPLASAMENTULUI SI CONCLUZII

Industria siderurgica-metalurgica este o ramura mare consumatoare de materii prime gi
energie.

Peste jumatate din intrarile din bilantul de materiale si energie se transforma in gaze
reziduale si deseuri/subproduse solide, cele mai relevante emisii fiind cele in atmosfera.

Sunt considerate ca principale surse de emisie noxe: zona topire, zona formare
amestec nisip, zona fabricare forme si miezuri, zona operatii post turnare (finisare).
Principalele emisii constau in pulberi (posibil cu metale grele), SO,, CO si miros generat de
compusi organici.

Desi s-au facut eforturi deosebite pentru reducerea emisiilor, contributia sectorului
siderurgic la totalului emisiilor atmosferice din UE raméane considerabila.

Sunt recomandate sisteme variate de epurare aer: pentru pulberi — cicloane, filtre cu
tesaturi sau cu saci, scrubere umede; pentru noxe (SO, Cl, amine) — scrubere umede in
sistem suprapuse, scrubere venturi si dezintegratoare; pentru uleiuri — filtre electrostatice
umede; pentru CO si compusi organici — post combustie, biofiltre.

Procentul de utilizare si reciclarea deseurilor/subproduselor solide a crescut extrem de
mult in ultimul timp dar sunt inca depozitate la halda cantitatii considerabile.

Informatii privind emisiile si consumurile caracterizate pe fluxurile de materiale care
intra si ies din proces, preluate de la instalatii existente Tn Europa, sunt structurate potrivit
factorilor de mediu aer, apa si sol, si sunt prezentate mai jos

6.1 Compararea cu cerintele celor mai bune tehnologii disponibile

Cerintele BAT pentru procesul de fabricare - turnatorii de fonta —
cuptore cu inductie

Depozitare materiale feroase — masuri propuse prin BAT

o utilizarea de depozite separate pentru diferitele tipuri de materiale ce intra in
procesul de topire, prin realizarea de compartimente, boxe sau buncare in
zona de depozitare;

e betonarea suprafetei de depozitare si construirea unui sistem de colectare si
epurare a apelor pluviale in scopul evitarii poluarii solului si apelor subterane;

e acoperirea depozitelor in scopul evitarii contactului materiilor prime cu apa si
limitarii emisiilor fugitive (praf etc.)

Depozitare lianti — masuri propuse prin BAT

e principalele masuri presupun depozitarea pe suprafete acoperite si ventilate
pentru asigurarea unei temperaturi optime de stocare, colectarea imediata a
lichidului varsat pentru evitarea contactului direct cu personalul lucrator si a
incendiilor, accesul n incinta permis numai persoanelor autorizate;
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e substantele chimice trebuie depozitate in conformitate cu instructiunile
producatorului, pentru evitarea deteriorarii, in caz contrar apar probleme de
calitate a formelor si miezurilor obtinute si implicit a pieselor turnate.

Utilizarea deseurilor feroase curate — masuri propuse prin BAT

e se impune implementarea de sisteme de curatire a deseurile feroase,
reducandu-se astfel cantitatea de energie consumata pentru topirea
materialului cu 10-15%, precum si cantitatea de zgura formata,
cantitatea de pulberi si noxe emise.

Reciclarea interna a deseurilor feroase si rebuturilor — masuri
propuse prin BAT
e deseurile feroase si rebuturile rezultate din procesul tehnologic
trebuiesc reciclate intern prin retopire si reintroducere in circuitul
tehnologic, tinandu-se cont insa de cantitatea de siliciu din masa topita
(sub 2,5-3%);se considera ca 60% din cantitatea maxima de deseuri
feroase interne poate fi reciclata

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 88%.

Cerintele BAT pentru Topirea metalelor feroase in cuptoare de inductie

Teoretic, un cuptor cu inductie trebuie sa consume sub 600 kWh pentru o tona de fonta
adusa la temperatura de 1450 °C. Practic doar cateva turnatorii din Europa realizeaza aceata
performanta, restul avand un consum mediu de 1000 kWh.

Pentru cresterea performantelor cuptorului sunt necesare urmatoarele masuri:

e optimizarea conditiilor de incarcare (evitarea impuritatilor si a ruginii, utilizarea
de deseuri feroase de dimensiune optima comparativ cu capacitatea de
incarcare a cuptorului), cu efect direct in scurtarea timpului de topire,
reducerea cantitatii de energie necesara topirii, reducerea cantitatii de zgura
formata;

e evitarea mentinerii capacului deschis dupa incarcarea cuptorului mai mult decéat
este necesar pentru a se reduce la minimum pierderea de energie (scaderea
temperaturii In interior);

e limitarea timpului de stationare a masei de metal topit la minimum posibil prin
optimizarea timpilor de control calitate, analize laborator gi corecitie;.

e corelarea intre momentul in care incarcatura topita a ajuns la temperatura
optima de turnare si momentul in care zona de turnare este pregatita sa o
primeasca;

e utilizarea la maxim a capacitatii energetice a cuptorului pe toata perioada topirii;

e evitarea incalzirii excesive a cuptorului;

¢ optimizare punctului de topire a zgurii pentru indepartarea acesteia;

e prevenirea depunerii si solidificarii in timp a zgurii pe peretii interiori ai cuptorului;

o utilizarea sistemelor de injectie oxigen in locul decarburizarii clasice;

e minimizarea si controlul uzurii captuselii refractare a cuptorului.
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Captarea noxelor si pulberilor in cazul cuptoarelor cu inductie este cea mai dificila
problema de rezolvat:

captarea noxelor si pulberilor din spatiilor interioare (zona locurilor de munca)
cu ajutorul hotelor montate in plafon, deasupra cuptoarelor si dirijarea lor catre
exterior cu ajutorul sistemelor de ventilatie;

hote de dimensiuni mari, cu braf telescopic, situate deasupra zonei de lucru —
nesatisfacatoare;

hote mobile ce pot fi pozitionate deasupra zonei de lucru si indepartate dupa
ce operatiunea tehnologica ia sfargit — mai eficiente;

hote amplasate in tandem cu ventilatoare pozitionate diametral opus pentru
impingerea aerului pe hota — greu de realizat, mai ales daca intre ventilator si
gura hotei exista diferite obstacole;

guri de aspiratie montate deasupra cuptorului si foarte aproape de acesta,
mobile, ce se pot inchide sau deschide — nu sunt eficiente cand capacul
cuptorului este deschis pentru incarcare;

aspirarea prin mantaua cuptorului — cea mai des folosita metoda si cea mai
eficienta.

Pentru filtrarea aerului aspirat, se recomanda folosirea sistemelor uscate, baterii de
filtre, pentru care este foarte important ca materia prima feroasa ce intra la topit sa fie curata,
fara impuritati de ulei deoarece vaporii de ulei formati se depun pe suprafata filtrelor astupand
porii si blocand trecerea aerului aspirat, crescand si riscul declansarii de incendii.

Astfel, ritmul de schimbare a filtrelor este mult mai mare decéat in cazul folosirii de
materie prima curata, pentru a putea pastra o ratd de emisie a noxelor in atmosfera de
aproximativ 0,2 kg/to fonta topita (nivel emisie pulberi asociat BAT).

Nivelele de emisie asociate cu BAT sunt prezentate in tabelul urmator:

PARAMETRU NIVEL EMISIE CONFORM
BAT
Pulberi 5-20 mg/Nmc
PCDD/PCDF <0,1 ng TEQ/Nm

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile

BAT a tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de
89 %.

Cerintele BAT pentru formele de turnare
Minimizarea consumului de rasina si liant

utilizarea unui nisip cu un nivel calitativ compatibil cu cerintele de folosire ale
rasinii si liantului;

controlul si ajustarea permanenta a temperaturii nisipului astfel incat aceasta
sa fie mentinuta in limite de variatie cat mai mici;

supravegherea procesului de amestecare, evitarea pierderilor de nisip i
curatirea instalatiei;

utilizarea unui raport corect de adaos liant in functie de tipul de liant, de masa
de nisip si de marimea suprafetei de turnare;

verificarea in timp util a calitatii formelor pentru a preveni aparitia defectelor;
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e utilizarea unor instalatii automatizate de amestecare, cu sisteme electronice
de control si alarmare, pot reduce usor la 5% consumul de liant si la 1%
numarul de forme rebut sau chiar eliminarea rebuturilor.

Minimizarea pierderilor de nisip la formare

e achizitionarea unui utilaj performant pentru realizarea formelor si miezurilor
care poate memora electronic un mare numar de tipare, evitdndu-se astfel
risipa de timp si materiale pentru identificarea parametrilor corecti la
schimbarea tipului de piese ce se doreste a se turna.

Cele mai bune practici la alegerea parametrilor de proces pentru formarea
la rece, in cazul rasinii furanice si fenolice

e mentinerea temperaturii nisipului constante pe cat posibil, in jurul valorii de 15-
25 °C, pentru a tine sub control timpul de intarire al liantului conform
proprietatilor acestuia si a evita reactiile catalitice. Contactul direct dintre
rasina si catalizator trebuie evitat deoarece reactia chimica este exotermica si
poate deveni violenta.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 75%.

Cerintele BAT pentru turnarea ,racirea si dezbatere pieselor
Tehnici de reducere a emisiilor de pulberi si COV, conform BAT

e restrangerea cat mai mult posibil a zonei de turnare si racire si montarea
echipamentelor de aspirare aer cat mai aproape de forme;

e delimitarea fizica (cabine — “doghouse”) a zonei de dezbatere si utilizarea de
sisteme de desprafuire umede sau uscate

Limite asociate tab. 5.6: praf — 5-20 mg/Nmc, amine 5 mg.Nmc, unitati de regenerare
S0O,-120 mg/Nmc, NOx — 150 mg/Nmc.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100 %.

Cerintele BAT pentru finisare/operatiuni post turnare a pieselor

e Pentru prelucrarea abraziva, sablare, dezbatere, BAT este colectarea si tratamentul
gazelor finale utilizand sisteme umede sau uscate. BAT asociaza nivelul de emisie al
prafului 5-20 mg/Nmc.

e Utilizarea cabinelor de sablare, colectarea prafului prin pereti, domuri, hote mobile, sau
la bancul de lucru. Recircularea aerului curat

e Zona de lucru poate fi inchisa atat de mult cat sa permita libertatea de miscare si sa
asigure.

72



MINESA ICPM S.A. RAPORTUL DE AMPLASAMENT
pentru obtinerea AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU
la
CLUJ NAPOCA S.C.SATURN S.A. ALBA IULIA ,JUD.ALBA

e Pentru operatiile de debavurare si de prelucrari abrazive captarea emisiilor din cabine
asigura protectia sanatatii lucratorului,la fel se intdmpla si la operatile manuale. La
dezbaterea modelelor, macinare, debitare nu este necesara colectarea gazelor.

e Sablarea este necesar sa se faca in cabine inchise. Pentru operatii de sablare, frezare,
rectificare, daltuire, debavurare sunt utilizate sisteme de captare, purificare cu cicloane,
filtre umede si uscate.

Pentru operatiile tehnologice de finisare piese turnate (polizare, sablare etc.) nivelul de
emisii pulberi asociat BAT este de 5-20 mg/mc.

Pentru tratamente calde BAT este:
e Utilizarea combustibilului curat — gaz natural sau combustibil lichid cu nivel scazut de
sulf;
e Utilizarea controlului automat a operatiunilor de calire si a arderii/caldurii;
e Captarea si evacuarea gazelor exhaustate de la tratamentele de calire

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT
a tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100 %.

Cerintele BAT pentru nisip uzat si alte deseuri rezultate de la turnare
Cea mai utilizata metoda in cazul regenerarii nisipului din amestecul pe baza de rasina

furanica cu intaritor la rece, recuperat de la dezbatere este metoda mecanica simpla care
consta in:

e sfar@marea (macinarea) nisipului cu ajutorul unor concasoare cu falci sau cu
impact sau cu ajutorul morilor cu bile;

e desprafuirea nisipului regenerat

e racirea nisipului in diferite tipuri de racitorii, in special in pat fluidizat

Procentul de nisip regenerat, conform BAT, se situeaza in limita 75-80%.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100 %.

6.2 Debite si concentratii de poluanti la emisie.

Compararea cu reglementarile in vigoare si cu recomandarile BAT.
Topirea metalelor feroase in cuptoare de inductie

Procesarea- Topirea materiilor prime

Emisiile in aer de la cuptoarele de inductie sunt pulberile ,aminele , dioxinele i
furanii(PCDD/PCDF )

Nivelele de emisie asociate cu BAT sunt prezentate in tabelul urmator:

PARAMETRU NIVEL EMISIE CONFORM BAT
Pulberi 5-20 mg/Nmc
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| PCDD/PCDF | <0,1 ng TEQ/Nm |

Captarea noxelor si pulberilor in cazul cuptoarelor cu inductie este cea mai dificila
problema de rezolvat:

e captarea noxelor si pulberilor din spatiilor interioare (zona locurilor de munca)
cu ajutorul hotelor montate in plafon, deasupra cuptoarelor si dirijarea lor catre
exterior cu ajutorul sistemelor de ventilatie;

¢ hote de dimensiuni mari, cu brat telescopic, situate deasupra zonei de lucru —
nesatisfacatoare;

e hote mobile ce pot fi pozitionate deasupra zonei de lucru si indepartate dupa
ce operatiunea tehnologica ia sfargit — mai eficiente;

¢ hote amplasate in tandem cu ventilatoare pozitionate diametral opus pentru
impingerea aerului pe hota — greu de realizat, mai ales daca intre ventilator si
gura hotei exista diferite obstacole;

e guri de aspiratie montate deasupra cuptorului si foarte aproape de acesta,
mobile, ce se pot inchide sau deschide — nu sunt eficiente cand capacul
cuptorului este deschis pentru incarcare;

e aspirarea prin mantaua cuptorului — cea mai des folosita metoda si cea mai
eficienta.

Pentru filtrarea aerului aspirat, se recomanda folosirea sistemelor uscate, baterii de
filtre, pentru care este foarte important ca materia prima feroasa ce intra la topit sa fie curata,
fara impuritati de ulei deoarece vaporii de ulei formati se depun pe suprafata filtrelor astupand
porii si blocand trecerea aerului aspirat, crescand si riscul declansarii de incendii.

Urmatoarele masuri de minimizare a necesarului de energie sunt considerate a fi BAT:

e optimizarea conditiilor de incarcare (evitarea impuritatilor si a ruginii, utilizarea
de deseuri feroase de dimensiune optima comparativ cu capacitatea de
incarcare a cuptorului), cu efect direct in scurtarea timpului de topire,
reducerea cantitatii de energie necesara topirii, reducerea cantitatii de zgura
formata;

e evitarea mentinerii capacului deschis dupa incarcarea cuptorului mai mult decéat
este necesar pentru a se reduce la minimum pierderea de energie (scaderea
temperaturii In interior);

e limitarea timpului de stationare a masei de metal topit la minimum posibil prin
optimizarea timpilor de control calitate, analize laborator si corecitie;.

e corelarea intre momentul in care incarcatura topita a ajuns la temperatura
optima de turnare si momentul in care zona de turnare este pregatita sa o
primeasca;

e utilizarea la maxim a capacitatii energetice a cuptorului pe toata perioada topirii;

e evitarea incalzirii excesive a cuptorului;

¢ optimizare punctului de topire a zgurii pentru indepartarea acesteia;

e prevenirea depunerii si solidificarii in timp a zgurii pe peretii interiori ai cuptorului;

o utilizarea sistemelor de injectie oxigen in locul decarburizarii clasice;

e minimizarea si controlul uzurii captuselii refractare a cuptorului.

Concluzie: Valorile limita din BAT pentru emisiile de pulberi ,amine .dioxine si furani nu sunt
depasite.Comparativ cu BAT, tehnologia aplicatd de elaborare a fontei in cuptoare cu inductie
este conforma
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Formele de turnare

Minimizarea consumului de rasina si liant

utilizarea unui nisip cu un nivel calitativ compatibil cu cerintele de folosire ale
rasinii si liantului;

controlul si ajustarea permanenta a temperaturii nisipului astfel incat aceasta
sa fie mentinuta in limite de variatie cat mai mici;

supravegherea procesului de amestecare, evitarea pierderilor de nisip si
curatirea instalatiei;

utilizarea unui raport corect de adaos liant in functie de tipul de liant, de masa
de nisip si de marimea suprafetei de turnare;

verificarea in timp util a calitatii formelor pentru a preveni aparitia defectelor;
utilizarea unor instalatii automatizate de amestecare, cu sisteme electronice
de control si alarmare, pot reduce usor la 5% consumul de liant si la 1%
numarul de forme rebut sau chiar eliminarea rebuturilor.

Minimizarea pierderilor de nisip la formare

achizitionarea unui utilaj performant pentru realizarea formelor si miezurilor
care poate memora electronic un mare numar de tipare, evitdndu-se astfel
risipa de timp si materiale pentru identificarea parametrilor corecti la
schimbarea tipului de piese ce se doreste a se turna.

Cele mai bune practici la alegerea parametrilor de proces pentru formarea la rece,
in cazul rasinii furanice si fenolice

mentinerea temperaturii nisipului constante pe cat posibil, in jurul valorii de 15-
25 °C, pentru a tine sub control timpul de intarire al liantului conform
propietatilor acestuia si a evita reactiile catalitice. Contactul direct dintre rasina
si catalizator trebuie evitat deoarece reactia chimica este exotermica si poate
deveni violenta.

Turnarea ,racirea si dezbatere pieselor

Tehnici de reducere a emisiilor de pulberi si COV, conform BAT:

restrangerea cat mai mult posibil a zonei de turnare si racire si montarea
echipamentelor de aspirare aer cat mai aproape de forme;

delimitarea fizica (cabine — “doghouse”) a zonei de dezbatere si utilizarea de
sisteme de desprafuire umede sau uscate

Genereaza emisii de praf, COV-uri si alti produsi organici.
e BAT este turnarea inchisa si linii de racire si prevede exhaustarea evacuarilor

pentru liniile de turnare, echipament inchis pentru dezbatere si tratarea gazului
exhaustat prin sisteme umede sau uscate.
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e Limite asociate tab. 5.6: praf — 5-20 mg/Nmc, amine 5 mg.Nmc, unitati de
regenerare SO,-120 mg/Nmc, NOx — 150 mg/Nmc.

Concluzie:Concentratia de pulberi determinate la emisii racire /dezbatereau valori sub
valoarea recomandata de BAT tehnologia fiind conforma

Finisare/operatiuni post turnare a pieselor

Pentru operatiile tehnologice de finisare piese turnate (polizare, sablare etc.) nivelul de
emisii pulberi asociat BAT este de 5-20 mg/mc.

Pentru prelucrarea abraziva, sablare, dezbatere, BAT este colectarea si tratamentul
gazelor finale utilizand sisteme umede sau uscate. BAT asociaza nivelul de emisie al prafului
5-20 mg/Nmc.Utilizarea cabinelor de sablare, colectarea prafului prin pereti, domuri, hote
mobile, sau la bancul de lucru. Recircularea aerului curat.

La operatiile de finisare post turnare zona de lucru poate fi inchisa atat de mult cat sa
permita libertatea de miscare .

Pentru operatiile de debavurare si de prelucrari abrazive captarea emisiilor din cabine
asigura protectia sanatatii lucratorului. ,la fel se intdmpla si la operatiile manuale. La
dezbaterea modelelor, macinare, debitare nu este necesaraa colectarea gazelor.

Sablarea este necesar sa se faca in cabine inchise. Pentru operatii de sablare, frezare,
rectificare, daltuire, debavurare sunt utilizate sisteme de captare, purificare cu cicloane, filtre
umede si uscate.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile
BAT a tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100 %.

Detensionarea si tratamentul termic al pieselor turnate

Pentru tratamente calde BAT este:
e Utilizarea combustibilului curat — gaz natural sau combustibil lichid cu nivel
scazut de sulf;
e Utilizarea controlului automat a operatiunilor de calire si a arderii/caldurii;

e Captarea si evacuarea gazelor exhaustate de la tratamentele de calire
[ ]

BAT nu prevede limite de emisie pentru pulberi si gaze arse,in acest caz raportarile
emisiilor se fac la prevederile normativelor interne (Ord.462/1993)

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100 %.
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6.3 Concentratii de poluanti in aerul atmosferic
6.3.1. Emisii de gaze in atmosfera
In urma realizarii ultimelor monitorizari (2016) stabilite prin Autorizatia Integratd de Mediu la instalatiile IPPC, s-au prelevat o

serie de de aer si probe de gaze de ardere(combustibil gaz metan) din cossurile principalelor instalatii tehnologice, a rezultat valorile
celor mai semnificativi constituenti si noxe emanate in atmosfera.

Situatia acestora este prezentata in tabelele de mai jos:

Tab.nr.6.3.1.1
GAZE DE ARDERE Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
(conform plan de situatie atasat)
Sectia Turnatorie Turnatorie PSRI PSRI
Emisii de Emisii de Emisii de la Emisii de la Tub
cuptorul de cuptorul cazanul MK Imersat Compact
detensionat universal 230 tip TIC 390
piese de
tratamente
Incercare executata UM CMA termice
CO mg / Nm°® 100 68,40 84,76 12,80 60,84
NO , mg / Nm°® 350 299,4 171,15 102,66 199,68
SO, mg / Nm”® 35 15,50 10,11 0,0 0,0

Buletinele de analiza privind nivelul emisiilor de gaze evacuate in atmosfera (2016) sunt prezentate in Anexa 45.
CONCLUZII:
- Conform tabelului nr.6.3.1.in ceea ce priveste gradul de neconformitate ,analizele efectuate arata incadrarea indicatorilor determinati
n limitele de emisie stabilite de ORD.MAPPM 462/1993.;
-BAT —nu prevede limite la emisii in cest caz
Calculul indicilor de conformare pentru emisiile gazelor arse in atmosfera indica un indice mediu de conformare de :
0,66 —pentru emisiile de gaze la cuptorul de detensionat piese care releva o poluare nesemnificativa (PN ).;
0,54 —pentru emisiile de gaze la cuptorul universal de tratament termic care releva o poluare nesemnificativa (PN ).;
0,14 —pentru emisiile de gaze la cazanul MK 230 care releva o poluare nesemnificativa (PN );
0,39 —pentru emisiile de gaze la Tub Imersat Compact tip TIC 390 care releva o poluare nesemnificativa (PN ).
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6.3.2.Emisii de pulberi in atmosfera

Datele privind nivelul concentratiilor de pulberi evacuate in atmosfera de la sursele de pe amplasamentul analizat rezultate in
urma monitorizarii din anul 2016 sunt prezentate in urmatoarele tabele:

Tab.nr.6.3.2.1 - Monitorizare anuala 2016

Probe de aer Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
(conform plan de situatie atasat)
sectia Turnatorie Turnatorie PSRI PSRI
Emisii de Emisii de Emisii de la Emisii de la Tub
cuptorul de cuptorul cazanul MK Imersat Compact
detensionat universal 230 tip TIC 390
piese de
tratamente
Incercare executata UM CMA termice
Pulberi totale mg / Nm?® 5 1,33 0,75 0,45 2,45

Buletinele de analiza privind nivelul emisiilor de pulberi evacuate in atmosfera sunt prezentate in Anexa 45.
CONCLUZII:

- Conform tabelului nr.6.3.2.1.in ceea ce priveste gradul de neconformitate ,analizele efectuate arata incadrarea indicatorilor

determinati in limitele de emisie stabilite de ORD.MAPPM 462/1993- focare alimentate cu combustibili gazosi.
- BAT —nu prevede limite la emisii in cest caz

Calculul indicilor de conformare pentru emisiile de pulberi in atmosfera indica un indice de conformare de :
0,27 —pentru emisiile de pulberi la cuptorul de detensionat piese care releva o poluare nesemnificativa (PN ).;

0,15 —pentru emisiile de pulberi la cuptorul universal de tratament termic care releva o poluare nesemnificativa (PN ).;
0,09 —pentru emisiile de pulberi la cazanul MK 230 care releva o poluare nesemnificativa (PN );

0,5 —pentru emisiile de pulberi la Tub Imersat Compact tip TIC 390 care releva o poluare nesemnificativa (PN ).
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Tab.nr.6.3.2.3 - Monitorizare semestriala/anuala 2016

Probe de aer Nominalizarea punctelor de prelevare a probelor
(conform plan de situatie atasat)
Sectia Turnatorie Turnatorie Turnatorie sector Turnatorie Modelarie
Emisii Incinta dezbatere sablare Sector curatatorie Evacuare ciclon
Instalatia de Iregenerare piese turnate
aspiratie si retineri
pulberi si fumuri-
cuptoare de topire
Incercare executata UM CMA |Semestrul | Semestrul | Semestrul I |Semestrul [Semestrul | Semestru [Semestrul | Semestrul |Semestr | Semestrul
| 1] Il | Il | Il ul | Il
Pulberi totale mg / Nm® 20 0,30 1,07 2,23 1,72 2,11 1,80 1,99 2,05 3,01 1,55
Amine mg/Nm ° 5 0,05 - - - -
Dioxine si furani ngTEQ/Nm°® <0,1 0,000042 - - - -
Buletinele de analiza privind nivelul emisiilor de pulberi evacuate in atmosfera , monitorizate semestrial sunt prezentate 1in

Anexa 45

Buletinele de analiza privind nivelul emisiilor de amine ,dioxine si furani evacuate in atmosfera, monitorizate anual sunt
prezentate in Anexa 45
Calculul indicilor de conformare pentru emisiile de pulberi in atmosfera indica un indice mediu de conformare de

0,04 —pentru emisiile de pulberi la Instalatia de aspiratie si retineri pulberi si fumuri-cuptoare de topire care releva o
poluare nesemnificativa (PN ).;
0,10 —pentru emisiile de pulberi la Incinta dezbatere /regenerare care releva o poluare nesemnificativa (PN ).;
0,10 —pentru emisiile de pulberi la Turnatorie sector sablare care releva o poluare nesemnificativd (PN );
0,10 —pentru emisiile de pulberi la Turnatorie Sector curatatorie piese turnate care releva o poluare nesemnificativa (PN ).
0,10 —pentru emisiile de pulberi la Modelarie Evacuare ciclon care releva o poluare nesemnificativa (PN ).

Calculul indicilor de conformare pentru emisiile de amine ,dioxine si furani indic un indice conformare de :

= 0,01 —pentru emisiile de amine la Instalatia de aspiratie si retineri pulberi si fumuri-cuptoare de topire care releva o
poluare nesemnificativa (PN);
= 0,0004 —pentru emisiile de dioxine si furani amine la Instalatia de aspiratie si retineri pulberi si fumuri-cuptoare de topire
care releva o poluare nesemnificativa (PN);
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Concluzie: concentratiile determinate la emisie se incadreaza in limitele stabilite de BAT, tehnologiile aplicate sunt
conforme cu BAT
Concluzia finala :
Atat din punct de vedere tehnologic cat si din punct de vedere al emisiilor atmosferice de poluanti activitatea topire
turnare a fontei si activitatile de dezbatere/regenerare,sablare si curatatorie este conforma cu prevederile BAT

6.3.3. Imisii de pulberi in atmosfera

Datele privind nivelul concentratiilor de pulberi in suspensie determinate la limita perimetrului obiectivului analizat rezultate in
urma monitorizarii din 02.03.2017 sunt prezentate in urmatorul tabel:

Tab.nr.6.3.3.1.- Imisii pulberi martie 2017

Punct de determinare CMA Concentratia
STAS 12.574/87 determinata
(mg/m 2aer) (mg/m?)

La limita perimetrului pe directia EST zona 0.5 0,073
poarta nr 1_02.03.2017
La limita perimetrului pe directia SUD zona 0.5 0,241
depozit carburanti_02.03.2017
La limita perimetrului pe directia 0.5 0,320
VEST zona poarta nr.3_02.03 .2017
La limita perimetrului pe directia Nord zona 0.5 0,191
sectie EBOS_02.03.2017

Buletinul de analiz& privind nivelul imisiilor de pulberi in suspensie determinate la limita perimetrului obiectivului sunt
prezentate in Anexa 47.
Calculul indicilor de conformare pentru imisiile de pulberi in suspensie atmosfera indica un indice de conformare de :

0,15 —pentru imisiile de pulberi la limita perimetrului directia EST zona poarta nr 1 care releva o poluare
nesemnificativa (PN);

0,48 —pentru imisiile de pulberi la limita perimetrului la limita perimetrului directia SUD zona depozit carburanti care
releva o poluare nesemnificativa (PN);

0,64 —pentru imisiile de pulberi la limita perimetrului la limita perimetrului la limita perimetrului directia VEST zona
poarta nr.3 care releva o poluare nesemnificativa (PN);

0,38 —pentru imisiile de pulberi la limita perimetrului la limita perimetrului la limita perimetrului la
Limita perimetrului directia Nord zona sectie EBOS care releva o poluare nesemnificativa (PN);
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6.3.4. Zgomot

Datele privind nivelul de zgomot determinat la limita perimetrului obiectivului analizat, rezultate in urma monitorizarii din
02.03.2017 (Anexa 44) ,sunt prezentate in urmatorul tabel:

Tab. Nr. 6.3.4.1-Zomot

VALOARE LIMITA MAXIMA ADMISA,

PUNCT DE MASURARE MASURATA dB(A)
dB(A) STAS 10009-88

La limita perimetrului pe directia EST zona
poarta nr 1 _02.03.2017 60,99 65
La limita perimetrului pe directia SUD zona 54 39 65
depozit carburanti_02.03.2017 '
La limita perimetrului pe directia 495 65
VEST zona poarta nr.3 02.03 .2017 ’
La limita perimetrului pe directia 59.62 65
Nord zona sectie EBOS_02.03.2017 '

Indicii de conformare pentru nivelul de zgomot determinat la limita perimetrului analizat sunt prezentati in tabelul de mai jos

Nr. Parametrul | ¢ | mediu
Probanr.1 Probanr.2 Probanr.3 Probanr.4
La limita La limita perimetrului La limita La limita perimetrului
perimetrului pe pe directia perimetrului pe pe directia
directia EST zona SUD_zona depozit directia Nord zona sectie
poarta nr 1 carburanti VEST zona EBOS
poarta nr.3
1. zgomot 0,94 -PPS 0,84-PPS 0,76-PPS 0,92-PPS 0,87-PPS

Precizare:avand in vedere ca primele zone locuite sunt la o distanta de cca.500 m ,se apreciaza zgomotul generat pe amplasament nu
se extinde Tn afara perimetrului analizat.
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= Recomandari pentru imbunatatirea calitatii factorului de mediu Aer
sau pentru stabilirea continutului programului pentru conformare.

Concluzii:
e Nu se evidentiaza prezenta poluantilor peste limitele admise
atat la emisiile in atmosfera cat si la limita amplasamentului;

e Zonele rezidentiale din apropierea amplasamentului. nu sunt
afectate de activitatea desfasuratd pe amplasamentul
instalatiilor de fabricare a pieselor turnate de fonta din punct
de vedere al poluarii aerului

Pentru mentinerea in continuare a emisiilor si imisiilor atmosferice in
limitele maxime admisibile stabilite de normativele si stasurile in vigoare, se
propun urmatoarele masuri :

e Refacerea hotelor, a conductelor, cosurilor si a tuturor instalatiilor de
ventilatie si exhaustoare fortatd sau naturala din cadrul tuturor sectiilor
considerate poluatoare, la nivelul proiectului initial;

e Revizia instalatilor de ardere respectiv reglarea arzatoarelor aflate in
dotarea cuptoarelor si cazanelor de abur pe baza unor masuratori
termotehnice.

6.4. Evacuari de poluanti in apa —compararea cu recomandarile BAT.

Procesarea
Materii prime

Pentru depozitarea si manevrarea materiilor prime si a celor auxiliare,
urmatoarele tehnici sunt considerate a fi BAT:

e betonarea suprafetei de depozitare si construirea unui sistem de colectare
si epurare a apelor pluviale in scopul evitarii poluarii solului si apelor
subterane;

e acoperirea depozitelor in scopul evitarii contactului materiilor prime cu apa
si limitarii emisiilor fugitive (praf etc.)

e masuri de depozitare a substantelor chimice: zone acoperite si ventilate,
colectarea scurgerilor lichide; precautii suplimentare la depozitarea
lichidelor inflamabile.

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 88%.
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6.4.1 Concentratii si debite de poluanti evacuati.

Compararea cu reglementarile in vigoare si cu recomandarile BAT/
Cerintele BAT pentru managementul apelor reziduale(uzate)

Cantitatea de apa ce intervine indirect in procesele tehnologice din turnatorii
este mica si depinde in principal de metoda de filtrare si retinere a pulberilor din
aerul aspirat din zonele tehnologice.

Sursele de apa reziduala sunt:

e zona depozitare deseuri;

e zona preparare amestec nisip;

e scrubere umede folosite in diferite zone tehnologice;
ape de racire;
operatii tehnologice efectuate in zona de finisare a pieselor turnate;
racirea bailor de tratamente termice (in turnatorile unde se executa

tratament termic).
Cantitatea specifica de apa reziduala intr-o turnatorie, conform BAT, este de

0,5mc/to piese turnate.
Consumul specific de apa realizat in anul 2016 este de 0,48 mc./to,incadrandu-se in

limita stabilita de BAT

Tehnici reducere poluare apa, conform BAT:

e mentinerea apelor reziduale separat in functie de compozitia lor si
incarcarea cu substante poluante;

¢ utilizarea de sisteme de colectare a uleiului de pe suprafata apei;

e optimizarea procesului de reciclare interna apei reziduale;

e tratarea apei reziduale de la scrubere sau alte fluxuri de ape prin:
sedimentare, precipitare hidroxidica, precipitare in mai multe trepte,
oxidare, proceduri de filtrare

Concluzie: pentru criteriul analizat, se considera ca incadrarea in recomandarile BAT a
tehnologiei aplicate in cadrul obiectivului este in procent de 100. %.

6.4.2. Evacuari in reteaua publica de canalizare — menajera.

Caracteristicile fizico-chimice ale apei uzate deversate in reteaua de canalizare
oraseneasca a municipiului Alba lulia (Raport de incercare —Martie 2017-Anexa 37) sunt
prezentate in Tabelul nr. 6.4.2.

Tabel nr.6.4.2. Caracteristicile fizico-chimice ale apei uzate deversate in reteaua
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de canalizare oraseneasca a municipiului Alba lulia

Substanta Concentratii indicatori chimici de | Limite max. adm. HG.352/2005
calitate Anexa 2-tabel 1

mg/l mg/l

pH 7,7 6,5-8,5

Materii in suspensie 11,0 350,0
NH ,* 6,0 30,0

CBO 5 1,2 300,0

Substante extractibile <20 30
Reziduu filtrat la 105 °C 159,0 2000
CCO-Cr 50,0 500
Concluzii:

Indicatorii specifici de calitate se incadreaza in valorile pragurilor de
interventie conform HG 352/2005 - Anexa nr. 2-Tabel nr.1
conformare indica un indice mediu de conformare -0,18 -- care releva o poluare

nesemnificativa.

6.4.3. Emisii de ape reziduale in receptori naturali

MINESA ICPM Cluj Napoca a emis Raportul de incercare cu rezultatele analizelor la

indicatorii chimici ape pluviale si conventional curate evacuate in receptorii naturali,
determinati din proba momentana prelevata in data de 02.03 2017(Anexa 38).

Caracteristicile fizico-chimice ale apelor pluviale si ape conventional curate colectate

si evacuate in raul Ampoi sunt prezentate in Tabelul nr. 6.4.3.1.

Tabelul 6.4.3.1. Caracteristicile fizico-chimice ale apelor pluviale
+conventional curate

Substanta Concentratii indicatori chimici de | Limite max. adm. HG.352/2005
calitate Anexa 3-tabel 1
mg/l mg/l
pH 7,5 6,5-8,5

Materii in suspensie 13,0 60

Reziduu filtrat la 105 °C 86 2000
CCO-Cr 50,0 125

Crom total(Cr **+Cr ®") 0,117 1,0
Cadmiu(Cd **) <0,117 0,2
Zinc(zn ) <0,013 0,5
Mangan(Mn **) <0,040 1,0
Fier total ionic(Fe “"+Fe °") <0,032 5,0

Concluzii:
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Indicatorii specifici de calitate se incadreaza in valorile pragurilor de interventie
conform HG 352/2005 - Anexa nr. 3 - Tabel nr.1, calculul indicilor de conformare indica un
indice mediu de conformare -0,18 -- care releva o poluare nesemnificativa.

6.4.4. Impactul asupra panzei freatice

In zona de amplasare a instalatiilor de productie, nu existd executate foraje de
hidroobservatie.

In conformitate cu cerintele impuse prin Autorizatia Integratd de Mediu si Autorizatia
de Gospodarire a Apelor ,nu s-a impus monitorizarea calitatii apei freatice din interiorul
perimetrului obiectivului analizat.

6.4.5. Concluzii partiale rezultate in urma interpretarii rezultatelor
6.4.5.1. Ape de suprafata(ape uzate menajere)

Indicatorii chimici de calitate determinati in apele uzate menajere se inscriu in
limitele maxime admisibile stabilite de HG.352/2005 Anexa 2-tabel 1-(Ape deversate in
retelele de canalizare ) si se considera ca apele menajere, nu sunt afectate in mod negativ
de activitatea de productie desfasurata pe amplasament.

6.4.5.2. Ape uzate tehnologic(pluviale + conventional curate)

Indicatorii specifici de calitate se Thcadreaza in valorile pragurilor de interventie
conform HG 352/2005 - Anexa -Tabel nr.1- (Ape deversate in emisari naturali).

Se specifica ca tindnd cont de scaderea productiei ,se poate preciza faptul ca
activitatle  productive nu influenteaza in mod negativ calitatea apelor pluviale +
conventional curate) deversate in raul Ampoi mai ales dupa ce ele sunt supuse unui
proces de preepurare in incinta .

= Recomandari pentru imbunatatirea calitatii factorilor de mediu ape
de suprafata
Pentru mentinerea unui impact nesemnificativ asupra mediului ,trebuie aplicate
masuri care tin in general de disciplina tehnologica si respectarea normelor de organizare
interna:

o verificarea periodica a instalatiilor de distributie a apei, a rezervoarelor de
acumulare, in vederea remedierii posibilelor probleme aparute in
functionare;

e curatirea si eficientizarea retelei de canalizare aferenta amplasamentului;

¢ verificarea periodica a randamentului de functionare al instalatiilor de pre-
epurare, curatirea periodica a decantorului si revizia lui tehnica;

e refacerea platformelor betonate cu destinatie industriala (platforme
tehnologice, cai de acces), acolo unde este cazul, in vederea eliminarii
crapaturilor pentru a preveni infiltrarea poluantilor in subteran;
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e curatarea platformelor betonate, daca este cazul, de reziduurile petroliere
depuse;
e curatarea in mod regulat a cailor de acces de depunerile de praf

6.5. Evacuari in sol /concentratii de poluanti in sol

Caracteristicile fizico-chimice ale probelor de sol prelevate din incinta analizata
(probe prelevate in 23.02.2017) sunt prezentate in Tabelul nr. 6.5.1.

Tabel nr.6.5.1. Caracteristici fizico - chimice ale probelor de sol- data
prelevarii:23.02.2017

INDICATORI ANALIZATI
pH Sulfuri Sulfati Zn Ni Mn Cu Pb
(unitati pH) | (mg/kg s.u) (mg/kg s.u) | (mg/kg s.u) (mg/kg s.u) (mg/kg s.u) |(mg/kg s.u)|(mg/kg s.u)
VALORI DETERMINATE
S1(5 cm) 7,6 398,2 11934 63,72 <0,094 1017 43,56 80,20
S1(-30 Cm) 79 398,2 11934 60,56 <0,094 990,30 36,90 65,77
S2(-5¢cm) 7,8 466,8 1399,1 80,22 <0,094 894,0 33,30 90,09
SIMBOL PROBA  |->2t30¢m) 8,2 480,6 1440,3 60,80 <0,094 936,8 31,0 58,97
S3(-5cm) 75 384,4 1152,2 62,59 <0,094 775,5 36,93 62,12
S3(-30cm) 7,4 451,3 1357,9 54,67 <0,094 901,2 28,45 40,56
S4 (-5cm) 6,7 659,0 1975,2 56,06 <0,094 889,6 62,18 61,06
S4 (-30 cm) 7,3 288,3 864,2 46,98 <0,094 1032,0 37,85 48,59
S5 (-5¢cm) 8,3 466,8 1399,1 54,95 <0,094 823,1 35,46 66,59
S5 (-30cm) 8,3 549,2 1646,0 60,04 <0,094 801,3 35,12 60,39
VALORI DE Praguri de - 400 5.000 700 200 2.000 250 250
REFERINTA alerta
(ORD 756/1997 — praguri de - 2000 50.000 1500 500 4.000 500 1.000
Reglementarea interventie
poluarii mediului) —
olosinta mai putin
ensibila
Imediu 0,19 -PN 0,02-PN 0,03-PN 0,0002-PN 0,22-PN |0,07-PN 0,06-PN
Concluzii:

Indicatorii specifici determinati se incadreaza in in limitele pragurilor de alerta si

de interventie stabilite conform Ord. MAPPM nr. 756/1997,calculul indicilor

medii de conformare ,arata valori care releva o poluare nesemnificativa.

Buletinul de analiza cu rezultatele determinarilor efectuate pe probele de sol
prelevate in 23.02.2017 este prezentat in Anexa 47

6.5.1 Masuri de protectie a solului

Deoarece suprafetele de teren neprotejate, care vin in contact cu factorii
poluanti rezultati din activitatea industriala, sunt foarte reduse, comparativ cu
suprafata totala a obiectivului, nu se anticipeaza modificari notabile in calitatea
factorilor de mediu si deci nici a solului.
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6.5.2 Recomandari pentru imbunatatirea calitatii factorilor de mediu

Din datele obtinute in urma prelevarii probelor de sol de suprafata de la
adancimea de -0.05 m respectiv -0,30 m. si din interpretarea rezultatelor obtinute,
rezulta ca solul in prezent, nu este afectat in mod negativ de activitatile productive
care se desfasoara pe amplasament.

Puctele de prelevare a probelor de ape sunt prezentate anexat in Planul de
prelevare nr.1;

Punctele de prelevare a probelor de sol a probelor de poluanti la emisii ,a
concentratiilor pulberilor in suspensie la limita incintei si a nivelului de zgomot la
limita incintei sunt prezentate anexat in Planul de prelevare nr.2;

CAPITOLUL 7.
RECOMANDARI PENTRU REDUCEREA POLUARII

Analiza factorilor de mediu AER,APE ,SOL SUBSOL in prezent ,arata
incadrarea indicatorilor specifici de calitate determinati in limitele maxime admise de
legislatia specifica de mediu, fara generarea uni impact negativ asupra aerului
,apei, solului, subsolului din incinta analizata.

7.1. Factorul de mediu - sol

Analizand rezultatele obtinute in urma determinarilor, se constata ca
indicatorii specifici determinati se incadreaza in limitele pragurilor de alerta si de
interventie stabilite conform Ord. MAPPM nr. 756/1997, existand un _impact
nesemnificativ.

7.2. Factorul de mediu APA

Ape uzate menajere

Indicatorii chimici de calitate determinati in apele uzate menajere se inscriu in
limitele maxime admisibile stabilite de HG.352/2005 Anexa 2-tabel 1-(Ape
deversate in retelele de canalizare ) si se considera ca apele menajere, nu sunt
afectate in mod negativ de activitatea de productie desfasurata pe amplasament.

Ape pluviale +conventional curate

Indicatorii specifici de calitate se incadreaza in valorile pragurilor de
interventie conform HG 352/2005-Anexa 3-Tabel nr.1- (Ape deversate in emisari
naturali).
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Se specifica ca {inand cont de scaderea volumului productiei,se poate preciza
faptul ca activitatile productive nu influenteaza in mod negativ calitatea apelor
(pluviale +conventional curate) deversate in raul Ampoi mai ales dupa ce ele sunt
supuse unui proces de preepurare in incinta .

7.3. Factorul de mediu AER
Imisii
Concentratiile de pulberi in suspensie determinate la limita perimetrului Tn

cele 4 puncte de control amplasate pe directia punctelor releva faptul ca influenta
activitatii obiectivului asupra factorului de mediu AER, este nesemnificativa.

Noxele din pulberi si gazele evacuate la cog — emisii

In baza analizei efectuate asupra concentratiilor diferitilor constituenti (pulberi
;gaze;amine ;diooxine si furani) evacuate la cosurile principalelor instalatii
tehnologice, rezulta ca activitatea desfasurata in prezent in cadrul obiectivului are
un impact nesemnificativ asupra factorului de mediu AER

Impactul zgomotului si vibratiilor

Prin restrangerea volumului productiei si in urma determinarilor de zgomot
efectuate in patru puncte de control la limita perimetrului incintei industriale,nivelul
de zgomot determinat se incadreaza in limita maxima admise de STAS se
estimeaza ca nivelul de poluare sonora este nesemnificativ , zgomot fiind normal
pentru o incinta industriala si nu necesita alte masuri speciale sau monitorizarea
surselor de zgomot.

7.4 Impactul asupra asezarilor umane

privind nivelul de zgomot si vibratii in incinta si la limita perimetrala se considera
impactul asupra factorului de mediu asezari umane este nesemnificativ.

n urma concluziilor rezultate privind tipul si concentratiile factorilor poluanti in
aer, se considera ca nu exista un impact potential asupra factorului de mediu
asezari umane.

7.5 Impactul asupra biodiversitatii

In imediata apropiere a obiectivului nu exista rezervatii, obiective de interes
ecologic, vegetal, faunistic, geologic sau de alta natura protejate de lege sau care ar
putea deveni in timp protejate. Deci, se considera ca impactul activitatii desfasurate
este nesemnificativ.
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7.6. Impactul vizual

Din punct de vedere urbanistic si arhitectural obiectivul se incadreaza in mod

corespunzator in zona.

Acest Capitol contine si masurile care urmeaza sa le ia operatorul instalatiilor
de elaborare a fontei turnate pentru limitarea nivelului de poluare si incadrarea
tuturor activitatilor de pe amplasamentul studiat in legislatia din domeniu.

Sursa | Neconformari | Recomandiri
Factorul de mediu - APA
Apele uzate de suprafaia de pe | Indicatorii specifici de calitate se | Monitorizarea indicatorilor specifici

amplasamentul studiat

incadreaza in limitele impuse de
normativele in vigoare

din apele uzate evacuate 1in
canalizarea municipald;
Monitorizarea indicatorilor specifici
din apele pluviale gi conventional
curate evacuate Tn emisarul
natural r, Ampoi

Factorul de mediu - AER

Emisiile de pulberi ,gaze ,amine,dioxine
si furani ;

Imisiile de pulberi la limita perimetrului
incintei industriale;

Nivelul de zgomot la limita perimetrului
incintei industriale

Indicatorii determinati se
incadreaza in limitele impuse de
normativele in vigoare

Monitorizarea imisiilor de pulberi
la limita imcintei;

Monitorizarea nivelului de zgomot
la limita incintei

Factorul de mediu SOL SUBSOL

Poluarea solului

e observatile vizuale nu
evidentiaza existenta unor
poludri in zona instalatiilor
productive ;

e indicatorii de calitate
determinati din probele de
sol prelevate de pe
amplasamentul incintei
industriale se incadreaza in
limitele admise stabilite de
normativele din domeniu in
vigoare

Curétirea ori de céte ori este
necesar a caminelor interioare de
decantare gi a separatorului de
produse petroliere;

Curétirea regulatd a decantorului;
Evitarea depozitarii temporare a
deseurilor pe suprafete de sol
neprotejate.

GESTIUNEA DESEURILOR

Depozitarea temporara a deseurilor de
fabricatie

e platformele de depozitare
nu sunt protejate in
intregime

Sistematizarea suprafetelor de
depozitare a deseurilor;
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